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Instruction 3M™ Speedglas™ SL Welding Shield

@® @D

BEFORE WELDING

For your own protection read these instructions carefully
before using the Speedglas SL welding shield.

The complete assembly is illustrated in figure A:1.

Adjust the welding shield according to your individual
requirements. (see figure B:1-B:3).

The Speedglas SL welding shield is designed to be
used in arc welding applications where shade 8-12 is
recommended. Shade number should be chosen according
to table on page 64. The unit is suitable for all arc welding
processes such as MMA, MIG, MAG, TIG and Plasma Arc.

The Speedglas SL welding shield gives permanent
protection (shade 12) against harmful UV- and IR-radiation,
regardless of whether the filter is in the light or dark state
or whether the autodarkening function is operational.
The welding filter has two photo sensors that react
independently and cause the filter to darken when a welding
arc is struck.

Two lithium batteries are used as the power source. (3V
CR2032)

The Speedglas SL welding shield is equipped with an auto
on function and will automatically switch off when not used.

NOTE!

Use only with original Speedglas brand spare parts such
as inner and outer protection plates according to the part
numbers provided in these instructions. The use of substitute
components might impair protection and may invalidate
claims under the warranty or cause the shield to be non
compliant with Protection Classifications and approvals.

NOTE!

The Speedglas SL welding shield is not suitable for
laser welding, laser cutting or gas welding/cutting (e.g.
oxyacetylene). The 3M Speedglas Welding Shields are not
designed for overhead welding/cutting operations where
there is a risk of burns from falling molten metal.

APPROVALS

The product has been shown to meet the Basic Safety
Requirements under Article 10 of the European Directive
89/686/EEC and is thus CE marked. The product complies
with the harmonized European Standards EN 175, EN 166
and EN 379. The product was examined at the design state
by DIN Certco Prif- und Zertifierungszentrum (Notified
body number 0196).

The product is in conformity with the provisions of
European Directive 2014/30/EU (EMC - Electromagnetic
Compatibility) and 2011/65/EU (RoHS - Restriction of the
use of Hazardous Substances).

MARKINGS

The welding filter is marked with the shade range.

The eye and face protection classification is made according
to EN 379, EN 166, EN 169 and EN 175.

The following is an example (EN 379):

3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Light shade
Dark shade(s)
Manufacturer identification

Optical class
Diffusion of light class

Variations in Luminous transmittance class

Angle dependency class
Certification mark or number of standard

Note! The above is an example. Valid classification is
marked on the welding filter.

On the welding shield and the outer protection plate,
markings indicate safety class for protection against high
speed particles. F stands for low energy impact and B
stands for medium energy impact. If the protection meets
the requirements at extremes of temperature (-5°C to
+55°C) the marking is completed with the letter T.

Additional markings on the product refer to other standards.

= Read the instructions before use

E = Shall be disposed of as electrical and
- electronic waste
STORAGE

Store in a clean and dry environment, temperature range
-30°C to + 70°C and relative humidity less than 90% RH.

FUNCTIONS

ON/OFF
The Speedglas SL welding shield turns on and off
automatically.

SHADE W

Five different Shade Number settings are available in
the dark State 8, 9, 10, 11 and 12. In order to see the
current Shade Number setting, momentarily press the
Shade button. To reselect another Shade Number, press
the Shade button again while the LED is flashing, and then
keep pressing the button to incrementally move the flashing
LED to the correct Shade Number.

SENSITIVITY

The sensitivity of the photo detector system (which
responds to the light from the welding arc) can be adjusted
to accommodate a variety of welding methods and
workplace conditions. In order to see the current sensitivity
setting, momentarily press the Sensitivity button. To select
another setting, press the Sensitivity button again while the
LED is flashing, and continue to press until the LED shows
the desired setting.

Position 1 Least sensitive setting. Used if there is interfe-
rence from other welders’ arcs in the vicinity.

Position 2 Normal position. Used for most types of wel-
ding indoors and outdoors.

Position 3  Position for welding with low current or with
stable welding arcs. (eg TIG welding)

Position 4 Extreme photo detector sensitivity. Sui-

table for very low current welding, use
of inverter-type TIG welding machines
or pipe welding where part of the arc is
obscured from view.

FINDING THE RIGHT SENSITIVITY SETTING

In order to find a suitable sensitivity setting, start with the
setting, before welding, in Position 2. This is the default
position that functions in the majority of situations. If the
filter does not darken during welding as desired, raise the
sensitivity to Position 3 or 4 until the welding filter switches
reliably. Should the sensitivity be set too high, it is possible
that the filter will remain in the dark state after welding
is complete due to ambient light. In this case, adjust the
sensitivity downward to a setting where the welding filter
both darkens or lightens as desired.




LOW BATTERY INDICATOR

The battery should be replaced when the low battery
indicator flashes or shade and sensitivity LEDs do not flash
when the buttons are pushed.

NOTE!
The welding filter may not go to dark position if the sensors
are blocked or the welding arc is totally shielded.

NOTE!

Flashing light sources (e.g. safety strobe lights) can
trigger the welding filter making it flash when no welding is
occurring. This interference can occur from long distances
and/or from reflected light. Welding areas must be shielded
from such interference.

CAUTION!

Should the Speedglas SL welding shield fail to switch
to the dark state upon ignition of an arc, stop welding
immediately and inspect the welding filter as described in
these instructions. Continued use of the welding filter that
fails to switch to the dark state may cause temporary vision
loss. If the problem cannot be identified and corrected, do
not use the welding filter, contact your supervisor, distributor
or 3M for assistance.

MAINTENANCE

REPLACEMENT OF OUTER PROTECTION
PLATE.

Remove the used outer protection plate and place the new
outer protection plate on the welding shield as indicated in
figures C:1-C:2.

NOTE!
Make sure that the protection plate is correctly snapped in
on all four columns. See figure C:3.

REPLACEMENT OF INNER PROTECTION
PLATE.

The used inner protection plate is removed as illustrated
in figure D:1. The new inner protection plate should be
inserted after the protective film is removed as illustrated
in figure D:2. Locate one of the sides by fitting the corners
according to figure D:3. Bend the middle part and fit the
other two corners. Make sure that the inner protection plate
is mounted correctly as illustrated in figure D:3.

REPLACEMENT OF WELDING FILTER.
The welding filter can be removed and replaced according
to figure C:1 and E:1.

REPLACEMENT OF HEADBAND.
The headband can be replaced according to figure F:1-F:2.

REPLACEMENT OF BATTERY.

The welding filter must be removed to acess the battery
compartment. Take out the battery holder (use a small
screwdriver if necessary).

Remove the used batteries and dispose of them according
to local regulations.

Insert new batteries in the battery holder according to figure
G:1. Slide the battery holder into the welding filter until it
snaps in position.

TEMPERATURE RANGE

The recommended operating temperature range for the
welding filter is -5°C to +55°C. Store in a clean and dry
environment, temperature range -30°C to +70°C.

INSPECTION
Carefully inspect the complete Speedglas SL welding shield
assembly frequently and replace worn or damaged parts.

Cracked, pitted or scratched filter glass or protection
plates reduce vision and can seriously impair protection.
Replace necessary parts immediately with new authentic
Speedglas brand parts to avoid damage to the eye and
face. The sensors on the welding filter must be kept clean
and uncovered at all times for correct function.

NOTE!
To check that the electronics and buttons are working, press
the buttons and the LEDs will flash.

CLEANING

Clean the shield with a mild detergent and lukewarm water.
Do not use solvents. Clean the welding filter with a clean
lint-free tissue or cloth. Do not immerse in water.

CAUTION!

Use this welding shield ONLY for face and eye protection
against harmful radiation, sparks and spatter from arc
welding and cutting. The protection plates are strong but
not unbreakable. This welding shield protects against high
speed particles according to marking. See figure H:1.

The welding shield is heat resistant and approved against
standard requirements for flammability but can catch fire or
melt in contact with open flame or very hot surfaces. Keep
the helmet clean to minimise this risk.

The manufacturer is not responsible for any modifications to
the welding filter or use with other welding shields than the
Speedglas SL welding shield. Protection may be seriously
impaired if unsuitable modifications are made.

Susceptible persons should be aware that materials that
come into contact with skin may cause allergic reactions.

Wearers of ophthalmic spectacles should be aware that in
the case of severe impact hazards the deformation of the
shield might cause the inside of the shield to come into
contact with the spectacles creating a hazard for the wearer.

In all welding processes the arc should only be viewed with
the correct dark shade. See figure page 64.

PARTS LIST

PART NO DESCRIPTION

16 40 05 Ear and throat protection in leather
(3 parts)

16 90 01 Throat protection in TecaWeld

16 91 00 Welding hood in TecaWeld

16 75 20 Sweatband, in towelling, purple, 2 pcs.

16 75 25 Sweatband, in micro fibre, black, 2 pcs.

16 80 00 Sweatband, in leather, 1 pc.

16 80 10 Sweatband, in fleece, brown, 2 pcs.

7050 10 Headband with mounting details

70 60 00 Mounting details for headband

701190 Speedglas SL welding shield (excl.
headband)

72 60 00 Outer protection plate, standard pkg of 5.
Plate marking 030226

7270 00 Outer protection plate, scratch resistant
pkg of 5.
Plate marking 030248

42 80 00 Inner protection plate SPEEDGLAS SL
welding shield
pkg of 5. Plate marking 42 02 00

4220 00 Battery pkg of 2

7310 00 Battery cover




Bedienungsanleitung 3M™ Speedglas™ SL

AutomatikschweiBmaske

@ CH @

VOR INBETRIEBNAHME!

Lesen Sie diese Hinweise zu lhrer eigenen
Sicherheit sorgfaltig, bevor Sie die Speedglas SL
Automatikschweilmaske benutzen. Bauen Sie die Einzel-
teile wie in den Abbildungen 8-12 beschrieben zusammen.

Stellen Sie die Schweifmaske auf lhre individuellen
Bedirfnisse ein. (siehe Abb. B:1 bis B:3). Die Speedglas
SL Automatikschweilmaske ist fiir den Einsatz bei Licht-
bogenschweilverfahren vorgesehen, bei denen die
Schutzstufen 8 — 12 empfohlen sind (z. B. Elektrode-Hand,
MIG, MAG, WIG und Plasma). Die Schutzstufe sollte
entsprechend den Informationen der Tabelle auf Seite 64
ausgewahlt werden.

Speedglas SL Automatikschweilmasken schitzen vor ge-
sundheitsschadigender UV- und IR-Strahlung, entsprechend
den Anforderungen fiir die dunkelste Schutzstufe mit der das
jeweilige Modell ausgeriistet ist. Es handelt sich um einen
dauerhaften Schutz, unabhéngig davon, ob die Hell- oder
Dunkelstufe eingeschaltet ist. Im Falle eines Batterie- oder
Elektronikfehlers bleibt der Schweiler vollstandig geschutzt
gegen UV- und IR-Strahlung, entsprechend der héchsten
Schutzstufe des jeweiligen Modells.

Der SchweiRfilter ist mit zwei Fotosensoren ausgerustet,
die zur Verdunkelung fiihren, sobald der Lichtbogen
geziindet ist. Zwei auswechselbare Lithiumbatterien dienen
als Energiequellen (3V CR 2032).

Die Speedglas SL AutomatikschweiBmaske ist mit einer
automatischen Einschaltfunktion (auto-on) ausgerustet und
schaltet sich selbsttatig aus sobald das Produkt nicht mehr
benutzt wird.

ACHTUNG!

Risten Sie Speedglas Produkte ausschlieBlich mit
Original — Ersatzteilen — wie z. B. inneren und &uferen
Schutzscheiben aus. Die entsprechenden Artikelnummern
finden Sie in dieser Anleitung.

Die Verwendung von Nicht-Originalteilen kann sowohl
die Schutzwirkung beeintrachtigen, als auch zu einem
Ausschluss von Gewahrleistungsanspriichen fiihren.

Das betreffende Produkt verliert auRerdem die sicher-
heitstechnische Zulassung.

ACHTUNG!

Die 3M Speedglas SL Schweimaske eignet sich nicht fiir
die folgenden Verfahren: Laserschweil’en, Laserschneiden,
Gasschmelzschweien und Gasschmelzschneiden.

Die Schweimasken sollten nicht bei extremen Uberkopf-
SchweiR- und Schneidarbeiten eingesetzt werden, bei
denen ein erhéhtes Risiko fir den Mitarbeiter durch
herabfallende Metallschmelze besteht.

ZULASSUNG

Das Produkt erfiillt die grundlegenden Anforderungen des
Artikels 10 der Europaischen Richtlinie 89/686/EEC und ist
mit dem CE-Zeichen gekennzeichnet.

Das Produkt entspricht den Anforderungen folgender,
harmonisierter Normen: EN 175, EN 166 und EN 379.

Das Produkt wurde in der Konstruktionsphase von
folgendem Priifinstitut getestet: DIN Certco Prif- und
Zertifizierungszentrum (Nummer des Priifhauses:0196).
Das Produkt ist konform mit den Anforderungen der
folgenden Europaischen Richtlinien 2014/30/EU (EMC -
Elektromagnetische Vertraglichkeit) und 2011/65/EU (RoHS
- Limitierter Einsatz von gefahrlichen Stoffen.).

KENNZEICHNUNG

Jedes Produkt ist mit der entsprechenden Schutzstufe oder
dem entsprechenden Schutzstufenbereich gekennzeichnet.
Vergewissern Sie sich, dass vor dem Beginn des
Schweilvorganges die richtige Schutzstufe eingestellt
wurde. Die Klassifizierung fiir Augenschutz erfolgt geman
EN379. Andere Kennzeichnungen auf dem Produkt
stimmen mit den entsprechenden Europaischen Standards
Uberein.

Es folgt ein Beispiel (EN379):
3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE
Hellstufe 4‘
Dunkelstufe(n)
Kennbuchstabe des Herstellers.

Optische Klasse
Streuli

Homc
Klasse der Winkeleigenschaften (optionale Kennzeichnung
Zertifizierungskennzeichen oder Nr. des Standards.

Achtung! Bei den Ausfiihrungen handelt es sich um ein
Beispiel.
Die giiltige Kennzeichnung befindet sich auf dem Produkt.

Das SchweiBerkopfteil und die aulere Vorsatzscheibe
sind mit Kennbuchstaben gekennzeichnet, welche die
Schutzklasse gegen StoRenergie (umherfliegende Teile)
angeben.

F steht fur niedrige StoRenergie (45m/s) und B steht
fur mittlere StoRenergie (120m/s). Wenn zusétzlich
die Schutzausriistung die Anforderungen an extreme
Temperaturen (-5°C bis +55°C) erfiillt, ist sie auBerdem
mit dem Buchstaben T gekennzeichnet. Davon
abweichende Kennzeichnungen beziehen sich auf andere
Sicherheitsstandards.

A = Lesen Sie vor dem Einsatz die

Bedienungsanleitung

ﬂ = Produkt ist als Elektroschrott zu entsorgen

LAGERUNG

Die Schutzausristung sollte in sauberer und trockener
Umgebung in einem Temperaturbereich von -30°C bis
+70°C gelagert werden. Die relative Luftfeuchtigkeit in der
Umgebung sollte maximal 90% betragen.

FUNKTIONEN
EIN/AUS

Die Speedglas SL AutomatikschweiBmaske schaltet sich
automatisch sowohl ein als auch bei Nichtgebrauch aus.

AUSWAHL DER SCHUTZSTUFE w

Funf  verschiedene  Schutzstufen sind verflgbar:
8, 9, 10, 11 und 12. Zum Feststellen der aktuellen
Verdunkelungsintensitét die Taste Shade driicken, bis die
Leuchte blinkt. AnschlieRend die Taste mehrmals driicken,
bis der gewlinschte Wert eingestellt ist.

EINSTELLUNG

DER EMPFINDLICHKEIT

Die Einstellung der Detektorempfindlichkeit (Umschalten
der Filter auf Verdunkelung) erfolgt (ber die Taste
Sensitivity. Zum Feststellen der aktuellen Einstellung noch
einmal die Taste Sensitivity driicken, solange die Leuchte




blinkt. AnschlieBend die Taste mehrmals driicken, bis der
gewiinschte Wert eingestellt ist.

Position 1  Etwas unempfindlicher als Normalstellung.
Bei stérenden Lichteinflissen, z. B. von einem

Schweiller in unmittelbarer Nahe.

Position2 Normalstellung. Fir die weitaus meisten
Schweilarbeiten in Innenrdumen sowie im

Freien.

Position 3  Stellung fiir Niedrigampere-Schweien. Fir
Einsatze, bei denen geringe Stromstarken
und/oder ein hochgetakteter Lichtbogen vor-

liegt (z. B. WIG-Schweilen).

Position 4  Stellung mit hoher Detektorempfindlichkeit.
Fir Einsatze mit extrem geringen Stromstar-
ken, wenn der Detektor in keiner anderen

Stellung anspricht.

DIE WAHL DER RICHTIGEN
EMPFINDLICHKEITSEINSTELLUNG

Zur Ermittlung der adaquaten Empfindlichkeit den Detektor
zunéchst in die Position 2 bringen. Es handelt sich um die
Normalstellung, die fur die allermeisten Schweileinsatze
passend ist. Wird der Verdunkelungsmechanismus nicht
wie gewiinscht ausgelost, die Empfindlichkeit erhdhen
(Position 3 oder 4), bis eine sichere Verdunkelung
gewahrleistet ist. Bei einer hoheren Detektoreinstellung
kann es vorkommen, dass die Verdunkelung auch nach
AbschlieRen des Schweillvorgangs aufgrund einer anderen
Lichtquelle aufrecht erhalten bleibt.

In diesem Fall auf eine niedrige Stufe schalten, so dass
sowohl die Verdunkelung als auch die Aufhebung derselben
zufriedenstellend funktioniert. Spricht der Schweilfilter
in Position 2 gut an, wird die Verdunkelung jedoch auch
von einer anderen Lichtquelle in der Nahe ausgeldst, die
Position 1 wahlen.

»,LOW BATTERY“- ANZEIGE

Die Batterien miissen ausgetauscht werden, wenn die
Batterieanzeige blinkt, oder wenn die LED-Anzeigen
des Automatikschweil¥filters auf Tastendruck nicht mehr
aufleuchten.

ACHTUNG!

Der Automatikschweiftfilter kann maoglicherweise nicht
verdunkeln, wenn die Fotosensoren blockiert sind oder der
Lichtbogen komplett verdeckt ist.

ACHTUNG!

Warnleuchten (z.B. Stroboskoplampen) koénnen dazu
fihren, dass der Automatikschweif¥filter abdunkelt, sobald
die Warnleuchte einschaltet.

Dieser unerwiinschte EinfluR kann auch Uber groRere
Entfernungen eintreten bzw. selbst Uber reflektierte
Blinklampensignale ausgelost werden. Schweilbereiche
sollten gegen diese Einflisse abgeschirmt werden.

ACHTUNG!

Sollte der Speedglas SL Automatikschweil¥filter beim
Zinden des Lichtbogens nicht verdunkeln, unterbrechen
Sie lhre Arbeit sofort und Uberprifen Sie das Produkt wie in
dieser Anleitung beschrieben.

Ist die Fehlerursache nicht erkennbar und besteht die
Fehlfunktion weiterhin, so benutzen Sie das fehlerhafte
Produkt nicht weiter und nehmen Sie Kontakt auf mit Inrem
Vorgesetzten, dem zustandigen Fachhandelspartner, der
das Produkt geliefert hat oder mit 3M als Hersteller direkt.

PFLEGE UND WARTUNG

AUSTAUSCH DER AUSSEREN
VORSATZSCHEIBE.

Entfernen Sie die gebrauchte Vorsatzscheibe und setzen
Sie die neue Vorsatzscheibe ein, wie in Abbildung
C:1-C:2 beschrieben.

ACHTUNG!

Stellen Sie sicher, dass die neue Vorsatzscheibe in allen
vier Arretierungspunkten sicher eingerastet ist.

Austausch der inneren Vorsatzscheibe (Abbildung C:3)

ENTFERNEN SIE DIE GEBRAUCHTE
VORSATZSCHEIBE

Setzten Sie die neue Vorsatzscheibe ein, nachdem Sie auf
beiden Seiten die Schutzfolie entfernt haben. Schieben
Sie zunéchst eine Schmalseite der Vorsatzscheibe in die
daflr vorgesehene Haltevorrichtung (siehe Abbildung
D:1). Biegen Sie den Mittelteil der Vorsatzscheibe etwas
zusammen und lassen sie dann die Schmalseiten der
Vorsatzscheibe am Automatikschweiltfilter einrasten.
Uberpriifen Sie den korrekten Sitz der neuen Vorsatzscheibe
(siehe Abbildung D:3).

AUSTAUSCH DES
AUTOMATIKSCHWEISSFILTERS

Der Automatikschweillfilter kann entfernt und wieder
eingesetzt werden (siehe Abbildung C:1 und E:1).

AUSTAUSCH DER KOPFHALTERUNG
Die Kopfhalterung kann entfernt und wieder eingesetzt
werden (siehe Abbildung F:1 - F:2).

AUSTAUSCH DER BATTERIEN

Um Batterien wechseln zu konnen muss der
Automatikschweil¥filter herausgenommen werden. Ziehen
Sie den Batteriehalter heraus (benutzen Sie — wenn
notig — einen kleinen Schraubendreher), entfernen Sie
die verbrauchten Batterien und entsorgen Sie dieselben
ordnungsgemaf nach den glltigen Bestimmungen. Legen
Sie neue Batterien in die Batteriehalter ein (Abbildung
G:1). Schieben Sie den gefiillten Batteriehalter zuriick in
den Automatikschweilfilter bis dieser einrastet.

TEMPERATURBEREICH

Der empfohlene Arbeitstemperaturbereich  fir  den
Schweilfilter liegt zwischen -5°C und +55°C. Der Schweil¥filter
sollte in sauberer, trockener Umgebung gelagert werden,
Temperaturbereich zwischen -30°C und +70°C.

UBERPRUFUNG

Uberpriifen Sie regelmaRig und sorgfaltig den
Automatikschweil¥filter.  Gerissenes, unebenes oder
zerkratztes Filterglas oder Vorsatzscheibe vermindert
die Sicht und geféhrdet ernsthaft die Schutzwirkung.
Es sollte sofort ersetzt werden, um Verletzungen der Augen
zu vermeiden. Uberpriiffen Sie das komplette Produkt
regelmaRig und ersetzten Sie alle verbrauchten oder
beschadigten Teile durch Originalersatzteile. Die beiden
Sensoren des Filters miissen sauber und frei gehalten
werden. Dies sichert die zuverlassige Funktion.

ACHTUNG!
Um die Funktionstiichtigkeit der elektronischen Bauteile
und Bedienschalter zu uberprifen, betatigen Sie die
Folientaster und kontrollieren Sie, ob die Kontrollleuchten
funktionieren.

REINIGUNG
Vor der Reinigung des Kopfteils entfernen Sie
bitte den Schweilfilter. Reinigen Sie das Kopfteil

mit milder Seife und lauwarmem Wasser.
Benutzen Sie keine Losungsmittel.




Reinigen Sie den Schweil¥filter mit einem sauberen,
spanfreien Tuch oder Lappen. Benutzen Sie dazu weder
Wasser noch Lésungsmittel.

VORSICHTMASSNAHMEN

Benutzen Sie dieses oder jedes andere SchweilRzubehor
nur dann, wenn Sie von einem qualifizierten Mitarbeiter
bezliglich des Gebrauchs eingewiesen worden sind.
Benutzen Sie das vorliegende Schweilerkopfteil nur fur
Gesicht und Augen zum Schutz gegen geféhrliche Strahlen,
Funken und Splitter durch Schweilen und Schneiden. Die
Vorsatzscheibe ist solide aber nicht unzerbrechlich.

Die SchweiBmaske ist hitzebestandig und gegen
Entflammbarkeit geschiitzt. Das Produkt kann jedoch

Trager von Korrekturbrillen sollten sich der Tatsache
bewusst sein, dass beim Auftreffen starker StoRenergie
die Korrekturbrille aus der gewahlten Position gebracht
oder sogar deformiert werden kann. Dies kann zu
Verletzungsgefahren fiihren.

Bei allen SchweiBprozessen sollte darauf geachtet werden,
dass die Auswahl der Schutzstufen des Filters entsprechend
den Intensitaten des Lichtbogens vorgenommen wird. Der
Lichtbogen sollte nur mit der entsprechenden Schutzstufe
betrachtet werden.

ERSATZ- UND ZUBEHORTEILE
TEILE-NR. BESCHREIBUNG

brennen bzw. schmelzen bei Kontakt mit offenem Feuer 16 40 05 Ohr- und Halsschutz aus Leder (3 Teile)
oder besonders heiten Oberflachen. 16 90 01 Halsschutz aus TecaWeld

L . . i 16 91 00 Kopfhaube “OMA” aus TecaWeld
:?Amesr;d'e Schweilmaske sauber um dieses Risko 2u 157550 Schweibander aus Frottee, pink, 2er Pack

. 16 75 25 SchweilRbander aus Microfaser, schwarz, 2er
Das vorliegende Schweilerkopfteil schitzt nicht vor Pack
schweren Schlaggefahren, wie splitternden Mahlradern, 16 80 00 Schweilbander aus Leder, einzeln verpackt
Schleifscheiben, explosiven Stoffen oder &tzenden 16 80 10 Schweilbander aus Fleece, braun, 2er Pack
Flissigkeiten. Maschinenschutzvorrichtungen oder 7050 10 Kopfband mit Montageset Typ SL
zusatzlicher Augenschutz missen eingesetzt werden, wenn 70 60 00 Montageset fiir Kopfband Typ SL
diese Gefahren vorhanden sind. 70 11 90 Speedglas SL Schweissmaske ohne
Modifizieren oder veridndern Sie die vorliegende Kopfband )
Schutzausriistung niemals (z. B. Einbau des Filters in ein 7260 00 AuBere Vorsatzscheiben, Standard,
fremdes Kopfteil). Die Schutzfunktion kann durch solche Speedglas SL, Ser Pack. Teile-Nr. auf
nicht zugelassenen Veranderungen deutlich reduziert oder Scheibe 030226 , L
ganz aufgehoben werden. 7270 00 Aulere Vorsatzscheiben, Hitzebestandig
R . . X X Speedglas SL, 5er Pack. Teile-Nr. auf

Fir Personen mit allergischen Hautreaktionen ist es Scheibe 030248
wichtig, das jeweils passende Schweillband-Material vor 42 80 00 Innere Vorsatzscheibe SPEEDGLAS SL, 5er
dem Benutzen des Produktes auszuwahlen. Pack. Teile-Nr. auf Scheibe 42 02 00
Empfindliche Personen sollten sich dariiber bewusst sein, 422000 Batterien (3V CR 2032)
dass Partikeln und chemische Substanzen, die durch den 7310 00 Batteriehalter
Schweilprozess freigesetzt werden konnen, allergische
Hautreaktionen auslésen konnen.
Instructions Masque de soudage @ CHED
3M™ Speedglas™ SL
AVANT DE SOUDER ATTENTION !

Pour votre sécurité, nous vous conseillons de lire
attentivement ces instructions avant d’utiliser le masque de
soudage Speedglas SL.

L‘appareil complet est illustré par la figure A:1

Ajuster la cagoule selon vos besoins (voir figure B:1 —
B:3).

Le Speedglas SL est destiné a étre utilisé pour les
opérations de soudage a l'arc électrique nécessitant une
teinte de 8 a 12.

Le choix de la teinte doit étre fait d’aprés la table située
page 64.

Le filtre convient a tous types de procédés de soudage tels
que MIG, MAG, TIG, électrode enrobée et plasma

Le masque de soudage Speedglas SL offre une protection
permanente contre les rayonnements UV et IR (teinte 12).
Ce niveau de protection est permanent, que le filtre soit a
I'état clair ou foncé et dans le cas d’'un défaut électronique
ou de pile.

Le filtre de soudage est équipé de deux capteurs photo-
électriques qui réagissent de fagon indépendante a la
lumiére de I'arc de soudure et qui de ce fait déclenchent
I'assombrissement du filtre.

L’alimentation se fait par deux piles au lithium de 3 volts
(CR2032).

Le masque de soudage Speedglas SL est muni d’une
fonction de mise en marche automatique et s’éteint
automatiquement lorsqu'’il n'est pas utilisé.

Utiliser exclusivement les piéces détachées Speedglas
comme les protections internes et externes en respectant
les références données dans cette notice.
L'utilisation d’autres piéces peut limiter la protection fournie
et annule toute homologation ou garantie.

REMARQUE !

Le masque de soudage Speedglas SL ne convient pas pour
le soudage au laser, le coupage au laser et le soudage/
coupage au gaz (ex: oxyacétyléne). Les masques de
soudage 3M Speedglas ne sont pas congus pour les
opérations de soudage/coupage au dessus de la téte quand
un risque de chute de métal en fusion est identifié.

HOMOLOGATIONS

Le produit répond aux Exigences Essentielles de Santé et
de Sécurité sous I'Article 10 de la Directive Européenne
89/686/CEE et est ainsi marqué CE. Le produit est
conforme aux normes européennes harmonisées EN175,
EN166 et EN379. Le produit a été examiné par DIN Certco
Priif- und Zertifierungszentrum (Organisme Notifié 0196).
Le produit est en conformité avec les exigences de la
Directive Européenne 2014/30/EU (CEM - Compatibilité
Electromagnétique) et 2011/65/EU (RoHS - Limitation de
I'Utilisation de Certaines Substances Dangereuses).




MARQUAGE

Le marquage du filtre indique la plage de teintes de la
cassette.

La classe de protection des yeux et du visage est définie
selon 'EN 379, 'EN 166, 'EN 169 et 'EN 175.

Ceci est un exemple (EN 379) :

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Numéro d’échelon a I'état clair.

Numéro d’échelon a I'état foncé

Identification du fabricant

Classe optique

Classe de diffusion de la lumiére

Classe de variation du facteur de transmission.

dans le visible
Classe de dépendance angulaire du facteur de transmission.
dans le visible (facultatif)

Numeéro de la norme

Attention ceci est un exemple. La classification en vigueur
est marquée sur le filtre de soudage.

Sur le masque de soudage et la protection externe figure
un marquage de sécurité indiquant la classification de
la protection contre les particules a grande vitesse. F
représente les impacts a faible énergie et B les impacts a
moyenne énergie. Quand la protection satisfait aux besoins
de fonctionnement a des températures extrémes (-5°C
+55°C), le marquage est complété par la lettre T.

Les marquages supplémentaires sur les produits renvoient
a d’autres normes.

A M = Lire la notice avant utilisation

E = Doit étre jeté en tant que déchet électrique et
- électronique
STOCKAGE

L'équipement doit étre stocké dans un environnement
propre et sec et a une température comprise entre -30°C
et +70°C et avec une humidité relative inférieure a 90% RH.

FONCTIONS

ON/OFF
Le masque de soudage Speedglas SL s’allume et s’éteint
automatiquement.

TEINTE W

Il existe cing teintes différentes pour 'assombrissement: les
teintes 8, 9, 10, 11 et 12. Pour voir a quelle teinte le filtre
de soudage a été réglé, appuyez brievement sur le bouton
Shade. Pour choisir une teinte différente, appuyez de
nouveau sur le bouton Shade alors que le témoin lumineux
clignote et appuyez ensuite a plusieurs reprises jusqu’a ce
que le témoin lumineux correspondant a la teinte souhaitée
clignote.

SENSIBILITE

La sensibilit¢ du détecteur (qui réagit a la lumiére émise
par l'arc de soudage) peut étre ajustée pour s’adapter a
plusieurs méthodes de soudage et conditions d'utilisation.
Pour visionner le réglage choisi, appuyer brievement
sur le bouton Sensitivity. Pour choisir un autre réglage,
appuyez de nouveau sur le bouton Sensitivity alors
que le témoin lumineux clignote et appuyez ensuite a
plusieurs reprises jusqu'a ce que le témoin lumineux
correspondant au réglage souhaité clignote.

Position 1 Moins sensible que la position
normale, a utiliser lorsqu’il y a une
lumiere génante provenant par
exemple d’un soudeur a proximité.

Position 2 Position standard, a utiliser pour la
plupart des travaux de soudage en

intérieur comme en extérieur.

Position pour le soudage avec des
courants faibles, a utiliser lorsqu’on
travaille avec des sources de courant
faible et (ou) des arcs de soudage
avec une brillance réguliére (tels que
les soudages TIG).

Position avec un détecteur trés
sensible, utilisée avec des courants

Position 3

Position 4

trés faibles ou lorsque larc est
partiellement caché (soudage de
conduites).

TROUVER L!E BON REGLAGE DE
SENSIBILITE

Pour trouver la position qui convient pour les détecteurs,
placez celui-ci sur la position 2 avant de commencer le
soudage. C’est une position normale qui fonctionne dans
la plupart des situations. Si le filtre ne s’assombrit pas
pendant le soudage comme vous le souhaitez, augmentez
la sensibilité¢ vers la position 3 ou 4 jusqua ce qu'un
assombrissement ait réellement lieu. Lorsqu’on choisit une
sensibilité trop élevée, il peut arriver que le filtre reste en
position d’assombrissement aprés la fin du soudage sous
I'effet de la lumiére ambiante. Lorsque c’est le cas, diminuez
la sensibilité des détecteurs jusqu’a ce que vous ayez trouvé
une position ou le filtre de soudage, a la fois, s'assombrisse
et s'éclaircisse de la maniére souhaitée.

INDICATEUR DE FAIBLE PILE

Les piles doivent étre remplacées lorsque [lindicateur
de faible batterie clignote ou lorsque les LED de teinte et
de sensibilit¢ ne clignotent plus lorsqu’on appuie sur les
boutons.

REMARQUE !
Le filtre de soudage peut ne pas s’obscurcir si les capteurs
sont cachés ou si I'arc de soudage est totalement masqué.

REMARQUE !

Les sources lumineuses en flash (par ex. Flashs de
sécurité) peuvent déclencher la cassette et la faire clignoter
alors qu’aucune opération de soudage n'a lieu. Cette
interférence peut se produire a grande distance ou par
réverbération. La zone de soudage doit étre protégée de
telles interférences.

ATTENTION!

Si le masque de soudage Speedglas SL ne s’obscurcit pas
lors de 'amorce d’un arc électrique, cessez immédiatement
de souder et inspectez le filtre de soudage comme indiqué
ci-dessus. L'utilisation prolongée d'un filtre de soudage
qui ne s’obscurcit pas peut entrainer une perte temporaire
de la vue. Si le probléme ne peut étre identifié et corrigé, ne
pas utiliserle filtre de soudage, contactez votre supérieur,
distributeur ou 3M pour assistance.

ENTRETIEN

REMPLACEMENT DE LA PROTECTION
EXTERNE.

Enlever la protection usagée et placer la nouvelle protection
externe sur le filtre de soudage comme indiqué dans
Pillustration C:1 - C:2.

REMARQUE !

Assurez-vous que la protection externe est correctement
mise en place sur chacun des plots. Voir schémas. Figures
C:3




REMPLACEMENT DE LA PROTECTION
INTERIEURE.

La protection intérieure est enlevée comme indiqué par la
figure D:1. Oter le film protecteur se trouvant sur les deux
faces de la nouvelle protection. Fixer I'un des cotés dans la
plaque comme indiqué par la figure D:2. Plier la protection
de fagon a fixer les deux autres cotés. Assurez-vous que la
protection interne est correctement mise en place comme
indiqué dans la figure D:3.

REMPLACEMENT DE LELEMENT FILTRANT.
Le filtre de soudage peut étre remplacé comme indiqué sur
les figures C:1 et E:1.

REMPLACEMENT DU HARNAIS.
Le harnais peut étre remplacé comme indiqué sur la figure
F:1-F:2.

REMPLACEMENT DES PILES.

Le filtre de soudage doit étre 6té du masque pour pouvoir
changer les piles. Sortir le logement (un petit tournevis peut
étre nécessaire). Retirer les piles et les recycler selon les
législations en vigueur. Mettre en place les nouvelles piles
comme indiqué par la figure G:1. Repousser le logement
jusqu'aux "clips” qui assurent la fermeture.

TEMPERATURES

Température d'utilisation recommandée : -5°C a +55°C.
L'élément filtrant doit étre stocké dans un environnement
propre et sec, avec une température comprise entre -30°C
et +70°C.

CONTROLE

Inspecter soigneusement et régulierement le masque de
soudage Speedglas SL et remplacer les piéces usées ou
endommagées. Des félures, rayures ou petits trous sur
le filtre ou les protections réduisent la vision et peuvent
sévérement nuire a la protection. Ces éléments doivent
étre remplacés immédiatement avec des piéces Speedglas
afin d’éviter tout dommage de la vue et du visage. Controler
régulierement le systéme Speedglas complet et remplacer
toute piece usée ou endommagée. Les détecteurs (cellules
photo-électriques) du filtre de soudage doivent étre propres
et non masqués pour garantir un bon fonctionnement.

REMARQUE !

Afin de vérifier que [Iélectronique et les boutons
fonctionnent, appuyer sur un des boutons, les LED doivent
clignoter.

NETTOYAGE

Nettoyer le masque a I'eau ti€de avec un savon doux. Ne
pas utiliser de solvant. Nettoyer I'élément filtrant avec un
tissu propre, non pelucheux. Ne pas tremper dans I'eau.

ATTENTION!
Utiliser ce masque uniquement pour la protection du

MHCTpYKUHUA NO 3KCNyaTauuu cBapo4Horo WwuTka 3M™

Speedglas™ SL

visage et des yeux, contre les rayons nocifs, les étincelles
et les projections dégagés lors d'opérations de soudage
ou de coupage. Les protections sont solides mais pas
incassables. Ce masque de soudage protége contre les
particules lancées a grande vitesse selon le marquage.

Le masque de soudage est résistant a la chaleur et répond
aux exigences de la norme pour ce qui est de I'inflammabilité
mais peut prendre feu ou fondre lorsqu'il entre en contact
avec une flamme ou des surfaces trés chaudes. Maintenez
votre masque propre pour limiter ce risque.

Le fabricant n’est pas responsable en cas de modification
du filtre de soudage ou d'utilisation de celui-ci dans un autre
type de masque que le Speedglas SL. La protection peut
étre sérieusement amoindrie du fait de modifications non
approuvées par le fabricant.

Les personnes concernées doivent étre conscientes que
les matériaux entrant en contact avec la peau peuvent
causer des réactions allergiques.

Les porteurs de lunettes correctrices doivent savoir que
le masque peut se déformer en cas de choc puissant et
venir percuter les lunettes ce qui entraine un danger pour
le porteur.

Quel que soit le procédé de soudage, il faut toujours utiliser
la teinte sombre la mieux adaptée pour regarder I'arc. Voir
Figure page 64.

PIECES DETACHEES

Réf. description

16 40 05 Protection cou et oreilles en cuir

16 90 01 Protection cou TecaWeld

16 91 00 Cagoule TecaWeld

16 75 20 Bandeaux en tissu-éponge, violet
(sachet de 2)

16 75 25 Bandeaux en microfibres, noir
(sachet de 2)

16 80 00 Bandeaux en cuir

16 80 10 Bandeaux en coton, marron
(sachet de 2)

7050 10 Harnais et pieces de montage

70 60 00 Piéces de montage pour harnais

701190 Masque de soudage Speedglas SL
(sans harnais)

726000 Protection Externe, Standard
(sachet de 5)
Marquage de la protection 030226.

727000 Protection Externe, Résistant a la
chaleur (sachet de 5)
Marquage de la protection 030248.

42 80 00 Protections intérieures Speedglas SL
(sachet de 5)
Marque du verre 42 02 00

422000 Sachet de 2 piles

731000 Cache-piles (sachet de 2)

B wuHTepecax Baweit cofctBeHHOW  6e30macHoCcTM
BHUMATENIbHO MPOYTMTE HACTOALLYHO MHCTPYKUMIO nepen
TeMm, Kak UCrnonb3oBaTb CBapOoUHbIi WMTOK Speedglas SL.
MonHana c6opka nokasaHa Ha Puc. A:1

OtperynupyitTe CBapOYHbIi LUMTOK B COOTBETCTBUM C
Bawumu WHAMBMAYanbHLIMKM noTpebHocTAMK. (CM. Puc.
B:1-B:3).

CeapouHblit WMTOK Speedglas SL npeaHasHauyeH ansa
MCMONb30BaHWA MPU  NEKTPOCBApOYHbIX pabotax ¢
pexomeHayeMbIMKU HoMepamm 3ateMHeHna oT 8 Ao 12 DIN.

Homep 3aTeMHeHnA A0MKeH 6bITb BblépaH B COOTBETCTBUMU
¢ Tabnuuei Ha cTp. 64.

LLIMTOK noaxoauT AnA BCeX CBAPOYHbIX MPOLIECCOB, TaKWUX
kak MMA, MIG, MAG, TIG 1 nnasmeHHas cBapka.




CeapouHblii  wutok  Speedglas  SL  oBecneunBaet
nocToAHHYy0 3awuty (12Homep) ot onacHoro Y® u UK
M3lyYEeHUA, HEe3aBMCMMO OT TOrO HaXOAWTCA GUILTP B
CBET/IOM MK TEMHOM COCTOAHMM U AaXKe ecnu Batapeiku
WM BNEKTPOHMKA BbILWAM M3 CTPOA.CBApPOYHbIA GUILTP
MMeeT ABa (OTOCEHCOpa, PaGoTaloWNX HE3aBUCUMO U
onpezenaLLmMx, koraa GUnsTpy HE0OXOAUMO 3aTEMHUTLCA
NpY 38XKMraHnM CBapOyYHOM Ayr. B kauecTBe WCTOUHWKOB
NUTaHWA  UCMONb3YIOTCA  /iBE  NUTMeBble  Batapeiku
(3VCR2032). CmapouHblit  wMTOK  Speedglas  SL
o6opyAoBaH CUCTEMOM aBTOMATMYECKOTO BbIKMOUYEHNA
NOCne OKOHYaHWA paboTsl.

BHUMAHMUE!

Ucnonkayiite  TOMbKO € OpPUrMHaNbHLIMKM - 3anacHLIMU
yactAMK Speedglas, TaKUMK Kak BHYTPEHHUE W HapyXHble
3alLUMTHbIE NNACTUHbI B COOTBETCTBMM C HOMEpamu Mo
Karanory, AaHHeIMW B 3TOW MHCTPYKUMM. Mcrnonb3oBaHue
CypporaTHbIX KOMMOHEHTOB MOMET CHU3UTb 3alluTy W
NULLIAET rapaHTUi U CepTMdUKATOB.

BHUMAHMUE!

CeapoyHbid  WwMTOK Speedglas SL He npeanasHauveH
ANA Na3epHON CBapKM/PE3KW WK ra3oBOM CBapKWU/PE3KM
(Hanpumep  KMCNOpPOAHO-aueTuneHosor).  CBapouHbIi
wutok Speedglas SL He paccuutaH Ha Wcnonb3oBaHue
B C/lyyae €Ciu CBapouHble onepauuu NpOBOAATCA Haa
rofioBOV T.K. B TAKWX YCNOBMAX CYLLECTBYET PUCK NaAeHua
Kanenb pacnnasneHHoro metanna.

CEPTU®UKATDI

3T0 u3nenue otBevaeT OCHOBHbIM TpeGoBaHMAM CTaTbi
10 [upektuBbl EBponeiickoro cooBiiectBa 89/686/
EEC un umeet mapkuposky CE. lMpoaykr cootsetcTeyeT
TpeboBaHUAM rapMOHWU3NPOBaHHbIX ©BpPONENCKNUX
cranaaptoB EN 175, EN 166 u EN 379. Usnenue Gbino
npoTecTMpoBaHo Ha ctaaun paspabdotku B DIN Certco
Pruf- und  Zertifierungzentrum (pervcTpaumnoHHsbIi
Homep 0196). [aHHoe u3aenue COOTBETCTBYET CTaTbAM
Jupextuebl EBponeiickoro cotosza 2014/30/EU (EMC -
OnekTpomarHutHaa coBmectumocTb) 1 2011/65/EU (RoHS
- OrpaHuyeHue MCnonb3oBaHMA OMACHBLIX W  BPEAHbLIX
BeLllecTs).

MAPKUPOBKA

CBapoyHbIit duneTp MapKupyeTcs ZManasoHom
3aTeMHeHus. 3awimTta mas v nuua coortsetcteyet EN 379,
EN 166, EN 169 1 EN 175.

Mpumep (EN 379):

3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Homep B ceeTiom COCTOF!HMMJ
Homep(a) B TEeMHOM COCTORHWM
WneHTuduKatop npoussoautens

OnThyeckuit knace
Knacc paccerHus caeta
Knacc oaHopoaHocTy.

Knacc 3aBucumocTy oT yra (HeobAsaTenbHan MapKupoBKa)
CepTduKauMOHHbIi 3HaK UK HoMep CTaHaapTa

Brumanne! Bebllwe npuBeaeH npumep.  CBapouHblit
cBeTopUnLTp MapKupyeTca onpeAeneHHoM
KnaccuouKaumen.

CBapOHHbIﬁ LMTOK M HapyXXHaA 3awuTHaA nnactuHa
MapKWpYIOTCA  CUMBOMIOM  3aLLUMTEl  OT  BbICTPONETALLINX
yactuu, F mapkupyetca anAa Huskoro umnynsca, B ana
cpeaHero umnynsca. Ecnu obecneunBaetcs sawmta B
9KCTpeMarnbHOM TemmnepatypHoMm auanasoHe (-5°C to
+55°C) mapk1poBKa BKtouaet Byksy T.

JononnutensHan
cTaHaapTam.

MapKMpOBKa OTHOCUTCA K  ApYrum

= MpouTUTE UHCTPYKLMIO MO 3KCTTyaTauum
nepen npuMeHeHnem

= YTUNN3NpoBaThb Kak OTXO/bl ANEKTPUYECKOrO
1 3NEKTPOHHOro 06opyaoBaHUs

XPAHEHUE

XpaHWTb B 4NCTOM M CYXOM NOMELLIEHWM, NPpK Temneparype
07 -30°C A0 +70°C 1 OTHOCHTENBLHOM BNAXKHOCTH He Gonee
90%

dYHKUHMOHUPOBAHUE
ON/OFF
CBapouHbld  WKMTOK  Speedglas SL  Bknaouaetca  w

BbIK/1lO4YaeTCA aBTOMaTU4YECKHU.

3ATEMHEHME@

JnA  TEeMHOTO COCTOAHWA MOXHO YCTAHOBWUTb NATb
pasnnyHbIX HOMepoB 3atemHeHua - 8, 9, 10, 11 wnm
12.  VY3HaTb TeKylWwMit HOMep 3aTeMHEeHWA  MOXHO
KpaTKOBPEeMEeHHbIM HaykaTueM Ha KHonky Shade. Beibpats
ZIPYroit HoMep 3aTeMHEHWA MOXHO, Ha)XXKMMafA Ha KHOMKY
Shade cHoBa ¥ CHOBa, MOKa MMratoLLMA MHAWMKATOP He
MOKAXKET HY)>KHbI HOMEp 3aTeMHEHHA.

YYBCTBUTENbHOCTb
YyBCTBUTENBLHOCTL CUCTEMBI  POTOAETEKTOPOB (KOTOpan
pearMpyeT Ha CBET CBapoO4HOW AYrM) MOXKeT ObiTb
yCTaHOBNEHa B COOTBETCTBMM CO CBApPOYHLIM MPOLECCOM
M ycnoBMAMM Ha pabouem MecTe. VY3HaTb TeKyLLytO
YyBCTBUTENBLHOCTb MOXKHO KPaTKOBPEMEHHBIM HaKatuem
Ha KHoMKy Sensitivity. BeifpaTtb Apyryto 4yBCTBUTENBHOCTD
MOXHO, H&)XXMMas Ha KHomKy Sensitivity cHoBa M cHoBa,
NoKa MUralolMii MHAMKATOpP He MOKaXeT Tpebyemyio
YCTaHOBKY.

Pewum 1 HauMeHbLUe
YyyBCTBUTENLHOCTU.  Mcnonbayertcs,
Koraa Apyras cBapouyHaa  Aayra

no6nnM30CTH CO3AAET NOMEXH.

HopmanbHbiin pexxum. Ucnonbayetca
AnA BONbLUMHCTBA CBAPOUHBIX PadorT,
BbINOSIHAEMbIX KaK B MOMELLEHUH, TaK
1 CHapyXu.

Pe)xum anAa HW3KoaMnepHoi cBapku
WAM ANA CBapKu Npu CTabunbHoM
cBapouHor ayre (Hanpumep, TIG
CBapKa).

KpaiHaa cTeneHb
CBETOUYBCTBUTENBHOCTH.
McnonbayeTca AnA CBapK1 04eHb
MasnbIMuU TOKamK, NPUMEHAETCA Npu
MHBepTOpHoit TIG cBapke unu npu
cBapke Tpy6, Koraa iyra 4acTuyHo
HEAOCTYMHA ANA HAGMOAEHNA.

YcraHoBKa

Pewum 2

Pexwum 3

Pexum 4

ONPEAENEHUE NPABUIIbHOU YCTAHOBKH

YYBCTBUTENIbHOCTHU

Mepea cBapkol, AnA Toro 4TOObl HAWTU MOAXOAALLYIO
YCTaHOBKY UYyBCTBUTENBHOCTH, HauHuTe ¢ Pexxuma 2. 3ot
CTaHAAPTHBI PEXKMM NOAXOAMT B BONbLUMHCTBE CUTYaLMK.
Ecnu npu cBapke GpuUALTP He 3aTEMHAETCA, Kak 0XKMAaNoCh,
noBbICLTE YYBCTBUTENLHOCTL A0 Pexxuma 3 unu 4, noka He
GyneT 6e30TKA3HOrO NEPEKMIOYEHNA CBAPOYHOTO PUILTPA.

Ecnu ycTaHOBNEHa CMMLLKOM BbICOKAA UYyBCTBUTENLHOCTb,
370, BO3MOXHO, MPUBEAET K TOMY, 4TO PUILTP OCTaHeTcA
B 3aTEMHEHHOM MONOXEHUN MOCNE OKOHYAHWA CBapKH,




noAa BnuAHWEM ApYrux UCTOYHUKOB CBeTa. B atom cnyyae
YMEHbLUNTe 4YYBCTBUTENIbHOCTb yCTaHOBKOﬁ MeHbLUero
3HaYeHMA, NoKa CBAPOYHbIM GUNLTP He ByaeT 3aTeMHATLCA
WK BbICBETNATLCA, Kak oXxnaaeTca.

UHOUKATOP PA3PAOA BATAPEEK

Barapeiku HEOBXOAMMO  3aMeHWTb, KOTAa  Muraet
MHAMKaTOp paspAaa GarapeeK WM KOrAa, Npu HaXKathw
Ha COOTBETCTBYIOLLYIO KHOMKY, HE MMraeT MHAWKATop
3aTeéMHEeHUA UK YyBCTBUTENIbHOCTH.

BHUMAHMUE!
CBapOUHbIi GUILTP MOXKET He 3aTEMHUTLCS, ECIU CEHCOPbI
3aKpbIThl UM CBApPOYHanA Ayra NOAHOCTLIO AKPaHUPOBaHa.

BHUMAHMUE!

Mmrarou.me UCTOYHUKK cBeTta
CTPOGOCKOMUUECKUIA WUCTOYHWK CBeTa)
MWraHMe cBapoyHoro ¢unbtpa 6e3  cBapku. 3JTO
BMeLaTeNibCTBO  MOXXEeT NPOUCX0AUTb  Ha 60nbLIOM
PaccToAHWM W/Mnn OT OTPaXKeHHOro ceeta. MecTo cBapku
AOMKHO 6bITb OrpakaeHo OT TaKUx nomex.

(Hanpumep,
MOryT BbI3BaTh

NPEAYNPEXOEHUE!

B cnyyae ecnu cBapouHblii LMTOK Speedglas SL He
3aTEMHUTCA NOCNe 3a>KnuraHun ayru, HeMeAneHHo npekparute
CBapKy W NpoBepbTe CBapOYHbIA GUALTP, KaK OnNMCaHO B
3TOW MHCTPYKUMK. [poaOmKEHHe BKCnyaTaumn CBapOYHOro
GUnLTPa, He NePEKNoYAIOLLErocA B 3aTEMHEHHOE COCTORHME,
MOXET Bbi3BaTb BPEMEHHYI0 noTepio  3penuda. Ecnm
npoénema HE MOXeT ObiTb npaBuibHO MﬂeHTMq)MLlMpOBaHa,
He UCMonb3yiTe CBAPOUHLIA GUALTP, 0BpPaTUTECh K BalLemy
PyKOBOAMTENIO, NOCTABLUMKY Ui B 3M 3a KOHCynbTaUmei.

TEXHUYECKOE OBCJTYHHUBAHUE

3AMEHA HAPYXHOMW 3ALLIUTHOM
MNACTUHDI.

Yaanute MCcnonb3oBaHHYO HaPYXKHYHO 3aLUMTHYIO NNACTUHY
M BCTaBbTE€ HOBYK Hapy)XXHYH 3alUUTHYtO nNnacTuHy B
CBapOYHbIi LLUMTOK, KaK nokasaHo Ha Puc. C:1 - C:2

BHUMAHMUE!
Byaste yBepeHbl, u4TO 3alMTHAA niacTMHa HaAEeXHO
3alLlenKHynack BO Bcex YeTbipex Mectax. CmoTpu Puc. C:3

3AMEHA BHYTPEHHEUW 3ALLLIUTHOU
MNACTUHBDI.

Yaanute  UCMONb30BaHHYIO  BHYTPEHHEID  3alLLUUTHYO
nnacTuHy, Kak nokasaHo Ha Puc. D:1. HoBasa BHyTpeHHAA
3alMTHAA MnacTMHa AO/MKHA ObiTb BCTaBneHa nocne
yaaneHua npefoXpaHUTENbHOW MAeHKU. 3akpenute oaHy
CTOPOHyY, 3aKpemuB yrnbl B cootseTcTBun ¢ Puc. D:2.
BbIrHUTe cepeanHy W 3akpenute ABa ApYrux yrna. byaste
YBEpeHbI, YTO BHYTPEHHAA 3aluMTHAA NnacTWHa BCTaBneHa
npaBunbHO, Kak nokasaHo Ha Puc. D:3.

3AMEHA CBAPOYHOIO ®UINBbTPA.
CBapoyHblii GUALTP MOXET OblTb BbIHYT W 3aMEHEH B
cootsetcTBuM ¢ Puc. C:1 1 E:1

3AMEHA OronosbA.
OronoBbe MOXET BbiTb 3aMEHEHO B COOTBETCTBUM C PUC.
F:1-F:2

3AMEHA BATAPEEK.

CBapoyHblii GUALTP HEOoBXOAMMO BbIHYTH ANA AOCTyna
K Oarapeiikam. BblHbTe aepwatenb Garapeek (ecnu
HeoBX0ANMO, UCTONL3YITE MaNEHbKYIO OTBEPTKY).

BbiHbTe UCNONb30BaHHbLIE BaTtapeiku U yTUNU3MpyiTe Ux B

COOTBETCTBUMU C ,CleFiCTBleLLlMMM MeCTHbIMW NpaBunamMu.

BcraBbTe HoBble Garapedkn B Aepxarenb Garapeek
B cooteeTcTBMM ¢ Puc. G:1. 3aasuraitte nepkartenb
6atapeek B CBApOUHbIA QUNLTP, MOKA OH He 3alLlenkHeTcA
Ha CBOeM MecTe.

TEMNEPATYPHbIM AUANA30OH

PekomeHayemblit  TemMnepaTtypHblid - AvanasoH  padoTsl
cBapouHoro punitpa o1 5°C Ao +55°C. XpaHuTe B 4uctom
1 CyXOM noMeLLeHun npu Temneparype ot 30°C go +70°C.

NMPOBEPKA

TwarensHo 1 perynapHoO  MOMHOCTBIO — MpOBepAnTe
CBapouHbIi WKTOK Speedglas SL B cBope W 3ameHsiite
W3HOLUEHHbIe U NOBPEeXXAEeHHble 4acTu.

TpellmnHbl, BbIGOMHLI UMW LapanuHbl Ha CTekne ¢unbTpa
MW 3aLLMTHBLIX MAACTMHAX YXYALIAKT BUAMMOCTL M MOryT
CEpbe3HO YMEHbLUMTL 3aliuTy. 3aMeHa HeoBXoAuUMbIX
yacTed Ha HoBble TOMbKO Mo Karanory Speedglas
WUCKNKOYaeT NoBpeXXAeHue rmas 1 nuua. ﬂl‘lﬂ npasunbHOro
(YHKUMOHMPOBAHUA,  CEHCOpPbLl  CBAapOYHOro  QuibTpa
AOMKHbI ObITb BCeraa YMCTbiMU U OTKPBITBIMU.

BHUMAHMUE!
[InA NPOBEpPKM ANEKTPOHWKM M PaBOThI KHOMOK, HaXXMUTE
Ha KHOMKY, MHANKATOP AOMKEH MUraTh.

OUYUCTHA

OLMCTKy LUTKa npon3soanTe MArKUM MOKLLIMM CPeACTBOM
M Tennoi BoAoW. He wucnonb3yiite pacTBOPUTENM.
OunCTKY CBapOYHOro  GUNbTpa NPOU3BOAMTE  YMCTOM
HE OCTaBNAOLIEN BOMOKOH TKaHbO unu Gaikon. He
norpy><aunTe B BoAy.

NMPEAYNPEXOAEHUE!

McnonbayiTe aToT cBapouHbii Wwirtok TOSTbKO ana sawwuTsl
rmas ¥ nuua oT BPEAHOro M3My4yeHud, yactul W Opbiar,
o6pasytoLmMxcA Npu AyroBOW CBapKe U peske. 3alluuTHble
NNacTuHbl Kpernk1e, HO W OHW MOryT cnomarbcA. JToT
CBapOYHbIA LWWTOK 3aLLUMLLAET OT BLICTPO NETALLMX YacTuu
B COOTBETCTBMM C MapKUPOBKON.

CBapOoYHbIi LIMTOK YCTOMYMB K TEMNy M CEpPTUPULMPOBAH
B COOTBETCTBUKN Cc TpeﬁOBaHMHMM cTaHpaapTa Ha
BOCnnamMeHAeMOoCTb, HO OH MOXXeT pacnnaBuTbCA WK
PasMArYUTLCA MPU KOHTAKTE C OTKPLITLIM MAaMeHeM Wiu
0O4YeHb ropA4YMMKU npeameTamu. Llepmme UUTOK YUCTbIM,
AnA MUHUMU3ALMK 3TOrO PUCKA.

MpousBoautens He oTBevaeT 3a MoOble M3MEHEeHUA
B CBapOYHOM QUNLTPE WM UCMONL30BaHWE C APYrUM
CBapOYHbIM LLIMTKOM, He CO LnTKoMm Speedglas SL.

3awmra MoXeT ObiTb CEpPbe3HO YMeHbLUeHa, ecnu Obinu
cAenaHbl He CepTUOULMPOBAHHbIE UBMEHEHHA.

BocnpuumunBble NtoaM AOMKHBI ObiTb NpeaynpexaeHsi,
4TO Marepuas, KOTOPbIA KOHTAKTUPYET C KOMEH, MOXeT
BbI3BATH A/NEPTUYECKYHO PEAKLMIO.

Monb3oBartenu, HocALLME KOPPEKTUPYIOLLIME OYKM, AOMKHbI
ObiTb NPEAYNPEXAEHBI, YTO B Cly4ae CULHOIO yAapa, ecTb
PUCK ,ueq)oplvlaumw LLIUTKA BHYTPb U KOHTaKTa C O4KaMu, 4to
co3AaeT ANf HUX ONacHOCTb.

Mpyn nposeneHnn NoBbIx CBapHbLIX PadoT Ha Ayry MOXHO
CMOTPETL TONbKO NPU NPaBUIbHOM 3aTEMHEHUH. CMOTpH
PUCYHOK Ha cTp. 64.

KATANor

APTUKYN ONMUCAHUE

16 40 05 3aluuTa yuen v ropna u3 Koxu
(3 yactv)




16 90 01 3awmra ropna u3 TecaWeld
16 91 00 CBapOoYHbIi NOALWNEMHUK U3 70 11 90 Speedglas SL cBapouHbIi LWMTOK
TecaWeld (6e3 oronosbA)
167520 Haknaaka Ha oronosbe M3 TKaHu, 7260 00 Hapy»xHan 3alumtHana nnactuHa,
nypnypHaa, 2 wr. CTaHAapTHaA KOMMIEKT 13
167525 Haknazka Ha oronosbe U3 MUKPO 5. Mapkuposka ra nnactvre 030226
PUBPBLI, uepHas, 2 LLT. 727000 Hapy)«as salmtHas nnactuna,
TEPMOCTOMKaA KOMMNEKT U3
16 80 00 Haxnaaka Ha oronosbe U3 KOXH, 5. Mapuposka Ha nnacture 030248
1w '
42 B
16 80 10 Haknanka Ha oronosbe 13 dnuca, 8000 C:g;gi:z:s iif:;?sggggtxg%nf
KOpuuHesas, 2 Wr. KOMMNEKT 13 5.
705010 Oronosbe C KpenexHsIM1 AeTanamu Mapkuposka Ha nnactuHe 42 02 00
4220 00 Barapeiiku KoMnnekT ua 2
70 60 00 KpenexHble aetanu ana oronosbA 7310 00 KpbilwKa 6arapeek KOMMeKT ua 2
IHCTPYKLUiA 3 ekcnnyaTauii 3BaptoBanbHOro WuTKa 3M™

Speedglas™ SL

NEPEAQ 3BAPFOBAHHAM

3aana Bawoi BnacHoi 6esneku yBaXHO O3HaWOMTECA
3 Uielo iHCTpyKUielo nepes MOYaTKOM BWUKOPUCTaHHA
3BaproBasibHOroO LLMTKa Speedglas SL.

3i6paHuii LUMTOK 306parkeHinit Ha MantoHKy A:1
Binperynioiite wwutok 3a Bawwumu  nepcoHanbHUMK
notpe6amu (AUB. MantoHku B:1 - B:3).

3BaptoBanbHUii LUIMTOK Speedglas SL BuKopucTOBYeTLCA
ANA AyroBoi 3Bapku, Aka Motpebye piBEHb 3aTEMHEHHA
3BaptoBanbHOro GinsTpa B AianasoHi 8-12.

O6pat piBeHb 3aTeMHEHHA MOXHa 3a JONOMOToH0 TabnuLi
Ha cTopiHUi 64.

JaHuii WMTOK MOXKe BMKOPWUCTOBYBATUCb ANA BCIX TUMIB
nyroBoro 3BaptoBaHHa, Takux Ak MIG, MAG, TIG, MMA ta
NNasmMoBOro 3BaproBaHHA.

3BapioBanbhuit  WwKMToK  Speedglas  SL 3abesneuye
NOCTINHWIA 3aXMUCT (piBEHb 3aTeMHeHHs 12) Bia LKiANMBOro
YO Ta 14 BUNPOMIHIOBaHHA HE3aNneXHOo BiA TOro, yBIMKHEHO
QINBTP UM BUMKHEHO, 3HAXOAWTLCA BiH y «CBITIOMY» 4
«T@MHOMY» CTaHi. 3BaproBaNbHUK 3aBXAM MaTMMe 3axuct
Bia Wwkianveoro Y& Ta |4 BUNpomiHiOBaHHA HE3aNeXHO BiA
HOpMaJibHOT POBOTH UK BIAMOBM BaTapEoK Ta ENEKTPOHIKHU.

3BaptoBanbHUii GinbTP Mae ABa He3aNEXHUX GOTOCEHCOPH,
AKi CnpauboByOTb, KONW MOYMHAETLCA 3BaprOBanbHa ayra
Ta BUKIMKAIOTb 3aTeMHEHHA inbTpa. Y AKOCTI enemeHTiB
YMBMEHHA BUKOPUCTOBYIOTLCA B NiTieBi Gatapeiiku (3V
CR2032).

3BaptoBanbHuit  WKMTOK  Speedglas  SL  BMMKaeTbcA
aBTOMATWUYHO NpU noyaTky poBoTH Ta BUMMKAETLCA, AKLLO
DiNLTP He BUKOPUCTOBYETLCA.

YBATA!

Y 3BaptoBaNbHOMY LUMTKY MNOBMHHI 3aBXAW BUKOPMCTO-
ByBaTUCb OpuriHanbHi 4acTuHu Speedglas, Taki, K
BHYTPILLHI T& 30BHILUHI 3aXWCHi NiH3X (HOMEpM YacTMH
AnA 3aMOBJIEHHA nepeniqui B CMUCKY 3anacHux HaCTMH).
BMKOpMCTaHHH HeopmriHaanwx YacTuH MOXXe BMIUHYTU
Ha piBeHb 6e3aneku Ta aHynoBaTh rapaHTii Ta cepTudikatn
BiANOBIAHOCTI HA NPOAYKT.

YBATA!

3BaptoBanbHa mMacka Speedglas SL He npuctocoBaHa
AN nasepHoro  3BaptoBaHHs/pisku  Mmetany  (Hanp.
3 BWKOPUCTAHHSAIM  CyMilli  aueTuneHy 3  KUCHEM)
3BaptoBanbHa Macka 3M Speedglas He npuctocoBaHa Ans
BMKOHaHHS poGiT sIKLLO 3BaptoBanbHi onepauii npoBoasTbLCA
Haf rornoBol - Yy BWMAAKY, KOMW € PU3KK nonagaHHs
PO3TOMNIEHOro MeTasnsy 3Bepxy Ha KopucTyBaya.

10

CEPTU®DIKATU

Llen Bupi6 Bianosinae ocHoBHUM Bumoram ctatTi 10
[OvpektvBu €Esponeiicbkoro CnistoBapuctea 89/686 /
EEC i mae mapkyBanHsi CE.. Bupi6 Bignosigae Bumoram
yHichikoBaHux eBponericebkux ctaHaaptis EN 175, EN 166
i EN 379. Mpoaykt 6yB po3rnsiHYTWiA Ha BiAMOBIAHICTb
sumoram  DIN Certco Prif- Und Zertifierungszentrum
(3asenexuin Homep 0196). MpoaykT Bianosigae BUMoram
nonoxeHHsIM €poneiicbkoi  Aupektven 2014/30 / €C
(EMC - enektpomarHiTHa CymicHicTb) i 2011/65 / €C (RoHS
- 06MeXEHHSI BUKOPUCTaHHSA Hebe3neyHnx pevyoBuH)

MAPKYBAHHA
Ha 3BaptoBanbHOMy QInbTpi HaHECEHe MapKyBaHHA LLOAO
piBH‘F! 3aTeMHEeHHA.

Knac 3saxucty oueit Ta 06nuuuyA Bianosiaae BumoOram
cranaapris EN 379, EN 166, EN 169 ta EN 175.

3pasok MmapkyBaHHa 3riaHo cTaHaapTy EN 379:

3/8-12 3M 1/1/1/2/EN379 CE

PiseHb 3aTemMHeHHA y “caitnomy” CTaHiJ J
PiBeHb (piBHi) 3aTEMHEHHA Y “TEMHOMY” CTaHi
IHpopmaLif Npo BUpoBHMKa
OnThuHmii knac
Knac i caiTa

Knac cBiTa

BanexHicTb Bia kyTa 30py (HE0B0B'A3KOBE MapKyBaHHR)
CeprudikauiitHa nosHauka abo HoMep CTaHAapTy.

YBara! HaBenere Bulle € Tinbku npuknagom. PeanbHe
MapKyBaHHA HaHeceHe Ha BCTaHOBNEHOMY  inbTpi
aBTOMATUYHOrO 3aTeMHEHHA.

Ha 3BaproBanbHOMY LUMTKY Ta 30BHILLHIA 3aXMCHIW NiH3i €
MapKyBaHHA LLOZO KNacy 3axvCTy Bifi BUCOKOLUBUAKICHUX
yacTok. Jlitepa F BM3Hauyae CTiMKiCTb [0 MeXaHiyHOro
BMMBY HM3bKOEHEpreTMyHWx yaapis, a nitepa B -
CTiMKICTb A0 cCEpeaAHbOEHEPreTUUHUX yaapiB. AKLLO piBEHb
3axXMCTy BIANOBIAAE BUMOraM B yMOBaX EKCTpemasbHUX
Temnepatyp (Bia -5°C apo +55°C), mapkyBaHHA
3aBepLUyeTbCA nitepoto T.
JonatkoBe MapKyBaHHA Ha NPOAYKTi MOXE BiAHOCUTUCH
10 BUMOT iHLUWX CTaHAapTiIB.
= YBaXHO npoumnTaiiTe iHCTpYKLii nepes
no4aTkom po6oTu.
K = YTunizysatyt ik eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI
Bigxoamn




3BEPITAHHA

O6naaHaHHA NOBUHHO 36epiratMcb B CYXOMy Ta YUCTOMY
Micui npu Temneparypi Bia -30°C ao + 70°C i BiAHOCHIH
BOMOrocTi NosiTpa He BuLle 90%.

PYHKLIOHYBAHHA
YBiMKHEHHA / BAMKHEHHA

3BaptoBasibHMil  LIMTOK Speedglas SL BMUKaeTbeA Ta
BUMWKAETLCA aBTOMATUYHO.

BUEIP PIBHA 3ATEMHEHHA EX3

LLlo6 no6auntn, Ha AKOMY PiBHi 3aTEMHEHHS BCTAHOBEHO
INLTP, HATUCHITB | BiANyCTiTb KHOMKY Shade. LLIo6 BuGpatn
iHLKUI piBeHb 3aTeMHeHHA, B TOW 4ac, KOnM crpauboBye
CBITNOAIOA, HATUCHITL Lle pa3 Ha kHonky Shade Ta
HaTuckaiiTe ii A0 TMX Nip, AOKM He 3aropuTbcA CBiTNOAIOA
HanpoTH NOTPIGHOrO PIBHA 3aTEMHEHHS.

YCTAHOBKA PIBHA
YYTNIUBOCTI ®iflbTPA
YyTnueicTb (OTOCEHCOPIB (IO pearyioTb Ha ACKpase
CBITNO BiA 3BapOBaNbHOI Ayrk) MOXHa HanawTysath B
3aNEXHOCTI BiZl TUMY Ta yMOB 3BaptoBaHHs. LLlo6 nobaumnty
Ha AKOMY PiBHi BCTAHOBIEHO YYTAMBICTb QINLTPA, HATUCHITH
i BianycTiTb KHONKy Sensitivity. LL|o6 BuBpath iHLWKI piBeHb
YYTAMBOCTI, B TOW uac, KOMWM CrpauboBye CBiTnoAioa,
HaTUCHITL e pa3 Ha KHOMKy Sensitivity Ta HatuckaunTe
il po TMX nip, AOKM He 3aropuTbCA CBITNOAIOA HanNpPoTU
NOTPIGHOrO PiBHA YyTAUBOCTI.

Mo3suuis 1 HaiimeHwwit  piBeHb  4yTAMBOCTI.
BukopucToByeTbCcH, KoM QinbTp
Heba)kaHO CnpauboBye BiAl  iHLIKX
3BaploBaHb, WO  BiABGyBaloTbCA
noénuay.

Mo3uuina 2 Hopmanbha nosuuia.  BukopwucTo-
ByeTbcA B  OinblIOCTi  BMNAAKIB
3BaplOBaHHA BCEPeAWHI NpuUMiLLeHb
Ta 30BHi.

Mo3uuia 3 Mosuuin  AnA  HW3bKOAMMNEPHOro
3BapioBaHHA abo KonM 3BaptoBanbHa
ayra  crtae Ayxe  CTabinbHO0
(Hanpuknaa, 3saptoBaHHa Tuny TIG
Npu HEBENUKIK cuni CTpymy).

Mosuuis 4 HapassuuaitHa uyTtnuBicTb A0 cBiTha.

Moxe BUKOPUCTOBYBATUCb  ANA
3BapIOBaHHA MPU Ay)Xe Manin cuni
cTpymy abo AnA 3BaptoBaHHA TPyO,
KON TiNbKM YyacTuHa 3Baprosaano'|'
Zlyr 3HaXoAUTLCA y noni 3opy.

SHAXOOXEHHA NOTPIBHOIO PIBHA
YYTNUBOCTI

LLlo6 3HaWTM nOTpiOHWIA piBEHb uyTAMBOCTI  OiNbTPa,
cnoyatky BCTaHOBiTb [losuuito 2. Lle HopmanbHa
nosuuia, 3a AKOI QINLTP CNpauboBye fAK HANEXHO Yy
6inbLioCTi BMNAAKiB. AKWO INLTP MiA 4ac 3BaplOBaHHSA
HE 3aTeMHIOETbCA AK MOTPIGHO, 36iNbLUMTL YyTAMBICTL
o Mosuuin 3 abo 4, NOKM BiH He NouHe crpauboByBaTh
AK HaneHo. AKwWo o00paHo HaATO BENUKUIA piBEeHb
YYTAUBOCTI, GINLTP MOXKE 3anuULLaTUCh 3aTEMHEHUM i micna
3aBepLUEHHA 3BaptoBaHHA. B Takomy pasi Tpea 3HW3UTH
piBEHb UYTNMBOCTI, AOKM OINLTP HE MOYHE HOPMAaNbHO
3aTeMHIOBATUCh | OCBITNIOBATUCh.

IHOAUKATOP PO3PALAY BATAPEUOK

Mpu notpebi 3amiHu Gatapedok nounHae Gnumarw
iHAMKaTop po3pAaay abo He crpauboByIOTL CBITNOAIOAM MiA
4ac HaTMCKaHHA KHOMOK PIBHA 3aT@MHEHHA Ta Yy TIMBOCTI.

YBATA!

3BaptoBanbHuit GinkTp He Byne 3aTemMHIOBATUCh B YMOBaX,
KONMW CBITNO BiA 3BaptoBanbHOI Ayr He notpannfe Ha
¢oToceHcopy.

YBATA!

IHWi  MKepena ACKpaBoro CBiTIA, WO 6GnAMMaroTh,
(HaBiTb pO3TAlLUOBaHI Ha BENMKWX BIACTAHAX) MOXYTb
BUK/IMKATW 3aTeMHeHHA ¢inbTpa. CBiTNO, LU0 BUKIMKAaE
crpauboByBaHHA  OiNbTpa, MOXe  NPUXOAUTM  Ha
doToceHcopu GesnocepeaHbo BiA Axepena ceitna abo
Bia6uBatcb BiA OGnucKkyuyoi nosepxHi. B Takomy pasi
HEOOXIAHO BCTAHOBNIOBATH 3aXMCHI EKPaHHU.

3ACTEPEX{EHHA!

AKwo 3BaptoBanbHUA  (INETP He 3aTeMHIOETbCA  MpPU
nouatky 3BaproBasIbHOI [yr1, HEramHoO MPUMUHITL podoTy
Ta nepesipTe @inbTp, AK Le ONMCaAHO B IHCTPYKLUii 3
ekcnnyatauii. BesnepepBHe  BMKOpUCTaHHA  inbTpa,
AKWA He 3aTeMHIOETLCA MOXKe MNPWU3BECTM A0 BTpaTv
30py. AKWo Bu He moxeTe ineHTUIKyBaTU Ta BMPILIMTK
npo6nemy, 3BEpHITLCA NO AOMOMOrY A0 Balloro kepisHuKa,
noctavanbHuka abo micuesoro ogicy komnaii 3M. He
BMKOPUCTOBYWTE HECMPAaBHWIA 3BaptOBaNbHUN GINLTP.

OBCNYroByBAHHA
3AMIHA 30BHILLUHbOI 3AXUCHOI NIH3WU.

3HIMITb MOLUKOKEHY 30BHILLHIO 3aXMCHY NiH3Y. YCTaHOBITh
HOBY NiH3y, AIK MOKa3aHo Ha MantoHKax C:1 - C:2.

YBATA!

BynbTe BNeBHeHi, WO 3axucHa MnnactMHa HadiiHo
3aMKHynace y BCiX YOTUPLOX MicTax (AWB. MantoHoK C:3).

3AMIHA BHYTPILUHbOi 3AXUCHOI IH3MU.

BHyTpilLHA 3ax1CHa NiH3a 3MIHIOETLCA, AK NPOINOCTPOBAHO
Ha mantoHKky D:1. lMicnAa BuaaneHHA 3axucCHOI NAiBKM
BCTAHOBITb BHYTPILLHIO 3aXWUCHY niH3y. BCTaHOBITb OAHY
CTOPOHY 3aXMCHOI MNiH3M, AK 306PaKEHO Ha ManHOHKY
D:2. 3irHiTb niH3y nocepeauHi Ta BCTaBTE iHLLY CTOPOHY.
MpaBunbHe BCTAHOBMEHHA  3aXMCHOI  NH3W  MOXXHA
nepesipuT Ha MantoHKy D:3.

3AMIHA 3BAPHOBAJIbHOTO ®INbTPA.
MopAaok 3amiHK 3BaptoBanbHOrO PinbTpa 306parkeHuin Ha
mantoHKax C:1 1a E:1.

3AMIHA CUCTEMMU KPINNEHHA HA rONnoBl.
CucTeMy KpiMfMeHHA Ha TrofoBi MOXHA 3aMiHUTU AK
300paxeHo Ha MantoHKax F:1 - F:2.

3AMIHA BATAPEHOK.

OnA  3amin  Gatapedok TpeGa  crouyatky — 3HATU
3BaploBabHUit - QINLTP.  BuTArHiTe i3 ¢inbtpa Tpumau
6atapeiiok (ANA UbOrO MOXHA BUKOPUCTATU ManeHbKy
BUKPYTKY). YCTaHOBITb HOBi 0arapeiku B TpuMay fAK
300pakeH0 Ha MantoHKy G:1, a cTapi yTunisyite y
BIANOBIAHOCTI A0 BWMOr MICLUEBOr0  3aKOHOAABCTBA.
BcragTte Tpumau 6atapeiiok B 3BaptoBanbHUN GinbTp.

TEMNEPATYPA BUKOPUCTAHHA
PeKOMeHﬂOBaHMH qianaaoH TeMneparyp AnA BUKOPUCTaAHHA
3BaptoBaibHOro qnianpa aBTOMATUYHOro 3aTeMHEeHHA:
Bia -5°C no +55°C. 3BaptoBanbHuit OINbTp HeobXiaHO
36epiratv npu Temneparypi sia -30°C ao +70°C.

ornaa
MocTiiHo nposoabTe ornaan Balworo 3BaptoBanbHOro
wnTka. Byab-AKi  NOLUKOAXEHHA NpPO30poi  MOBEpXHi

odinbTpa abo 3axucHOI NiH3M O0BMEXYIOTb fAKICTb 30py
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Ta MOXyTb CYTTEBO BMAMBATM Ha piBeHb Oesneku. [ns
3anobiraHHA  PU3MKY MOLUKOXKEHHS Ouer HeoOXiaHo
CBOEYACHO 3aMiHIOBaTX MOLUKOAXEHi 4acTuHu. Yacto
npoBo/LTE OrMAAM BCIX KOMMOHEHTIB LIMTKA Ta 3aMmiHionTe
YacTMHW, WO BUAWAM 3 nady. [AnA npasunbHOi po6oTn
dinsTpa aBTOMATUYHOTO 3aTEMHEHHA HeoOXiAHO MOCTIMHO
0uMLLyBaTH HOTOCEHCOPH BiA BPYAY Ta CTOPOHHIX YACTUHOK.

YBATA!
LLlo6 nepeBipUTM 41 MpaUKE EeNEeKTPOHIKA, HATUCHITb Ha
0AHY 3 KHOMOK. [MoBMHEH cnpautoBaTtv CBITNoAIoA.

UUCTKA

OuuuyiiTe LIMTOK 3a AOMOMOrOK0 Tennoi Boan Ta muna. He
BMKOPUCTOBYWTE PO3UYWHHMKIB. OumllyiiTe 3BaploBanbHMit
PinbTP 3a AONOMOrO0 YMCTOI TKAHWHM, AKA He 3anuLlae Ha
noBepXxHi BONOKOH. He 3aHyptoiiTe ¢inkTp y BOAY.

YBATA!

BuKkopucToByiiTe 3BaptOBanbHUiA LUMTOK TiNbKW ANA 3axUCTy
o6nmyuA Ta o4en BiA HeBe3neyHoro ONPOMIHIOBaHHA, iCKOp
Ta GpU3OK PO3NNABNEHOro MeTany npu 3BaploBaHHi Ta
pisaHHi mMeTany. 3axuCHi NiH3M MiUHi, ane He € TakuMM, Lo
He posbusatoTbcA B3arani. Lleit WoOnomM He npusHaueHuit
ANA 3aXUCTY BiA yAapiB BUCOKOLUBUAKICHUX YAaCTMHOK 3rifHO
MapKyBaHHIO Ha LLIMTKY.

3BaptoBasibHUil LWKTOK 3p0BneHuid 3 matepiany, CTiiKoro
[0 BMIMBY BWCOKWX Temneparyp, i MPOWLIOB CTaHAapTHI
BUNPOOYBaHHA Ha 3aWMUCTICTb, ane MoOXe 3aiHATUCA abo
pO3nNaBUTACL BiAl BNAMBY BIAKPUTOrO NOAyM's @60 KOHTaKTy
3 Ay)XXe rapayMmMu noBepxHAMMU. ,El}'IH 3MEHLUEeHHA PU3NKY
3aiiMaHHA perynapHO OYMLLYITE LLIMTOK.

BupoBHMK He Hece BianosiganbHocTi 3a GyAb-AKY LUKOAY
Yepes HenpasunbHUA BUGIp, MoAndiKaLito abo HenpasunbHe
BUKOPUCTaHHA 0BnaaHaHHs. Byab-Aki HecxaaneHi Moandikauii
MOXYTb CyTTEBO 3HU3UTU PIBEHb 3aXMUCTY NPOAYKTY.

YacTuHu, L0 KOHTaKTYIOTb 3i LLKIPOK KOpUCTyBaua, MOXyTb

Istruzioni d’'uso Schermo Saldatura 3M™

Speedglas™ SL

BUKIUKATK anepriuxi peaxLii y oci6 3 NiABULLEHOIO anepriuHoo
UyTAMBICTIO.

Ocobu, AKi BUKOPUCTOBYIOTb OKYNAPWU ANA Kopekuii 3opy,
NOBWHHI PO3YMITH, L0 y Pasi CMNLHOTO yAapy LUMTOK MOXe
nedopMyBaTUCh, KOHTAKTyBaTM 3 OKyNApamu Ta HapasuTu
KOpUCTyBaua Ha HeGeaneky.

Mpu Byab-AKMX TMNax 3BaplOBaHHA AMBUTUCL Ha ACKpase
CBITNIO MOXXHa TiNlbKK 3a AOMOMOro0 GiNkTpa 3 BiANOBIAHMM
piBHEM 3aTeMHEHHA (AMB. MantoOHOK Ha CTOPiHUI 64).

NEPENIK YACTHUH

NQ yacTuHu Onuc

16 40 05 3axvcT BYX Ta ropna 3i LKipu (3 YacTuHK).

16 90 01 3axwcr ropna, TecaWeld.

16 91 00 3axuct ronosu/ropna, TecaWeld.

16 75 20 Hano6Ha npoknaaka, TkaHuHa, (2 wr.).

1675 25 Hano6Ha npoknaaka, MiKpoBOIOKHO,
(2 wr.).

16 80 00 Hano6Ha npoknaaka, Lwkipa.

16 80 10 Hano6Ha npoknaaka, BoBHa.

705010 CucTtema KpinneHHA Ha ronosi Ta
dikcytoui aetani

70 60 00 Pikcytoui aetani

70 11 90 3BaptoBabHuit LUMTOK Speedglas SL
(6e3 cucTEMM KpINNEHHA Ha ronoBi)

7260 00 30BHiLLHA 3ax1CcHa iH3a cTaHAapTHa,
(5 wr.).
lNosHa4eHHs Ha niH3i 030226

7270 00 30BHiLLHA 3ax1CcHa NiH3a XapocTinka,
(5 wr.).
lMosHaqeHHs Ha niH3i 030248

428000 BHyTpilIHA 3axucHa niHaa, (5 Wwr.).
lNosHa4eHHs Ha niH3i - 42 02 00.

4220 00 Barapeiika, (2 wr.).

731000 Tpumay 6atapeiiok, (2 wwr.)

e

PRIMA DI SALDARE

Per la vostra protezione, Viinvitiamo a leggere attentamente
queste istruzioni ,prima di usare lo schermo di saldatura
Speedglas SL.

Il completo assemblaggio € illustrato nella figura A:1
Regolare lo schermo a seconda delle vostre esigenze (see
figure B:1-B:3).

Lo schermo per saldatura Speedglas SL €& utilizzabile in
tutti | processi di saldatura dove €& necessario usare una
gradazione 8-12.

La gradazione deve essere scelta secondo la tabella a
pagina 64.

L'unita & adatta a tutti i processi di saldatura quali MMA,
MIG, MAG, TIG e arco al Plasma .

Lo schermo per saldatura Speedglas SL protegge dalle
dannose radiazioni UV -e-IR al livello piu alto di oscuramento
indicato sul prodotto (grado 12), anche quando il filtro &
posizionato in posizione chiara o scura oppure se la batteria
o il congegno elettronico diano problemi.

Il fitro & dotato di due sensori che
indipendentemente allo scoccare dell’arco
oscurare il filtro.

L’alimentazione € fornita da due pile al litio. (3V CR2032)
Lo schermo Speedglas SL & dotato di un sistema di
spegnimento automatico quando non utilizzato.

reagiscono
,facendo
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NOTA!

Utilizzare soltanto ricambi originali Speedglas quali lamine
di protezione interne ed esterne second o il codice riportato
in queste istruzioni.

L'utilizzo di componenti non idonei possono compromettere
la protezione ed invalidare la garanzia e le stesse
approvazioni.

NOTA!

La maschera di saldatura Speedglas SL non & adatto per
la saldatura laser, taglio e saldatura laser / taglio gas (ad
esempio acetilene). | caschi di saldatura 3M Speedglas
non sono progettati per la saldatura / taglio sopra la testa
quando viene identificato un rischio di caduta di metallo
fuso.

APPROVAZIONI

Il prodotto soddisfa i Requisiti Essenziali di Sicurezza
secondo ['Articolo 10 della Direttiva Europea 89/686/
CEE ed é pertanto marcato CE. Il prodotto soddisfa gli
Standard Europei armonizzati EN 175, EN 166 ed EN
379. |l prodotto & stato esaminato in fase di progettazione
da DIN Certco Priif- und Zertifierungszentrum (Organismo
Notificato 0196). Il prodotto & conforme ai requisiti delle
Direttive Europee 2014/30/UE (EMC - Compatibilita
Elettromagnetica) e 2011/65/UE (RoHS - Restrizione all'uso
di Sostanze Pericolose).




MARCATURE

Lo schermo € marcato con il range di gradazione.

La classificazione della protezione occhi e viso € fatta in
accordo alle norme EN 379, EN 166, EN 169 e EN 175.

Ad esempio (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Gradazione di trasparenza
G ione(i) di osct

Costruttore
Classe ottica
Classe di diffusione della luce

Classe di variazione della trasmissione
Classe di dipendenza angolare (marcaggio opzionale).
Certificazione o numero di

Nota! Quello sopra riportato éun esempio. La classificazione
valida € quella riportata sullo schermo.

Sullo schermo e sulla lamina di protezione esterna il
marcaggio indica la classe di protezione contro particelle
ad alta velocita. F indica un impatto a bassa energia mentre
B indica un impatto e media energia. Se i requisiti vengono
rispettati anche agli estremi di temperatura (da -5°C a
+55°C) la marcatura &€ completata con la lettera T.

Ulteriori marcature sul prodotto si riferiscono ad altri
standard.

= Leggere le istruzioni prima dell'uso

ﬁ = Smaltire come rifiuto elettrico ed elettronico

IMMAGAZZINAMENTO

L’attrezzatura deve essere conservata in un ambiente pulito
e secco ad una temperature compresa tra -30°C e +70°C
ed una umidita relative inferiore a 90%.

FUNZIONI
ON/OFF

Lo schermo Speedglas SL si spegne automaticamente.

GRADAZIONE X3

Sono disponibili 5 gradazioni di oscuramento: 8, 9, 10, 11
e 12. Per controllare su quale gradazione di oscuramento
€ impostato il filtro di saldatura ,premere brevemente il
pulsante Shade . Per cambiare il grado di oscuramento
,premere nuovamente il pulsante Shade mentre la spia
lampeggia ,quindi premere ripetutamente finché non
lampeggia la spia posta accanto alla gradazione desiderata.

SENSITIVITA

L'impostazione del sensore sensitivity (che risponde alla
luce dell’arco) pud essere impostato a seconda del sistema
di saldatura e delle condizioni di lavoro. Per controllare
su quale posizione & impostato il filtro di saldatuta,
premere brevemente il pulsante Sensitivity. Per modificare
l'impostazione,premere nuovamente il pulsante Sensitivity
mentre la spia lampeggia ,quindi premere il pulsante
ripetutamente finché non lampeggia la spia posta accanto
allimpostazione desiderata.

Position 1 La meno sensibile. Si utilizza quando
ci sono interferenze tra due saldatori
nelle vicinanze.

Posizione normale. Si utilizza nella
maggior parte delle saldature sia
interne che esterne.

Posizione di saldatura a a bassa
corrente.Si utilizza in ¢ aso di bassa
Intensita di corrente e/o arco lumisono
regolarei. (es. TIG)

Posizione con il rilevatore molto
sensibile. Si utilizza in caso di

Position 2

Position 3

Position 4

corrente molto bassa, quando nelle
alter posizioni non si ha rilevamento.

INPOSTAZIONE CORRETTA DEL SENSORE
Per trovare la posizione corretta del sensore, impostarlo
in posizione 2 prima di iniziare la saldatura. Questa
e la posizione standard per la mag-gior parte delle
situazioni. Se il filtro non si oscura sufficientemente du-
rante il processo di saldatura, aumentare la sensibilita
passando alla posizione 3 o 4 finche il filtro non reagisce
nel modo desiderato. Selezionando una sensibilita troppo
elevata e possibile che il filtro, a causa di altre luci esterne,
resti scuro anche dopo ever terminato la saldatura. In tal
caso, tornare a una posizione meno sensibile del rilevatore
finché lo schermo non si oscura e schiarisce come
desiderato.

INDICATORE BATTERIA SCARICA

La batteria deve essere sostituita quando [lindicatore
lampeggia o | LED della gradazione e sensitivta non
lampeggiamno quando premuti.

NOTA!
Il filtro per saldatura pu6 non andare in posizione scura se
i sensore sono bloccato o I'arco & totalmente schermato.

NOTA!

Fonti di luci intermittenti es. (Luci di sicurezza
stroboscopiche) possono dare impulso al filtro anche se
non si sta saldando. Questa interferenza puo6 verificarsi
anche da lunghe distanze e/o da luci rifrangenti.In questi
casi la aree di lavoro saldatura devono essere schermate
onde evitare queste interferenze.

AVVERTENZA!

Se si dovesse verificare che durante lo scoccare
dellarco lo schermo Speedglas SL non dovesse
oscurarsi, smettere immediatamente di sal-dare e
ispezionare lo schermo come descritto in queste
istruzioni. Continuare ad utilizzare lo schermo senza che
lo stesso si oscuri pud causare la perdita temporanea
della vista. Se la causa non viene identificata e cor-
retta, non utilizzare lo schermo e contattate il vostro
superiore, distributore o I'assistenza tecnica 3M.

MANUTENZIONE

SOSTITUZIONE DELLA LAMINA DI
PROTEZIONE ESTERNA.

Rimuovere la vecchia lamina e piazzare la nuova lamina
come indicato nella figura C:1 - C:2.

NOTA!

Assicurarsi che la lamina di protezione esterna sia
correttamente posiziona nelle quattro sedi. Vedere figura
C:3.

SOSTITUZIONE DELLA LAMINA DI
PROTEZIONE INTERNA.

Rimuovare la la vecchia lamina come illustrato nella figura
D:1. La nuova lamina deve essere inserita dopo aver
rimosso il film di protezione. Collocare uno dei lati, fissando
gli angoli,come da figura D:2. Piegare in mezzo la lamina
e fissare gli altri due angoli. Assicurarsi che la lamina sia
montata correttamente come illustrato nella figura D:3.

SOSTITUZIONE DEL FILTRO PER
SALDATURA.

Il filtro per saldatura deve essere rimosso e sostituito come
da figure C:1 e E:1.
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SOSTITUZIONE DELLA FASCIA
ANTISUDORE.

La fascia antisudore deve essere sostituita come da figura
F:1-F:2.

SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA.

E’ necessario rimuovere il filtro per saldatura per avere
accesso al comparto pile.Rimuovere il coperchio portapile
(usare eventualmente un piccolo cacciavite).

Rimuovere le pile usate e smaltirle secondo la legge.
Inserire le nuove batterie secondo la figura G:1. Spingere
in posizione Il portapila, fino allo scatto.

TEMPERATURA DI FUNZIONAMENTO

Limiti raccomandati della temperature di funzionamento
e da -5°C a +55°C. |l filtro di saldatura deve essere
immagazzinato in un ambiente pulito e asciutto con limiti di
temperatura -30°C +70°C.

CONTROLLO

Controllare regolarmente il filtro per saldatura Speedglas SL
e sostitutire le parti danneggiate.

Vetro del filtro e lamine di protezione incrinati, butterati e
graffiati riducono la Visione e diminuiscono seriamente
la protezione. Tali componenti devono essere sostituiti
immediatamente con ricambi originali Speedglas per evitare
danni agli occhi. Per assicurare un corretto funzionamento,
tenere puliti e non coperti e/o ostruiti i fotosensori.

NOTA
Per controllare che il circuito elettronico sia funzionante,
premere bott.m e verificare che i Leds lampeggino

PULIZIA

Pulire la schermo con sapone neutron e acqua tiepida. Non
usare solventi. Pulire il filtro con tessuto di panno pulito, non
peloso. Non immergere in acqua.

AVVERTENZA!

Usare questa maschera SOLO per proteggere faccia e
occhi contro radiazioni pericolose, scintille e spruzzi prodotti
da saldatura e taglio. Le lamine di protezione sono resistenti
ma non infrangibili.

Lo schermo per saldatura protegge da particelle ad alta
velocita come da marcaggio.

Lo schermo per saldatura € resistente al calore e approvato
contro I'infiammabilita ma. Pud prendere fuoco o liquefarsi
in contatto a fiamme libere o superfici caldissime.

Gebruiksaanwijzing 3M™ Speedglas™ SL laskap

Tenere lo schermo pulito per limitare i rischi.

Il costruttore non & responsabile in caso di modifica al filtro
od inserimento dello Speedglas SL in altri schermi diversi
da quelli specificati in queste istruzioni.

La protezione pud essere seriamente ridotta se vengono
effettuate modifiche non approvate.

Persone soggette a reazioni allergiche della pelle sono
invitate a scegliere il fasciatesta piu adatto.

In caso di impatto frontale molto grave,la deformazione
dello schermo potrebbe venire a contatto con eventuali
occhiali d vista ,creando un possibile rischio.

In tutti | processi di saldatura, I'arco dovrebbe essere visto
solo attraverso la corretta gradazione. Vedere figura pag.
64.

RICAMBUI
part no descrizione
16 40 05 Protezione gola-orecchie, 3 pezzi in
pelle
16 90 01 Protezione per la gola in TecaWeld
16 91 00 Cappuccio in TecaWeld
16 75 20 Salvasudore in tessuto, porpora 2 pezzi
16 75 25 Salvasudore in microfibra, nero 2 pezzi
16 80 00 Salvasudore in pelle, 1 pezzo
168010 Salvasudore in crosta, marrone 2 pezzi
70 50 10 Fasciatesta con dettagli di montaggio
70 60 00 Dettagli di montaggio del fasciatesta
701190 Schermoo Speedglas SL (senza
fasciatesta)
72 60 00 Protezione lamine esterne standard 5
pezzi.
Marcatura 030226
7270 00 Protezione lamine esterne resistenti al
calore 5 pezzi.
Marcatura 030248
42 80 00 Lamine di protezione interna per
Speedglas SL 5 pezzi.
Marcatura 42 02 00
42 20 00 Batteria 2 pezzi
731000 Coperchio batteria 1 pezzo

@ED

VOOR HET LASSEN

Voor uw eigen veiligheid raden wij u aan deze instructies
goed te lezen voordat u de Speedglas SL gaat gebruiken.
De complete uitrusting staat in afbeelding A:1
weergegeven.

Stel de laskap in naar uw eigen behoeften (zie afb. B:1
-B:3).

De Speedglas SL laskap is bedoeld voor
lasboogtoepassingen waar kleur 8-12 wordt aanbevolen.
Voor de instelling van het kleurnummer verwijzen we naar
het overzicht op pagina 64.

Het lasfilter is geschikt voor alle lasprocessen zoals
electrode, MIG/MAG, TIG en plasma.

Speedglas SL automatische lasfilters geven permanente be-
scherming (kleur 12) tegen de schadelijke UV en IR straling,
ongeacht of het filter in de lichte of donkere staat is en ook
ingeval van een lege batterij of elektronisch mankement.
Het lasfilter heeft twee fotocellen die onafhankelijk van
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elkaar door het licht van de lasboog worden geactiveerd en
de verkleuring onmiddellijk in werking stellen.

Voor de stroomvoorziening worden twee lithiumbatterijen (3
volts CR2032) gebruikt.

Het Speedglas SL lasfilter is uitgevoerd met een
automatische ‘on’ functie en zal automatisch uitgaan als het
lasfilter niet geactiveerd wordt om on-nodig leeglopen van
de batterijen te voorkomen.

N.B.!

Gebruik altijd originele Speedglas onderdelen zoals binnen-
en buiten beschermruitjes, artikelnummers hiervan zijn in
het overzicht van onderdelen en accessoires gegeven.

Het gebruik van niet-Speedglas onderdelen kan de
bescherming nadelig beinvioeden en tevens vervalt in dit
geval aanspraak op garantie.

N.B.!
De Speedglas SL laskap is niet geschikt voor laser lassen,




laser snijden of gas lassen en snijden (bijv. autogeen
lassen). De 3M Speedglas laskappen zijn niet ontworpen
voor las- en snijwerkzaamheden boven het hoofd wanneer
er risico is op vallende gesmolten metaaldeeltjes.

GOEDKEURINGEN

Dit product voldoet aan de basis veiligheidsvereisten onder
art. 10 van de Europese Richtlijn 89/686/EEC en is als
zodanig voorzien van het CE-merkteken.

Het product s in overeenstemming met de geharmoniseerde
Europese Normen EN 175, EN 166 en EN 379. Het product
is in de ontwerpfase onderzocht door DIN Certco Prif-
und Zertifierungszentrum (aangewezen keuringsinstantie
nummer 0196). Het product is overeenkomstig de
bepalingen van de Europese Richtlijn 2014/30/EU (EMC
— Elektromagnetische Compatibiliteit)y en 2011/65/EU
(Beperking van Gevaarlijke Stoffen in elektrische en
elektronische apparatuur).

KENMERKEN

leder lasfilter is gemerkt met kleurnummers.
De o0og- en gelaatsbescherming is geclassificeerd volgens
EN 379, EN 166 en EN 169.

Onderstaand is een voorbeeld (EN 379):

3/8123M 1/1/1/2/EN379 CE

Lichte kleur.

Donkere kleur

Fabrieksi tificatie
Optische klasse
Uitvoering lichtverdeling
Variatie in lichtdoorlating

Lichtinvalshoekklasse (optioneel kenmerk)
Certificatie aanduiding of

d nummer

N.B.!
Bovenstaand is een voorbeeld. leder lasfilter is voorzien
van een geldige classificatie.

Op de laskap en de buitenbeschermruit vindt u
markeringen die de beschermingsklasse tegen deeltjes
met hoge snelheid aangeven. F staat voor lage energie
impactbescherming en B staat voor gemiddelde energie
impactbescherming. Wanneer de bescherming voldoet aan
de normering van extreme temperaturen (-5°C tot 55°C)
wordt aan de markering een T toegevoegd.

Extra markeringen op het product verwijzen naar andere
normeringen.

A [m] = Lees voor het gebruik de instructies

E = Moet worden verwijderd als elektronische
- afval
OPSLAAN

Het systeem moet bewaard worden in een schone en droge
ruimte met een temperatuur tussen —30°C en + 70°C en
een relatieve vochtigheid beneden de 90% RH.

FUNCTIES
AAN/UIT

Het Speedglas SL lasfilter schakelt automatisch aan en uit.

KLEURINSTELLING KIEZEN Ci3

Er zijn in de donkere stand vijf verschillende kleurinstellingen
beschikbaar, namelijk 8, 9, 10, 11 en 12. Druk korte tijd
op de Shade-knop om te zien op welke kleur het lasfilter
is ingesteld. Druk, terwijl het LED knippert, nogmaals op
de Shade-knop om een andere kleurinstelling te kiezen en
druk vervolgens enige malen totdat het LED knippert bij de
gewenste kleurinstelling.

LASDETECTOR INSTELLEN

De detector die het moment aanstuurt waarop het filter
naar de donkere stand moet schakelen, wat afhankelijk is
van het lasproces, wordt ingesteld met de knop Sensitivity.
Om te zien voor welke stand het lasfilter is ingesteld drukt
u korte tijd op de knop Sensitivity. Druk, terwijl het LED
knippert, nogmaals op de knop Sensitivity om een andere
instelling te kiezen en druk vervolgens enige malen totdat
het LED knippert bij de gewenste instelling.

Stand 1 Minst gevoelige instelling. Wordt
gebruikt als er storend licht s,
bijvoorbeeld van lassers in de buurt.

Normale stand. Wordt gebruikt voor de
meeste soorten lassen, binnens- en
buitenshuis.

Stand voor het lassen in situaties met
geringe stroomsterkte en wanneer de
lasboog stabiel is, bijvoorbeeld TIG
lassen bij geringe stroomsterkte.

Stand met bijzonder gevoelige detector.
Geschikt voor het lassen bij zeer
geringe stroomsterkte of het lassen van
pijpen waarbij een deel van de boog
onttrokken is aan het zicht.

SNELHEID DONKER/LICHT INSTELLING

Zet, om de juiste stand voor de detector te vinden, deze
vOor het lassen in stand 2. Dit is de normale stand die in
de meeste situaties goed werkt. Verhoog de gevoeligheid
naar stand 3 of 4 als het lasfilter bij het lassen onvoldoende
donkerkleurt, totdat er een duidelijke overgang naar de
donkere stand plaatsvindt. Als u een te hoge gevoeligheid
kiest kan het zijn dat het lasfilter na het voltooien van het
lassen vanwege ander licht in de donkere stand blijft. Als
dit het geval is ga dan geleidelijk terug naar een minder
gevoelige detector totdat u een stand heeft gevonden waar
het lasfilter zowel donker als licht kleur, al naargelang u wilt.

BATTERIJ-INDICATOR

De batterijen moeten vervangen worden als de batterij-
indicator gaat knipperen of de LED’s voor de kleurinstelling of
lasdetector niet knipperen als de knoppen worden ingedrukt.

N.B.!

Het lasfilter kan niet donkerkleuren als de sensoren zijn
afgedekt of de lasboog is onttrokken aan het zicht.

N.B.!

Knipperende lichtbronnen, bijvoorbeeld  knipperende
veiligheidslichten, kunnen het lasfilter laten flikkeren zonder
dat er gelast wordt. Deze storing kan ontstaan op afstand
en/of van reflecterend licht. Plaatsen waar gelast wordt
moeten afgescheiden worden voor deze storingen.

LET OP!

Stop het lassen onmiddellik als het Speedglas SL
lasfilter niet donkerkleurt bij de ontsteking van de lasboog
en controleer het lasfilter zoals beschreven is in deze
gebruiksaanwijzing. Het blijven gebruiken van een lasfilter
dat hapert bij het donkerkleuren, kan tijdelijke oogschade
veroorzaken. Gebruik het lasfilter niet meer als de
oorzaak van het probleem niet kan worden achterhaald en
gecorrigeerd. Neem contact op met uw leidinggevende, uw
leverancier of 3M voor advies.

VERVANGING ONDERDELEN

VERVANGING VAN DE BESCHERMRUIT
BUITENZIJDE.

Verwijder de gebruikte beschermruit en plaats een nieuwe
beschermruit op het lasfilter zoals is aangegeven in
afbeelding C:1 - C:2.

Stand 2

Stand 3

Stand 4
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N.B.!
Zorg ervoor dat de beschermruit op de juiste wijze is
geklemd op de vier punten, zie afbeelding C:3.

VERVANGING VAN DE BESCHERMRUIT
BINNENZIJDE.

Verwijder de gebruikte beschermruit zoals aangegeven in
afbeelding D:1. Overtuig u ervan dat de beschermfolie
van de nieuwe beschermruit verwijderd is. Plaats de
beschermruit in de hoeken zoals in afbeelding D:2 te zien
is. Buig de beschermruit en klem deze in de andere hoeken.
Controleer of de beschermruit op de juiste wijze is geplaatst
zoals op de afbeeelding is aangegeven, afbeelding D:3.

VERVANGING VAN HET LASFILTER.
Het lasfilter kan worden verwijderd en vervangen zoals
aangegeven in afbeelding C:1 en E:1.

VERVANGING VAN DE HOOFDBAND.
Zie op de afbeelding F:1 - F:2 hoe de hoofdband vervangen
kan worden.

VERVANGING VAN DE BATTERIJEN.

Verwijder het lasfilter om bij de batterijhouder te
kunnen komen. Haal de batterijhouder uit het
lasfilter, indien nodig kan hiervoor een kleine

schroevendraaier worden gebruikt. Verwijder de gebruikte
batterijen en voer deze af volgens de milieuvoorschriften.
Plaats twee nieuwe batterijen in de batterijhouder,
zie afbeelding G:1. Duw de batterijhouder in het
lasfilter tot in de “klik™-positie.

TEMPERATUURGRENS

De aanbevolen gebruikstemperatuur van het lasfilter is
-5°C en +55°C. Het lasfilter dient opgeborgen te worden in
een schone en droge omgeving bij een temperatuur tussen
-30°C en +70°C.

CONTROLE
Controleer de complete Speedglas SL laskap regelmatig en
vervang versleten of beschadigde delen.

Gebroken, bekraste of door veel lasspatten beschadigde
spatruiten verminderen het zicht en kunnen daardoor een
belangrijke vermindering van bescherming geven. Vervang
de beschadigde onderdelen onmiddellijk met originele
Speedglas onderdelen om schade ogen en gezicht te
voorkomen. De sensoren op het lasfilter moeten schoon
gehouden worden en onbedekt blijven om een correcte
werking te garanderen.

N.B.!
Druk de knoppen in om te controleren of de electronica en
knoppen functioneren. De LED’s zullen gaan knipperen.

REINIGEN

Reinig de helmschaal uitsluitend met zachte zeep en
handwarm water. Gebruik geen oplosmiddelen. Reinig
het lasfilter met een schone doek of tissue. Niet in water
onderdompelen.

Instrucciones de Uso. Pantalla de soldadura

3M™ Speedglas™ SL

WAARSCHUWING

Gebruik deze laskap ALLEEN voor bescherming van gezicht
en ogen tegen gevaarlijke straling, vonken en spatten bij
lassen of snijden. De spatglazen van deze kap zijn sterk,
maar niet onbreekbaar. Deze laskap beschermt tegen hoge
snelheidsdeeltjes zoals volgens aangegeven certificering.

De laskap is hittebestendig en goedgekeurd volgens de
standaard classificaties voor vlambaarheid, maar kan in
brand raken of smelten als het in contact komt met open
vuur of heel hete oppervlakken. Houdt de laskap schoon om
het risico te voorkomen.

De fabrikant is niet verantwoordelijk voor veranderingen
aan de laskap of voor het gebruik van het lasfilter in andere
laskappen dan de Speedglas SL.

De bescherming kan serieus verminderen indien er niet
goedgekeurde wijzigingen worden uitgevoerd.

Personen die last hebben van een gevoelige huid dienen voor
gebruik de juiste keuze van het type hoofdband te maken.
Lassers die een bril dragen met correctieglazen moeten bij
ernstige inslag-risico’s rekening houden met vervorming
van de laskap. Indien de binnenzijde van de laskap in
aanraking komt met de bril van de lasser kan dit een risico
met zich meebrengen.

Tijdens alle lasprocessen mag de lasboog alleen met de
juiste donkerkleur bekeken worden, zie afbeelding 64.

RESERVE ONDERDELEN EN
ACCESSOIRES

Artikelnr Omschrijving

16 40 05 Oor- en keelbeschermer leer (3-delig)

16 90 01 Keel- en halsbeschermer TecaWeld

16 91 00 Monnikskap TecaWeld

1675 20 Zweetbanden, Badstof met klittenband,
paars, 2 stuks

167525 Zweetbanden, Microvezel, zwart,
2 stuks

16 80 00 Zweetbanden, Leer

16 80 10 Zweetbanden, Katoen met klittenband,
bruin, 2 stuks

7050 10 Hoofdband met montage onderdelen

70 60 00 Montage onderdelen voor hoofdband

701190 Speedglas SL laskap (excl. hoofdband)

72 60 00 Beschermruit buitenzijde standaard, 5
stuks.
Kenmerk 030226

727000 Beschermruit binnenzijde hittebesten-
dig, 5 stuks. Kenmerk 030248

42 80 00 Beschermruit binnenzijde Speedglas
SL, 5 stuks. Kenmerk 420200

42 20 00 Batterijenset, 2 stuks

7310 00 Batterijhouder, 2 stuks

®

ANTES DE DE SOLDAR

Por su propia seguridad lea estas instrucciones antes de
usar la pantalla de soldadura Speedglas SL.

El equipo completo estd representado en la Fig.
A:1. Ajustar la pantalla segin sus necesidades
individuales (ver Fig. B:1 — B:3).

La pantalla de soldadura Speedglas SL esta disefiada para
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utilizarse en operaciones de soldadura con arco en las que
se recomienden tonos de sombreado entre 8 y 12.

El tono debe elegirse segun la tabla de la pagina 64.

Este equipo es adecuado para todos los procesos de
soldadura por arco como MMA, MIG, MAG, TIG y arco de
plasma.




La pantalla Speedglas SL proporciona proteccién
permanente (tono 12) frente a la radiacion UV e IR
perjudicial, independientemente de que el filtro esté en tono
claro u oscuro e incluso, en caso de fallo electronico o de
la pila.

Elfiltro de soldadura tiene dos foto-sensores que reaccionan
independientemente y provocan el oscurecimiento del filtro
cuando se cierra el arco.

Como fuente de energia se utilizan dos pilas de litio (3V
CR2032).

La pantalla Speedglas SL se desconecta automaticamente
cuando no esta en uso.

iNOTA!

Utilice sélo recambios originales de la marca Speedglas,
como por ejemplo placas de protecciéon, segun las
referencias que aparecen en estas instrucciones. El uso
de componentes no autorizados puede comprometer la
proteccion e invalida la garantia y certificaciones del equipo.

iNOTA!

La pantalla de soldadura Speedglas SL no es adecuada
para soldadura laser, corte laser o soldadura o corte por gas
(por ejemplo, oxoacetilénico). Las pantallas de soldadura
3M Speedglas no estan disefiadas para operaciones de
soldadura o corte que ocurran por encima de la cabeza
donde haya un riesgo de quemaduras por caida de material
fundido.

APROBACIONES

El producto ha demostrado cumplir con los Requisitos
Basicos de Seguridad conforme al Articulo 10 de la
Directiva Europea 89/686/EEC y lleva por tanto marcado
CE. El producto cumple con las Normas Europeas
harmonizadas EN 175, EN 166 y EN 379. El producto ha
sido examinado en su etapa de disefio por DIN Certco Priif-
und Zertifierungszentrum (Organismo notificado numero
0196). El producto cumple con las disposiciones de las
Directivas Europeas 2014/30/UE (EMC - Compatibilidad
Electromagnética) y 2011/65/UE (RoHS - Restriccion del
uso de sustancias peligrosas).

MARCADO

El  filtro de  soldadura esta
el rango de tonos de sombreado.

La clasificacion de proteccion ocular o facial segin esta
basada en las Normas Europeas EN379, EN166, EN169
y EN175.

A continuacion se muestra un ejemplo (EN379):

marcado  con

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE
Tono en estado claro.
Tono/s en estado oscuro
Identificacién del fabricante.
Clase optica
Clase segun difusion de la luz
Clase segun variacion en la transmisién luminosa

Clase seglin dependencia del angulo (marcado opcional)
Marcado de certificacion o nimero de norma

iNota! EIl anterior es un ejemplo. La clasificacién valida
aparece marcada en cada filtro de soldadura.

En la pantalla y en la placa de proteccion exterior, el
marcado indica la clase de proteccion frente a particulas
de alta velocidad. F significa impactos de baja energia y
B indica impactos de media energia. Si los requisitos de
proteccion se cumplen también para temperaturas extremas
(-5°C a +55°C) el marcado se completa con la letra T.

El marcado adicional sobre el producto hace referencia a
otras normas.

= Leer las instrucciones antes del uso

E = Deseche como residuo eléctrico o electrénico
ALMACENAMIENTO

El equipo debe guardarse en un lugar limpio y seco, en
un rango de temperaturas entre -30°C y +70°C y a una
humedad relativa méaxima de 90%.

FUNCIONES

ON/OFF
La pantalla de soldadura Speedglas SL se enciende y se
apaga automaticamente.

ToNO X3

El ocular dispone de cinco tonos de sombreado 8, 9, 10, 11
y 12. Para comprobar el tono del filtro pulse brevemente el
botén Shade. Para seleccionar otro tono, vuelva a pulsar
el botén Shade y, mientras parpadea el indicador luminoso,
vuelva a pulsar el botén las veces necesarias hasta que el
indicador luminoso marque el tono deseado.

SENSIBILIDAD

El detector fotométrico ( que responde a la luz procedente
del arco eléctrico) se puede ajustar para acomodarse a
los distintos tipos de soldadura y ambientes de trabajo.
Para comprobar en qué estado se ha ajustado el detector,
pulse brevemente el botén Sensitivity. Para seleccionar
otro ajuste, vuelva a pulsar el botén Sensitivity, mientras
parpadea el indicador luminoso, y presione las veces que
sean necesarias hasta que el indicador luminoso parpadee
en la posicién deseada.

Posicion 1 La posicién menos sensible. Se utiliza
cuando existe luz procedente de otros
soldadores en los alrededores.

Posicion normal. Se utiliza para la

mayoria de las soldaduras tanto en
interiores como en exteriores.

Posicion 2

Posicion 3 Posiciéon para soldadura con bajo
amperaje o cuando el arco de
soldadura es muy estable (por
ejemplo: Soldadura TIG de bajo
amperaje).

Posicion del detector muy sensible.
Adecuado para soldadura de bajo
amperaje o soldadura en tuberias
cuando el arco puede estar oculto.

AJUSTE DE LA FUNCION DE SENSIBILIDAD
Para ajustar correctamente el detector, seleccionar la
posicién 2. Esta es la posicién normal que se utiliza en la
mayoria de las situaciones. Si el filtro no se oscurece lo
necesario durante la soldadura, aumente la sensibilidad
hasta la posicion 3 6 4, hasta que el filtro se oscurezca lo
necesario. Es posible que al seleccionar una sensibilidad
muy alta, el filtro continie oscuro después de terminar el
trabajo de soldadura si se encuentra cerca de otra fuente
de luz. Si ocurriera esto, vuelva a disminuir la sensibilidad
del detector hasta que quede en una posicién en la que el
filtro esté mas claro o mas oscuro del modo que desee.

INDICADOR DE BAJA BATERIA

Deben cambiarse las pilas ante el aviso luminoso de baja
bateria o cuando los LEDs no se iluminen al presionar los
botones correspondientes.

iNOTA!

El filtro puede no alcanzar el tono oscuro si los sensores
estan bloqueados o si el arco de soldadura esta totalmente
oculto.

Posicion 4
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iNOTA!

Algunas fuentes de luz (por ejemplo, un estroboscopio)
pueden provocar que el filtro de soldadura se oscurezca
aunque no se esté soldando. Esta interferencia puede
ocurrir desde largas distancias y/o luz reflejada. Se
recomienda proteger las zonas de soldadura de estas
interferencias.

jADVERTENCIA!

Si el filtro no se oscurece con el arco de soldadura, deje
inmediatamente de soldar e inspeccione el filtro como
se describe en estas instrucciones. Continuar el trabajo
de soldadura con un filtro que falla puede causar pérdida
temporal de la visién. Si no se puede identificar y corregir el
problema, no utilice el filtro, contacte con su supervisor, con
su distribuidor o con 3M.

MANTENIMIENTO

SUSTITUCION DEL CUBRE-FILTRO
EXTERIOR.

Retire el protector usado y coloque el nuevo protector en la
pantalla como indica la Fig C:1 - C:2.

iNOTA!
Asegurese de que el protector esta correctamente insertado
en las cuatro esquinas. Ver Fig C:3.

SUSTITUCION DEL CUBRE-FILTRO
INTERIOR.

Se quita el cubre-filtro interior siguiendo la ilustraciéon en
Fig D:1. El cubre-filtro interior nuevo debe colocarse
después de quitar la pelicula protectora. Colocar uno de
los lados segln Fig D:2. Doblar el centro y colocar las
otras dos esquinas. Aseglrese de que el protector esta
correctamente montado, tal y como se muestra en la Fig
D:3.

SUSTITUCION DEL FILTRO.
El filtro se quita y se coloca segun las ilustraciones que
aparecen en las Fig C:1 en E:1.

SUSTITUCION DEL ARNES.
El arnés se cambia segun las instrucciones descritas en la
Fig F:1 - F:2.

SUSTITUCION DE LAS PILAS.

Debe quitarse el filtro de soldadura antes para que puedan
reemplazarse las pilas. Sacar el porta-pilas (puede usarse
un destornillador pequefio si fuese necesario). Quitar las
dos pilas y desecharlas seguin la normativa local. Colocar
las pilas nuevas en los soportes segun Fig G:1. Alojar los
soportes con pilas nuevas en el ocular.

RANGO DE TEMPERATURA

La temperatura de trabajo para el ocular va de -5°C a
+55°C. Debe almacenarse en un ambiente limpio y seco a
temperaturas de -30°C a +70°C.

INSPECCION
Inspeccione cuidadosamente la pantalla Speedglas
SL y cambie las partes gastadas o dafiadas. EIl

ocular o cubre-filtros agrietados, picados o rallados
reducen la vision y deterioran la protecciéon. Utilice
recambio originales de la marca Speedglas para las
partes dafiadas y asi se evitaran dafos oculares y
faciales. Los sensores del filtro de soldadura deben
mantenerse limpios y destapados siempre para
proporcionar el funcionamiento correcto.
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iNOTA!

Para saber si las partes electrénicas y botones funcionan
correctamente, presione los botones; los LEDs deben
iluminarse.

LIMPIEZA

Limpiar la pantalla con jabén suave y agua tibia. No usar
disolventes. Limpiar el filtro con un pafiuelo de papel o tela
libre de pelusa. No sumergir en agua. No usar disolventes.

iPRECAUCION!

Usar esta pantalla de soldadura solamente para proteger
la cara y los ojos de radiacién perjudicial, chispas y
salpicaduras procedentes de corte o soldadura por arco.
Los cubre-filtros son resistentes pero no irrompibles. Esta
pantalla protege frente a particulas de alta velocidad segun
el marcado del equipo.

El equipo es resistente al calor y cumple los requisitos de
resistencia a la llama marcados en la norma, pero puede
prenderse o fundirse si entra en contacto con una llama o
superficies muy calientes. Mantenga la pantalla limpia para
disminuir los riesgos.

El fabricante no es responsable de cualquier modificacion
en el ocular o su adaptacion a otras pantallas que no sean
Speedglas SL. La proteccién puede verse seriamente
disminuida si se hacen modificaciones no autorizadas.

Aquellas personas susceptibles de sufrir reacciones
alérgicas por contacto con ciertos materiales deben
examinar las materiales de los componentes del equipo.
Los usuarios de gafas deben saber que en el caso de
peligro de impactos severos, la deformaciéon de la pantalla
puede hacer que el interior de la misma entre en contacto
con las gafas y cree un peligro para el usuario.

En todos los procesos de soldadura por arco debe verse
solamente con la proteccién oscura correcta. Ver Fig en
la pagina 64.

REPUESTOS/ACCESORIOS

Referencia Descripcion

16 40 05 Protector de cuello y orejas en cuero
(3 partes)

16 90 01 Protector de cuello en TecaWeld

16 91 00 Capucha de soldadura en TecaWeld

167520 Banda de sudor en rizo, color purpura,
2 unidades

16 75 25 Banda de sudor en microfibra, color
negro, 2 unidades

16 80 00 Banda de sudor en cuero, 1 unidad

1680 10 Banda de sudor en lana, color marrén,
2 unidades

70 50 10 Arnés con piezas para montaje

70 60 00 Piezas de montaje para arnés

70 11 90 Pantalla de soldadura Speedglas SL
(Sin arnés)

72 60 00 Cubre-filtros interior, Estandar, paquete
de 5.
Marcado 030226

727000 Cubre-filtros interior, Resistente al
calor, paquete de 5.
Marcado 030248

428000 Cubre-filtro interior Speedglas SL
paquete de 5.
Marcado 420200

42 20 00 Pilas, paquete de 2.

7310 00 Tapa porta-pilas, paquete de 2.




Instrugdes Mascara de Soldadura
3M™ Speedglas™ SL

ANTES DE SOLDAR

Para sua prépria seguranga leia com atengéo as instrugdes
antes de utilizar a Mascara de Soldadura Speedglas SL.
Monte o equipamento de acordo com o demonstrado na
figura A:1.

Ajuste a mascara de soldadura de acordo com as suas
necessidades individuais. (observe figura B:1 — B:3).

A Mascara de Soldadura Speedglas SL é desenhada para
ser usada na soldadura em arco

onde seja recomendada a tonalidade 8-12.

O nivel de escurecimento deve ser escolhido de acordo
com a tabela da pagina 64.

A unidade é adequada para todos os processos de
soldadura em arco como MMA, MIG, MAG, TIG e Arco
Plasma.

A mascara de soldadura Speedglas SL fornece protecgédo
permanente (tonalidade12) contra radiagdes nocivas
UV- e IR-, no entanto se o filtro estiver no estado
escuro e também no caso de falha electronica ou
bateria.

O filtro de soldadura tem duas células fotoeléctricas,
sensores que reagem independentemente e fazem
escurecer o filtro quando o arco de soldadura esta preso.
O filtro é accionado por duas baterias de litio. (3V CR2032)
A mascara de soldadura Speedglas SL estd equipada
com uma fungdo de ligagdo automatica e desligar-se-a
automaticamente quando n&o estiver a ser utilizada.

NOTA!

Utilize apenas pegas de reposicéo originais Speedglas, tais
como as placas de protecgdo interiores e exteriores, de
acordo com os codigos fornecidos nestas instrugdes.

O uso de componentes substitutos pode influenciar o
nivel de protecgdo e alterar as condigdes da garantia e
aprovagoes.

NOTA!

A mascara de soldadura Speedglas SL ndo é adequada
para corte com laser, ou corte/ soldadura a gas (ex:
oxiacetileno). As mascaras de soldadura Speedglas nao
sdo adequadas para operagdes de soldadura/ corte,
quando exista o risco de queimadura por queda de metal
fundido.

APROVACOES

Este produto cumprem os Requisitos Basicos de Seguranca
de acordo com o Artigo 10 da Directiva Europeia 89/686/
CEE, possuindo marcagéo CE.

O produto estd conforme as Normas Europeus
harmonizadas EN 175, EN 166 e EN 379. O produto
foi examinado durante a sua fase de concepgdo pela
DIN Certco Prif-und Zertifierungszentrum (Organismo
notificado nimero 0196). O produto esta em conformidade
com as disposigdes da Directiva Europeia 2014/30/UE
(EMC - Compatibilidade Eletromagnética) e 2011/65/UE
(RoHS - Restrigéo de uso de Substancias Perigosas).

MARCAGOES

O filtro de soldadura
nivel de escurecimento.

A classificagéo de protecgdo para olhos e face esta feita de
acordo com as Normas EN 379, EN 166, EN 169 e EN 175.

Segue-se um exemplo: (EN 379):

estd marcado com o

3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Sombra clara
Sombra escura
Identificagéo do fabricante

Classe optica
Classe de difusdo de luz equipada

Variagdes na classe de luminosidade transmitida
Classe de dependéncia do angulo (marcag&o opcional)
Marca de Certificagdo ou numero da Norma

Nota! A informagédo abaixo € um exemplo. A classificagdo
valida esta no filtro de soldadura.

No escudo de soldadura e na placa de protecgédo
exterior, as marcagdes indicam a classe de seguranca
para protecgdo contra particulas de alta velocidade.
F designa impacto de baixa energia e B designa

impacto de energia média. Se a protecgdo satisfaz os
requisitos em situagées de temperatura extrema (-5°C a
+55°C) a marcagéo é completada com a letra T.
Marcagdes adicionais no produto referem-se a outras
Normas.

= Ler as instru¢des antes de usar

= Rejeite como residuo eléctrico electrénico

ARMAZENAMENTO
Guardar num ambiente limpo e seco, a uma temperatura
entre os -30°C a + 70°C e humidade relativa inferior a 90%.

FUNGOES

ON/OFF
A mascara de soldadura Speedglas SL liga-se e desliga-se
automaticamente.

ESCURECIMENTO EXX3

Estédo disponiveis 5 niveis diferentes de escurecimento
no estado escuro, 8, 9, 10, 11 e 12. Para verificar o nivel
de escurecimento actual, pressione momentaneamente
o botdo Shade. Para seleccionar outro nivel de
escurecimento, pressione o botdo Shade novamente
enquanto o LED pisca e, posteriormente continue a
pressionar o botdo para incrementar o LED que pisca para
o nivel de escurecimento pretendido.

SENSIBILIDADE

A sensibilidade do sistema detector (que responde a luz
do arco de soldadura) pode ser ajustado para acomodar
uma variedade de métodos de soldadura e condigdes do
local de trabalho. Para verificar a definigdo de sensibilidade
actual, pressione momentaneamente o botdo Sensitivity.
Para seleccionar outra definicdo, pressione novamente
o botdo Sensitivity enquanto o LED pisca e continue a
pressionar até obter a configuragdo desejada.

Posigao 1 Definigdo menos sensivel. Utilizada se
existir interferéncia do arco de outros
soldadores nas imediagdes.

Posigédo 2 Posi¢do normal. Usada para a maioria

dos tipos de soldadura em interiores e
exteriores.
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Posigao 3 Posicdo para soldadura com baixa
corrente ou com arcos de soldadura

estaveis. (ex: soldadura TIG)

Sensibilidade de detecgdo extrema.
Aconselhada para soldadura com
corrente extremamente baixa,
utilizagdo de equipamentos de
soldadura de inversdo tipo TIG ou
soldadura de condutas onde parte do
arco esta obscura da vista.

ENCONTRAR A DEFINICAO DE
SENSIBILIDADE ADEQUADA

Para ajustar correctamente o detector de sensibilidade,
ajuste o detector na posigdo 2 antes de comegar a soldar.
Esta é a posicdo definida que funciona na maioria das
situagdes. Se o filtro ndo escurecer durante a soldadura
como desejado, aumente a sensibilidade para a posigéo 2
ou 3 até que o filtro de soldadura altere com seguranga. Se
for definida uma sensibilidade muito alta, é possivel que o
filtro se mantenha no estado escuro depois da soldadura
estar completa devido a luz ambiente. Neste caso, ajuste a
sensibilidade para uma posigao inferior para uma definicdo
em que o filtro aclare ou escurega como desejado.

INDICADOR DE BATERIA FRACA

A bateria deve ser substituida quando o indicador de
bateria fraca piscar ou quando os LED’s de escurecimento
e sensibilidade ndo piscarem quando os respectivos botdes
séo pressionados.

NOTA!

O filtro de soldadura pode ndo passar para a posicdo
escura se os sensores estiverem bloqueados ou o arco de
soldadura estiver totalmente escudado.

NOTA!

Fontes de luz intermitentes (iluminagéo estroboscdpica
de seguranga) podem fazer disparar o filtro de soldadura
fazendo-o piscar quando ndo ocorre qualquer soldadura.
Esta interferéncia pode ocorrer desde longas distancias e/
ou desde luz reflectida. As areas de soldadura devem ser
protegidas destas interferéncias.

PRECAUCAO!

No caso de o escudo de soldadura falhar a passagem
para o estado “escuro” ap6s a ignicdo de um arco, pare
imediatamente a soldadura e inspeccione o filtro como se
descreve nas instrugdes. O uso continuado de um filtro de
soldadura que falha a sua passagem ao estado “escuro”
pode provocar perda temporaria de visdo. Se o problema
néo pode ser identificado e corrigido, ndo utilize o filtro de
soldadura, contacte o seu supervisor, distribuidor ou a 3M
para assisténcia.

MANUTENGAO

SUBSTITUI(}Z\O DA PLACA DE PROTEC(}AO
EXTERIOR.

Remova a placa de protecgéo exterior e coloque a nova
placa de protecgéo no escudo de soldadura como indicado
nas figuras C:1 - C:2.

NOTA!

Assegure-se de que a placa de protecgdo esta
correctamente colocada em todos os suportes. Veja figura
C:3.

SUBSTITUIQAO DA PLACA DE PROTECQAO
INTERIOR.

A placa de protecgéo interior usada é removida como
ilustrado na figura D:1. A nova placa de protecgao interior
deve ser montada apds o filme protector ser retirado.

Posigao 4
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Coloque um dos lados fixando-os de acordo com a
figura D:2. Dobre o centro e fixe os outros dois cantos.
Assegure-se que a pelicula de protecgéo interna esta
correctamente montada como demonstra a figura D:3.

SUBSTITUIGAO DO FILTRO DE SOLDADURA.
O filtro de soldadura pode ser removido e substituido de
acordo com as figuras C:1 e E:1.

SUBSTITUIGAO DA BANDA DA CABEGA.
A banda da cabega pode ser substituida de acordo com as
figuras F:1 - F:2.

SUBSTITUIGAO DA BATERIA.

O filtro de soldadura deve ser removido para aceder ao
compartimento da bateria. Retire o suporte da bateria
(utilize chave de parafusos se necessario).

Remova as pilhas usadas e desfaca-se delas de acordo
com a legislagao local. Insira as novas pilhas no suporte da
bateria, de acordo com a figura G:1. Empurre os suportes
da bateria para o filtro de soldadura de forma a ficarem fixas
na sua posigéo.

GAMA DE TEMPERATURA

A gama de temperatura recomendada para operar com
o filtro de soldadura é de 5°C a +55°C. Armazenar em
ambiente seco e limpo, a uma temperatura entre os 30°C
e os +70°C.

INSPECCAO

Inspeccione cuidadosamente a Mascara de soldadura
completa Speedglas SL e substitua com frequéncia as
partes danificadas.

Placas de protecgéo ou filtros de vidro partidos, riscados
ou picados reduzem a visdo e podem implicar uma séria
reducdo da protecgdo. Substitua imediatamente as partes
necessarias com pegas auténticas Speedglas para evitar
danos nos olhos e na face. Os sensores no filtro de
soldadura devem ser mantidos limpos e descobertos para
um funcionamento correcto.

NOTA!

Para verificar que a electrénica e os botdes estdo a
funcionar, pressione os botdes e os LED’s piscaréo.

LIMPEZA

Limpe o escudo desta mascara de soldadura APENAS com
um detergente suave e agua morna. N&o utilize solventes.
Limpe o filtro de soldadura com um pano macio, limpo e
que néo deixe pelos. Nao submergir em agua.

PRECAUC[\O!

Utilize esta mascara de soldadura APENAS para protecgao
facial e ocular contra radiagbes perigosas, salpicos
e faiscas do arco de soldadura e corte. As placas de
protecgdo sao fortes mas nédo inquebraveis. O escudo de
soldadura protege contra particulas de alta velocidade, de
acordo com a marcagao.

O escudo de soldadura é resistente ao calor e aprovado
contra os requisitos standard de flamabilidade, mas
pode arder ou fundir em contacto com chama aberta ou
superficies muito quentes. Mantenha a mascara limpa para
minimizar o risco.

O fabricante nao é responsavel por quaisquer modificagdes
ao filtro de soldadura ou pela utilizagdo com outros escudos
de soldadura que ndo os Speedglas SL .

A proteccdo pode ficar irremediavelmente afectada se
forem efectuadas modificagées ndo aprovadas.

Pessoas susceptiveis devem estar alertadas que os
materiais que ficam em contacto com a pele podem
provocar reacgdes alérgicas.

Utilizadores de éculos graduados devem ter em atengéo




que, no caso de impacto severo, a deformagéo do escudo
pode provocar que o interior do escudo fique em contacto
com os 6culos, criando perigo para o utilizador.

Em todos os processos de soldadura, o arco deve ser visto
com o nivel de escurecimento adequado. Ver figura da
pagina 64.

LISTA DE PECAS

Ref? descrigao

16 40 05 Protecgdo em pele para ouvidos e
garganta (3 pegas)

16 90 01 Protec¢do da garganta em TecaWeld

16 91 00 Capuz de soldadura em TecaWeld

16 75 20 Banda de suor em pano, violeta,
2 pcs.

1675 25 Banda de suor em micro fibra, preta,
2 pcs.

16 80 00 Banda de suor em pele, 1 pc.

1680 10 Banda de suor em carneira, castanho,

2 pcs.

Instru¢cdes Mascara de Soldagem 3M™ Speedglas™ SL

7050 10 Banda de cabega com instru¢des de
montagem

70 60 00 Detalhes de montagem para banda
de cabega

70 11 90 Speedglas SL escudo de soldadura
(excl. Banda de cabegca)

72 60 00 Placas de protecgédo exterior, normal
— 5 por embal. Marcagao da placa
030226

7270 00 Placas de protecgao exterior,
resistente ao calor
— 5 por embal. Marcagéo da placa
030248

42 80 00 Placa protecgéo interna Mascara de
Soldadura SPEEDGLAS SL - 5 por
embal. Marcagao da placa 420200

42 20 00 Bateria pack de 2

731000 Cobertura de bateria pack de 2

ANTES DE SOLDAR

Para sua prépria seguranga leia com atengao as instrugdes
antes de utilizar a Mascara de Soldagem Speedglas SL.
Monte o equipamento de acordo com o demonstrado na
figura A:1.

Ajuste a mascara de soldagem de acordo com as suas
necessidades individuais. (observe figura B:1 — B:3).

A Mascara de Soldagem Speedglas SL é desenhada
para ser usada na soldagem em arco elétrico onde seja
recomendada a tonalidade 8-12. O nivel de escurecimento
deve ser escolhido de acordo com a tabela da pagina 64.

A unidade é adequada para todos os processos de
soldagem em arco elétrico como MMA, MIG, MAG, TIG e
Arco Plasma.

A mascara de soldagem Speedglas SL fornece
proteccdo permanente (tonalidade12) contra radiagdes
eletromagnéticas nocivas UV- e IR se o filtro estiver no
estado Escuro, no estado claro e também no caso de falha
electrénica ou de bateria.

O filtro de soldagem tem duas células fotoeléctricas, sao
dois sensores que reagem independentemente e fazem
escurecer o filtro quando o arco de soldagem esta aberto.

O filtro é acionado por duas baterias de litio. (3V
CR2032) A mascara de soldagem Speedglas SL possue
funcéo de ligar automatica com o movimento e desligar-
se-a4 automaticamente apds 60 minutos sem qualquer
acionamento.

NOTA!

Utilize apenas pecas de reposigdo originais Speedglas,
tais como as placas de protegao interiores e exteriores, de
acordo com os codigos fornecidos nestas instrugdes.

O uso de componentes substitutos pode influenciar o
nivel de protegdo e alterar as condigdes da garantia e
aprovacgodes.

NOTA!

A mascara de soldagem Speedglas SL ndo ¢ adequada
para corte com laser, ou corte/solda a gas (ex: oxiacetileno).
As mascaras de soldagem Speedglas nédo sdo adequadas
para operagdes de solda/corte, quando exista o risco de
queimadura por queda de metal fundido.

APROVACOES

O produto foi aprovado nas exigéncias dos Requisitos
de seguranga basica previstos no artigo 10 da Diretiva
Europeia 89/686 / CEE e é, portanto, contém a aprovagéo
da marca CE. Os produtos cumprem com os requisitos das
normas europeias harmonizadas EN 175, EN 166 e EN 379.
O produto foi analisado pelo Orgéo Certficador DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum (Numero do Organismo
Certificador 0196). O produto estd em conformidade com
as disposigdes da Diretiva Europeia 2014/30 / UE (EMC
- Compatibilidade Eletromagnética) e 2011/65 / UE (RoHS
— Restrigdes ao uso de substancias perigosas).

MARCAQCES

O filtro de soldagem estd marcado com o nivel de
escurecimento.

A classificagdo de protegdo aos olhos e a face é feita de
acordo com as Normas EN 379, EN 166, EN 169 e EN 175.
Segue-se um exemplo: (EN 379):

3/8-12 3M 1/1/1/2/EN379 CE
Estado Claro Q
Estado escuro
Identificagéo Fabricante
Classe Otica
Classe de Difuséo da Luz
Classe de Variagao da Transmitancia Luminosa

Classe da Depéndencia de Angulo
Marca da Certificagdo ou Nimero de Norma

Nota! A informag&o abaixo € um exemplo. A classificagdo
valida esta no filtro de soldagem.

Na méscara de soldagem e na placa de protegdo externa,
as marcagdes indicam a classe de seguranga para protegao
contra particulas de alta velocidade.

F designa impacto de baixa energia e B designa impacto
de energia média. Se a protecdo satisfaz os requisitos
em situagdes de temperatura extrema (-5°C a +55°C) a
marcagdo é completada com a letra T.

Marcagdes adicionais no produto referem-se a outras
Normas.
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A

= Ler as instrugdes antes do uso

E = Rejeite como residuo elétro eletrénico
ARMAZENAMENTO

Guardar em ambiente limpo e seco, a uma temperatura
entre -30°C a + 70°C e humidade relativa inferior a 90%.

FUNGOES

ON/OFF
A mascara de soldagem Speedglas SL liga-se e desliga-se
automaticamente.

ESCURECIMENTO XD

Estao disponiveis 5 niveis diferentes de escurecimento no
estado escuro, 8, 9, 10, 11 e 12. Para verificar o nivel de
escurecimento atual, pressione momentaneamente o botao
Shade. Para selecionar outro nivel de escurecimento,
pressione o botdo Shade novamente enquanto o LED pisca
e, posteriormente continue a pressionar o botédo shade para
ajustar para o nivel de escurecimento pretendido.

SENSIBILIDADE
A sensibilidade do sistema detector (que responde a luz do
arco de soldagem) pode ser ajustado para uma variedade
de processos de soldagem e condigdes do local de
trabalho. Para verificar a definigdo de sensibilidade atual,

pressione momentaneamente o botdo Sensitivity.

Para seleccionar outra definicdo, pressione novamente

o botdo Sensitivity enquanto o LED pisca e continue a

pressionar até obter a configuragdo desejada.

Posicdao 1  Definicdo menos sensivel. Utilizada se 20 exi-
stir interferéncia do arco de outros soldadores
nas imediagdes.

Posigdo 2 Posigdo normal. Usada para a maioria dos

tipos de soldagem em interiores e exteriores.

Posicdo 3  Posigao para soldagem com baixa corrente ou
com arcos de soldagem estaveis. (ex: solda-

dura TIG)

Posigdo 4 Sensibilidade de detecdo extrema. Aconsel-
hada para soldadura com corrente extrema-
mente baixa, utilizagdo de equipamentos de
solda de inversao tipo TIG ou onde parte do

arco esta obscura da vista.

ENCONTRAR A DEFINIGAO DE
SENSIBILIDADE ADEQUADA

Para ajustar corretamente o detetor de sensibilidade,
ajuste o detetor na posigédo 2 antes de comegar a soldar.
Esta é a posigao definida que funciona na maioria das
situagdes. Se o filtro ndo escurecer durante a soldagem
como desejado, aumente a sensibilidade para a posigéo 2
ou 3 até que o filtro de soldagem altere com seguranga. Se
for definida uma sensibilidade muito alta, é possivel que o
filtro se mantenha no estado escuro depois da soldagem
estar completa devido a luz ambiente. Neste caso, ajuste a
sensibilidade para uma posic¢éo inferior para uma definicao
em que o filtro fique claro ou escurega como desejado.

INDICADOR DE BATERIA FRACA

A bateria deve ser substituida quando o indicador de
bateria fraca piscar ou quando os LED’s de escurecimento
e sensibilidade ndo piscarem quando os respectivos botdes
sdo pressionados.

NOTA!

O filtro de soldagem pode ndo mudar para a posigdo
escuro se 0s sensores estiverem bloqueados ou o arco de
soldagem estiver totalmente escondido.
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NOTA!

Fontes de luz intermitentes (iluminagdo estroboscopica
de seguranga) podem fazer disparar o filtro de soldagem
fazendo-o piscar mesmo quando ndo ocorre qualquer
soldagem.

Esta interferéncia pode ocorrer desde longas distancias e/
ou desde luz refletida. As areas de soldagem devem ser
protegidas destas interferéncias.

PRECAUCAO!

No caso de o filtro de soldagem falhar a mudanga para o
estado “escuro” apos a ignigdo de um arco elétrico, pare
imediatamente a soldagem e inspeccione o filtro como se
descreve nas instrugdes. O uso continuado de um filtro de
soldagem que falha a sua mudancga ao estado “escuro”
pode provocar perda temporaria e ou ofuscamento da
visdo. Se o problema ndo pode ser identificado e corrigido,
n3o utilize o filtro de soldagem, contate o seu supervisor,
distribuidor ou a 3M para assisténcia.

MANUTENGCAO

SUBSTITUIGAO DA PLACA DE PROTEGCAO
EXTERNA.

Remova a placa de protecdo externa e coloque a nova
placa de protegdo na mascara de soldagem como indicado
nas figuras C:1 - C:2.

NOTA!
Assegure-se de que a placa de protegédo esta corretamente
colocada em todos os suportes. Veja figura C:3.

SUBSTITUI(;AO DA PLACA DE PROTECQAO
INTERNA.

A placa de protegdo interna usada é removida como
ilustrado na figura D:1. A nova placa de protegéo interna
deve ser montada apds o filme protetor ser retirado.

Cologue um dos lados fixando-os de acordo com a figura
D:2. Dobre o centro e fixe os outros dois cantos.

Assegure-se que a placa de protegdo interna esta
corretamente montada como demonstra a figura D:3.

SUBSTITUIGAO DO FILTRO DE SOLDAGEM.
O filtro de soldagem pode ser removido e substituido de
acordo com as figuras C:1 e E:1.

SUBSTITUIGAO DA TIRA DE SUOR.
A tira de suor pode ser substituida de acordo com as
figuras F:1 - F:2.

SUBSTITUIGAO DA BATERIA.
O filtro de soldagem deve ser removido para acesso ao
compartimento da bateria. Retire o suporte da bateria
(utilize chave de fenda se necessario).

Remova as baterias usadas e desfaga-se delas de acordo
com a legislagao local. Insira as novas baterias no suporte
da bateria, de acordo com a figura G:1. Empurre os
suportes da bateria para o filtro de soldagem de forma a
fixar na sua posigao.

FAIXA DE TEMPERATURA

A faixa de temperatura recomendada para operar com
o filtro de soldagem é de 5°C a +55°C. Armazenar em
ambiente seco e limpo, a uma temperatura entre os -30°C
e os +70°C.

INSPE(}AO

Inspeccione cuidadosamente a Mascara de soldagem
Speedglas SL e substitua as partes danificadas.

Placas de protegdo interna e externa ou filtros de luz
danificados reduzem a viséo e podem implicar uma séria




redugdo da protegdo. Substitua imediatamente as partes
necessarias com pegas auténticas Speedglas para
evitar danos aos olhos e a face. Os sensores no filtro de
soldagem devem ser mantidos limpos e descobertos para
um funcionamento correto.

NOTA!
Para verificar que a electrénica e os botdes estdo
funcionando, pressione os botdes e os LED’s devem piscar.

LIMPEZA

Utilizadores de dculos graduados devem estar atentos que,
no caso de impacto severo, a deformagéo da mascara pode
provocar que o interior mantenha contato com os éculos,
criando perigo para o utilizador.

Em todos os processos de soldagem, o arco deve ser visto
com o nivel de escurecimento adequado.

Ver figura da pagina 64.

LISTA DE PECAS

Limpe a mascara de soldagem APENAS com detergente REF? DESC~R|QAO .
neutro e 4gua morna. Nao utilize solventes. 16 40 05 Protecéo de couro para ouvidos e
Li filtro d d o i garganta (3 pegas)

|_mpde of rol e S’?‘_ ageLn com um pgno macio, limpo e que 16 90 01 Protegao da garganta em TecaWeld
nao deixe pelos. Nao submergir em agua. 16 91 00 Capuz de solda em TecaWeld

A 16 75 20 Tira de suor em tecido, violeta, 2 pcs.
PRECAUCGAO! . S ’
Utilize esta mascara de soldagem APENAS para prote¢cdo :Ilg ;g gg l!ra ge suor em micro ﬁ1bra, preta, 2 pes.
facial e ocular contra radiagbes perigosas, salpicos e 16 80 10 T!ra de suorem gouro, pct. ho. 2
fagulhas do arco de solda e corte. As placas de protecdo 70 50 10 Slra © suor em ‘eetce, cas sn 9, tpcs.
sao fortes mas nao inquebraveis. A mascara de soldagem 70 60 00 DuT.plﬁnsac? com |tns rugoes de montagem
protege contra particulas de alta velocidade, de acordo com 70 11 90 Se a dels esrljwcr:\lage:n dpara T;sperr:]sao
a marcagao. Veja figura H:1. peedgias SL mascara de soldage
| ) X (excl. suspensao)
A mascara de soldagem é resistente ao calor e aprovado 72 60 00 Placas de protecgéo exterior, normal — 5
contra os requisitos padrdes de flamabilidade, mas pode por embal. Marcagéo da placa 030226
queimar ou fundir em contato com chama aberta ou 7270 00 Placas de protegao exterior, resistente ao
superficies muito quentes. Mantenha a mascara limpa para calor — 5 por embal. Marcagao da placa
minimizar o risco. 030248
O fabricante ndo é responsavel por quaisquer modificagdes 42 80 00 Placa proteg&o interna Mascara de
ao filtro de soldagem ou pela utilizagdo com outras Soldagem SPEEDGLAS SL - 5 por
mascaras de soldagem que nédo as Speedglas SL . embal. Marcag&o da placa 420200
= - ar : 42 20 00 Bateria pcte com 2

A protegdo pode ficar irremediavelmente afetada se forem X
efetuadas modificagées no aprovadas. 7310 00 Cobertura de bateria pcte com 2
Pessoas susceptiveis devem ser alertadas que os materiais
que ficam em contacto com a pele podem provocar reagdes
alérgicas.
Bruksanvisning for 3M™ Speedglas™ SL
FOR SVEISING MERK!

For din egen sikkerhet, les bruksanvisningen neye for
montering og bruk av Speedglas SL sveiseskjerm.

Det komplette utstyret er vist pa fig. A:1.

Juster hodesettet i henhold til dine egne behov, se fig. B:1
-B:3.

Speedglas SL sveiseskjerm er utviklet for bruk ved
lysbuesveising som MMA, MIG, MAG, TIG og PLASMA og
hvor DIN 8 — 12 er anbefalt.

DIN styrke velges ut fra tabellen pa side 64.

Speedgals SL sveiseskjerm gir permanent beskyttelse (DIN
12) mot farlig UV- og IR straling uavhengig om sveiseglasset
er lyst eller markt, eller hvis batterier/elektronikk slutter a
virke.

Sveiseglasset har 2 sensorer som, uavhengig av hverandre,
reagerer nar lysbuen tennes og aktiverer automatglasset.

Sveiseglasset drives av 2 litium batterier, (3V CR2032).
Speedglas SL sveiseglass har automatisk PA/AV funksjon.

MERK!

Benytt kun originale Speedglas deler som for eksempel
indre- og ytre beskyttelsesglass i henhold til delelisten du
finner i denne bruksanvisningen.

Bruk av uoriginale deler kan fere til at beskyttelsen
reduseres kraftig, og alle godkjenninger og garantier fra
produsent gjgres ugyldig.

Speedglas SL sveiseskjermer er ikke egnet for
lasersveising, laserskjeering eller gass-sveising/skjaering.
Speedglas SL skal heller ikke brukes ved sveise- eller
skjaereoperasjoner som foregar over hodet da det er risiko
for brannskader fra smeltet metall.

GODKJENNINGER

Produktet mater de grunnleggende kravene i Artikkel 10
i det Europeiske Direktivet 89/686/EEC, og er dermed
CE merket. Produktet er i henhold til de harmoniserte
Europeiske Standardene EN175, EN166 og EN379.
Produktet ble testes i utviklingsfasen av DIN Certco Priif-
und Zertifierungszentrum

(Akkreditert Sertifiseringsinstitutt nr. 0196). Produktet er
i henhold til bestemmelsene i det Europeiske Direktivet
2014/30/EU (EMC - Elektromagnetisk kompatibilitet) og
2011/65/EU (RoHS - Begrensning i bruk av farlige stoffer).

MERKING

Sveiseglasset er merket med DIN omrade.

@ye- og ansiktsbeskyttelse oppfyller kravene i EN 379, EN
166, EN169 og EN 175.
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Folgende er et eksempel (EN 379):

3/8-12 3M 1/1/1/2/EN379 CE

DIN niva i lys tilstand
DIN niva i merk tilstand
Fabrikantens identitet

Optisk klasse
Lysspredningsklasse

Homog
Vinkelegenskaper (frivillig merking)
Sertifiseringsorgan eller nummer pa standard

Merk! Ovennevnet er et eksempel. Gjeldende klasser og
DIN nivaer finnes pa sveiseglasset.

For sveiseskjerm og ytre beskyttelsesglass forekommer
merking som angir beskyttelse mot partikler med hay
hastighet. F star for slag med lav energi og B medium energi.
Hvis produktet oppfyller disse krav ved ekstrem temperatur
(-5°C til +55°C), kompletteres merkingen med en T.

@vrig merking pa produktene relateres til andre standarder.

A = Les alle instruksjoner fgr bruk

E = Ma behandles som elektrisk eller elektronisk
- avfall
LAGRING

Utstyret ma lagres i et rent og tert omrade ved temperatur
mellom -30°C til +70°C og med relativ luftfuktighet under 90%.

FUNKSJONER

PA/AV
Speedglas SL sveiseglass slér seg automatisk PA nar
sveiseskjermen lgftes opp, og AV en tid etter bruk.

VALG AV M@RKHETSGRAD B3

Fem ulike DIN nivaer finnes tilgjengelige i det merke
omradet, 8, 9, 10, 11 og 12. For & se hvilket DIN niva
som sveiseglasset er innstilt pa, trykker du pa knappen
Shade. For & velge et annet DIN niva, trykker du igjen pa
knappen Shade mens lampen blinker og trykk sa flere
ganger til lampen blinker ved ensket Din niva.

INNSTILLING AV LYSDETEKTOR
Innstilling av detektor som styrer nar glasset skal aktiveres
skier med knappen Sensitivity. Fotocellen reagerer
pa lysbuen fra sveisingen og kan tilpasses en rekke
sveisemetoder og arbeidsomgivelser. For a se hvilken
posisjon sveiseglasset er innstilt pa, trykker du pa knappen
Sensitivity. For & velge en annen innstilling, trykker du
igien pa knappen Sensitivity mens lampen blinker og
trykk sa flere ganger til lampen blinker ved den gnskede
innstillingen.

Posisjon 1 Som normalinnstilling men mindre
folsomt. Brukes hvis man har
forstyrrende lys fra for eksempel en

sveiser ved siden av.

Normalinnstilling. Brukes for de fleste
typer av sveising inne og ute.

Innstilling for sveising med lav
strem. Brukes i situasjoner nar lave
stromstyrker og/eller en jevnt lysende
lysbue forekommer (for eksempel TIG).
Innstilling med sveert falsom detektor.
Brukes ved sveertlav stremnaringenav
de andre instillingene greier & aktivere
glasset.

Posisjon 2

Posisjon 3

Posisjon 4
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RIKTIG INNSTILLING AV LYSDETEKTOR

For & finne en hensiktsmessig innstilling for detektoren,
stiller du detektoren i posisjon 2 fgr sveising. Dette er
normalinnstillingen som fungerer i de aller fleste situasjoner.
Hvis glasset ikke aktiverer under sveising slik du gnsker,
stiller du opp felsomheten til posisjon 3 eller 4, slik at
glasset aktiverer pa sveiselyset. Det som kan inntreffe ved
valg av for hey falsomhet er at glasset fortsatt er aktivert
etter at du har avsluttet sveisingen pa grunn av annet lys.
Nar dette skjer, stiller du tilbake mot mindre falsom detektor
til du finner en posisjon der sveiseglasset bade markner og
lysner slik du gnsker det.

LAVT BATTERINIVA
Batteriene skal byttes nar batteri-indikatoren blinker eller
hvis lysene til mgrkhetsgrad eller lysdetektor ikke blinker
nar knappene trykkes ned.

MERK!
Sveiseglasset kan forbli i lyst niva hvis sensorene er
blokkert eller hvis lysbuen er totalt dekket.

MERK!

Blinkende lys som for eksempel blitz lys kan aktivere
sveiseglasset og fore til at glasset blinker i samme takt som
det blinkelde lyset. Dette kan forekomme fra lengre distanse
og/eller fra reflektrerende lys. Sveiseomrade ma skjermes
fra slik pavirkning.

ADVARSEL!

Hvis Speedglas SL sveisglass ikke blir markt nar lysbuen
tennes, stopp umiddelbart sveisingen og undersgk arsaken
som beskrevet i denne bruksanvisningen. Fortsatt bruk av
sveiseglass som ikke blir merkt kan forarsake midlertidig
tap av synet. |kke bruk svieseglasset hvis problemet ikke
kan identifiseres og rettes, kontakt sveiseformann eller
verneleder.

VEDLIKEHOLD

BYTTE AV YTRE BESKYTTELSESGLASS.
Ta ut det ytre beskyttelsesglasset og sett inn et nytt som
beskrevet i fig. C:1 - C:2.

MERK!
Pass pa at beskyttelsesglasset
slissesporene. Se figur C:3.

BYTTE AV INDRE BESKYTTELSESGLASS.

Det indre beskyttelsesglasset fiernes som vist pa fig.
D:1. Det nye indre beskyttelsesglasset monteres etter at
beskyttelsesfilmen er fiernet. Plasser den ene siden ved a
feste hjernene som vist pa fig. D:2. Bey beskyttelsesglasset
pa midten og fest de andre to hjgrnene. Kontroler at glasset
er montert riktig som vist pa fig. D:3.

BYTTE AV SVEISEGLASS.
Sveiseglasset kan tas ut og byttes som vist pa fig. C:1 og
E:1.

sitter riktig i alle

BYTTE AV HODEBAND.
Hodebandet kan byttes som vist pa fig. F:1 - F:2.

BYTTE AV BATTERIER

Sveiseglasset ma taes ut for batteriene kan byttes. Ta
ut batteriholderen, en liten skrutrekker kan brukes om
ngdvendig. Fjern de gamle batteriene og behandle
de som avfall etter lokale lover og regler. Sett inn nye
batterier i batteriholderen som vist pa fig G:1.
Batteriholderen skyves inn i sveiseglasset til den «knepper»
pa plass.




TEMPERATUROMRADE

Anbefalt brukstemperatur for sveiseglasset er -5°C il
+55°C. Sveiseglasset skal lagres i et rent og tert milje og
ved en temperatur pa mellom -30°C til +70°C.

ETTERSYN

Kontroller regelmessig Speedglas SL sveiseskjerm
og bytt slitte eller gdelagte deler. Sprukne, ripete eller
odelagte sveiseglass eller beskyttelsesglass reduserer
sikten og beskyttelsen. Disse skal byttes omgaende med
originale glass for a forhindre skader pa syne og ansikt.
Sveiseglassets sensorer skal holdes rene og utildekket for

Personer som lider av allergi skal vaere klar over at
materialer som kommer i kontakt med huden kan forarsake
allergiske reaksjoner.

Brillebrukere skal veere oppmerksomme pa at kraftige slag
mot sveiseskjermen kan innebaere at innsiden av skjermen
kommer i kontakt med brillene slik at disse forarsaker skade
pa brukeren.

Se alltid pa lysbuen med riktig DIN stryke, se fig. side 64.

RESERVEDELER/TILBEHGR

& virke optimalt. art nr beskrivelse )
16 40 05 Hals- og grebeskyttelse i lzer (3 deler)
MERK! 16 90 01 Halsbeskyttelse i TecaWeld
For & kontrollere at elektronikken og knappene virker som 16 9100 Hals- og hodebeskyttelse i TecaWeld
de skal, trykk pa kanppene og LED lysene vil blinke. 16 75 20 Svetteband i frotté, lilla pk. & 2 stk
16 75 25 Svetteband i mikrofiber, sort pk. & 2 stk
RENGJORING , 16 80 00 Svetteband i lzer, stk
Rengjor Sk!g(’jmle" 5 mfd ,kl'(u"ke"‘ yann o4 ,fgl"d‘ 16 80 10 Svetteband i fleece, brun pk. 4 2 stk
rengjeringsmiddel. Bruk ikke organiske Igsemidler. . )
Sveiseglasset rengjares med en fuktig, godt oppvridd klut. 70 50 10 Hodeband med monteringsdeler
Skal ikke skylles under vann. 70 60 00 Monteringsdeler t|_| ho_deband
701190 Speedglas SL sveisesjerm
ADVARSEL! (uten hodeband)
Bruk sveiseskjermen KUN som ansikts- og syebeskyttelse 7260 00 Ytre beskyttelsesglass, standard,
mot skadelig optisk straling, gnister og sprut fra sveising pakke a 5 stk.
og skjeering. Beskyttelsesglassene er solide, men kan Glassmerking 030226
odelegges ved uforsvarli bruk. Sveiseskjermen beskytter
mot partikler med hey hastighet i henhold til merkingen pa 7270 00 Ytre beskyttelsesglass,
skjermen. varmebestandig, pakke a 5 stk.
Sveiseskjermen er varmebestandig og godkjent i henhold Glassmerking 030248
til standard krav til flammetest, men kan begynne & brenne
eller smelte i kontakt med apen flamme eller veldig varme
overflater. Regelmessig rengjering av sveiseskjermen
reduserer risikoen for dette. 42 80 00 Indre beskyttelsesglass, standard.
. . P Speedglas SL,
Progusenten er ikke gnsvarllg for modlflserlng av pakke a 5 stk. Glassmerking 42 02 00
sveiseglasset, eller montering av Speedglas SL sveiseglass )
i andre sveiseskjermer enn det som er beskrevet i denne 42 20 00 Batteri, pakke a 2 stk
bruksanvisningen. Beskyttelsen kan reduseres kraftig om 73 10 00 Batteriholder
ikke-godkjente modifikasjoner gjeres.
Instruktion 3M™ Speedglas™ SL Svetsvisir &®

FORE SVETSNING

For Din egen sakerhet las noga igenom instruktionerna fore
anvandning av Speedglas SL svetsvisir.

Ett komplett svetsvisir ar illustrerat i Fig. A:1.

Justera svetsvisiret efter egna behov (se Fig. B:1 - B:3).
Speedglas SL svetsvisir ar konstruerat foér anvandning
i samband med bagsvetsning dar tathetsgrad 8-12
rekommenderas. Tathetsgrad skall véljas enligt tabellen pa
sidan 64.

Svetsvisiret passar for alla typer av bagsvetsning, t.ex. MIG/
MAG, TIG, elektrodsvetsning eller plasmasvetsning.

Speedglas SL svetsvisir ger permanent skydd (upp till
tathetsgrad 12) mot skadlig UV- och IR-stralning, oavsett
om svetsglaset befinner sig i det ljusa eller mérka laget och
aven i handelse av fel pa batteri- eller elektronik.
Svetsglaset har tva sensorer som oberoende av varandra
reagerar nar ljusbagen tands och styr omslaget till morkt
lage. Tva litiumbatterier fungerar som stromkélla (3V
CR2032).

Speedglas SL svetsvisir &r utrustat med sa kallad "auto on”
funktion och slas dven automatiskt av nar den inte anvands.

OBSERVERA!

Anvand alltid Speedglas tillbehér och reservdelar i
original, sdsom inre och yttre skyddsglas, artikelnummer
enligt reservdelslista i denna instruktion. Om utrustningen

anvands med erséattningsdelar kan detta paverka skyddet
samt ogiltiggora alla garantier fran 3M.

OBSERVERA!
Speedglas SL svetshjalm &r inte avsedd for lasersvetning,
laserskarning eller gassvetsning/skkarning (ex

oxyacetylen). 3M Speedglas svetshjalm &r inte konstruerad
att anvandas for svetsning och skaroperationer da det finns
en risk fér brannskada fran nedfallande smalt metall.

GODKANNANDEN

Produkten uppfyller de grundldggande sakerhetskraven
enligt artikel 10 i EU-direktivet 89/686/EEG och ar
darmed CE-markt. Produkten uppfyller de harmoniserade
europeiska standarderna EN 175, EN 166 och EN 379.
Produkten undersoktes vid konstruktionsstadiet av
DIN CERTCO Prif- und Zertifierungszentrum(Anmailt
organ 0196). Produkten ar i overensstimmelse med
bestammelserna i EU-direktiv. 2014/30/EU (EMC -
Elektromagnetisk Kompatibilitet) och 2011/65/EU (RoHS -
Begransning avanvandning av farliga dmnen).

MARKNING

Svetsglaset ar markt med géllande tathetsgrader.

Ogon- och ansiktsskydd klassificeras enligt SS-EN 379,
SS-EN166, SS-EN169 och SS-EN175.

Foljande &r ett exempel pa markning (SS-EN379):
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3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Tathetsgrad ljust lage
Téathetsgrad morkt lage
Tillverkarens identitet

Optisk klass
Ljusspridningsklass
Homoger
Vinkelegenskapsklass (frivillig markning)

Certifieringsorgan eller nummer pa standard

Observera! Ovan ar ett exempel. Géllande klasser och
tathetsgrader ar markta pa svetsglaset.

For svetsvisir och yttre skyddsglas anger markningen
skyddsklass mot partiklar med hdg hastighet. F star for slag
med lag energi (45 m/s) och B medium energi (120 m/s).
Om skyddet uppfyller dessa krav vid extrem temperatur (-5°
— +55°C), kompletteras dessa markningar med ett T.
Foérutom ovan namnda férekommer maérkningar pa
produkten som relaterar till andra standards.

A = Las instruktionen innan anvéndning.

E = Ska kasseras som elektronikavfall

LAGRAS
Lagras i rent och torrt utrymme, temperatur fran -30°C —
+70°C, relativ luftfuktighet lagre an 90% RH.

FUNKTIONER

PA/AV
Speedglas SL svetsvisir slar pa och av automatiskt.

VAL AV TATHETSGRAD

Fem olika tathetsgrader finns tillgéngliga i det morka laget,
8, 9, 10, 11 och 12. For att se vilken tathetsgrad som
svetsglaset ar installt pa, tryck kort pa knappen Shade.
For att valja en annan tathetsgrad, tryck igen pa knappen
Shade medan lampan blinkar och tryck sedan upprepade
ganger tills lampan blinkar vid énskad tathetsgrad.

INSTALLNING AV

SVETSSENSORERNA

Kansligheten pa sensorerna som styr nar svetsglaset
skall sla om till morkt lage kan justeras for att passa olika
svetsmetoder och arbetssituationer. For att se vilket lage
som svetsglaset ar instéllt pa, tryck kort pa knappen
Sensitivity. For att valja en annan installning, tryck igen pa
knappen Sensitivity medan lampan blinkar och tryck sedan
upprepade ganger tills lampan blinkar vid den 6nskade
installningen.
Lage 1 Lika normalldge men okénsligare, anvands
om man har stérande ljus fran t ex en
svetsare bredvid.

Normallaget, anvands for de flesta typer av
svetsning inomhus och utomhus.

Lage for svetsning med lag strém, anvands vid
situationer nar laga stromstyrkor och/eller en
jamnt lysande ljusbage forekommer (t ex TIG).

Lage med mycket kéansliga sensorer,
anvéands vid mycket lag strém nér inget
annat lage formar detektera.

ATT HITTA RATT INSTALLNING AV
SENSORERNA

For att hitta ett Iampligt 1age for sensorerna, stall dem innan
svetsning i lage 2. Detta ar det lage som fungerar i de allra
flesta situationer. Om inte glaset da mérknar vid svetsning
som 6nskas, stega upp kansligheten till l1age 3 eller 4 tills

Lage 2

Lage 3

Lage 4
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palitligt omslag till morkt 1age sker. Om kéansligheten skulle
bli fér h6g kan det handa att glaset blir kvar i morkt lage efter
avslutad svetsning pa grund av annat ljus. Om detta hander,
stega tillbaka mot okénsligare sensorer tills ett lage hittas
dar svetsglaset bade mérknar och ljusnar pa 6nskat satt.

”LOW BATTERY”

Byt batteri nar "Low battery” indikeringen blinkar upprepat
eller nar dioderna for Shade och Sensitivity inte blinkar vid
tryck pa knapparna.

OBSERVERA!
Svetsglaset kan inte sla om till morka laget om sensorerna
ar tackta eller om svetsbagen ar helt skymd.

OBSERVERA!

Blinkande ljuskallor (t ex varningssiréner) kan fa svetsglaset
att blinka trots att ingen svetsning sker. Denna stérning kan
forekomma pa langt avstand och/eller fran reflekterande
ljus. Svetsomraden maste avgransas fran sadan stérning.

VARNING!

Om Speedglas SL svetsvisir inte slar om till morka
laget nar svetsbagen tands, sluta genast att svetsa och
kontrollera svetsglaset enligt dessa instruktioner. Fortsatt
svetsning trots att svetsglaset inte slar om till morka laget
kan orsaka tillfalligt synbortfal. Om orsaken inte kan
hittas och atgardas, anvand inte svetsglaset. Kontakta din
arbetsledare, leverantér eller 3M for assistans.

UNDERHALL
Byte av yttre skyddsglas.

Tag bort det gamla och montera det nya yttre skyddsglaset
pa svetsvisiret enligt figur C:1 — C:2.

OBSERVERA!
Kontrollera att skyddsglaset snapper fast ordentligt pa alla
fyra hallarna. Se figur C:3.

BYTE AV INRE SKYDDSGLAS.

Tag bort det gamla inre skyddsglaset enligt Fig. D:1. Tag
bort skyddsfilmen fran det nya inre skyddsglaset. Montera
det nya inre skyddsglaset genom att fixera hérnen pa den
ena kortsidan enligt Fig D:2, béja upp skyddsglaset pa
mitten och fixera hérnen pa den andra kortsidan. Kontrollera
att det inre skyddsglaset ar ratt monterat enligt figur D:3.

BYTE AV SVETSGLAS.
Svetsglaset byts enligt figur C:1 och E:1.
BYTE AV HUVUDBAND.
Huvudbandet byts enligt figur F:1 — F:2.
BYTE AV BATTERI.

Svetsglaset maste tas ur for att komma at batterierna.
Batterihallaren dras ut och nya batterier monteras pa plats enligt
figur G:1. Skjut in hallaren tills den "snapper fast” i svetsglaset.
Anvénda batterier skall lamnas till atervinningsstation.

TEMPERATUROMRADE.

Rekommenderad anvandningstemperatur for produkten ar
-5°C — +55°C. Produkten skall lagras i en ren och torr miljo
och vid en temperatur mellan -30°C — +70°C.

OVERSYN.

Gor regelbundet en noggrann &éversyn av Speedglas SL
svetsvisir och byt ut slitna eller skadade delar. Sprackta,
repade och skadade svetsglas eller skyddsglas reducerar
seendet och forsamrar skyddet. Ersatt vid behov med nya
Speedglas delar i original for att undvika skada pa 6gon
och ansikte. Svetsglasets sensorer skall hallas rena och
oskymda for att fungera korrekt.




OBSERVERA!
For att kontrollera funktion av elektronik och knappar, tryck
pa knapparna och ljusdioderna kommer att blinka.

RENGORING.

Rengér visiret med ljummet vatten och milt rengéringsmedel.

Titta pa svetsning endast nar glaset ar i lampligt morkt l1age.
Se figur sid 64.

TILLBEHORSLISTA

art nr art beskrivning

Anvénd ej I6sningsmedel. Svetsglaset rengérs med en 16 40 05 Oron och halsskydd i lader (3 delar)
fuktig, val urvriden putsduk. Skdlj ej under vatten. 16 90 01 Halsskydd i TecaWeld
VARNING! 16 91 00 Huva hals/huvud i TecaWeld
Anvand svetsvisiret endast som ansikts- och égonskydd 167520 Svettband, frotté, purpur, 2-pack
mot skadlig strélning, gnistor och sténk fran bagsvetsning 167525 Svettband, microfiber, svart, 2-pack
och skarning. Skyddsglasen ar starka men inte okrossbara. 16 80 00 Svettband, lader, enstyckspack
Detta svetsvisir skyddar mot partiklar med hég hastighet ~ 168010 Svettband, fleece, brunt, 2-pack
enligt markning. 705010 Huvudband med monteringsdetaljer
Svetsvisiret &r vérmetaligt och godkant enligt krav i /06000 Monteringsdetaljer for huvudband
standarderna for flamsakerhet men kan fatta eld eller 701190 Speedglas SL svetsvisir utan
smalta vid kontakt med Sppen laga eller mycket heta ytor. huvudband

Hall visiret rent for att minska riskerna. 72 60 00 Yttre skyddsglas, standard, 5-pack.
Tillverkaren ar ej ansvarig for eventuella modifieringar av Glasmérkning 03 02 25}_
svetsglaset eller montering av svetsglaset i andra svetsvisir 72 70 00 Yitre skyddsglas, reptaligt, 5-pack.
4n Speedglas SL. Skyddet kan kraftigt reduceras om ej Glasmérkning 03 02 48

godkanda modifieringar gors. 42 80 00 Inre skyddsglas Speedglas SL
Kansliga personer bér vara uppmarksamma pa att material svetsvisir, 5-pack.

som kommer i kontakt med huden kan framkalla allergier. Glasmarkning 42 02 00
Glasdgonanvandare skall vara uppméarksamma pa att 422000 Batteri, 2-pack

kraftiga slag mot svetshjalmen kan innebéra att insidan av 73 10 00 Batterilucka

hjalmen kommer i kontakt med glasdgonen s& att dessa

orsakar skada pa bararen.

Brugsanvisning 3M™ Speedglas™ SL
FOR DU GAR IGANG MED AT SVEJSE GODKENDELSER

Laes for din egen sikkerheds skyld denne brugsanvisning
omhyggeligt, inden du gar igang med at bruge Speedglas
SL svejsehoveddelen.

Det komplette udstyr er vist i fig. A:1

Tilpas svejsehoveddelen, sa den passer til netop dig (se
fig. B:1 - B:3).

Speedglas SL hoveddelen er beregnet til brug ved de
lysbuesvejsninger, hvor teethedsgraderne 8-12 anbefales.
Teethedsgraden bor veelges i henhold til tabellen pa side 64.
Udstyret er egnet til alle lysbuesvejseprocesser som MMA,
MIG, MAG, TIG og plasma.

Speedglas SL svejsehoveddelen giver permanent bes-
kyttelse (DIN12) mod skadelig UV- og IR-straling, uanset
om svejsekassetten er i den lyse eller merke indstilling og
beskytter ogsa i tilfeelde af svigt af batteri eller elektronik.

Svejsekassetten har to fotoceller, der reagerer uafhaengigt
af hinanden og som, nar lysbuen teendes, far k tten til at

Dette produkt overholder de generelle sikkerhedskrav
i Artikel 10 i EU-direktiv 89/686/EEC og er CE-
meerket. Produktet er i overensstemmelse med de
harmoniserede Europezeiske standarder EN 175, EN 166
og EN 379. Produktet er undersggt af DIN Certco Priif
und Zertifizierungszentrum (Bemyndiget organ nr. 0196).
Produktet er i overensstemmelse med bestemmelserne i EU
Direktiv 2014/30/EU (EMC - Electromagnetic Compatibility)
og 2011/65/EU (RoHS - Begraensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr).

MARKNINGER

Svejsekassetten er maerket med taethedsgraderne.

Den beskyttende evne for ansigt og @jne er angivet i
henhold til EN 379, EN 166, EN 169 og EN 175.

Folgende er et eksempel (EN 379):

skifte til den merke tilstand.

Som stremforsyning bruges to lithiumbatterier (3V CR2032).
Speedglas SL svejsekassetten er forsynet med en funktion,
som slukker den automatisk, nar den ikke bruges.

BEMARK!

Speedglas SL ma kun bruges med de originale tilherende
reservedele og det ind- og udvendige deekglas i henhold til
reservedelsnumrene i denne brugsanvisning.

Brug af ikke-tilherende reservedele vil kunne seette
sikkerheden pa spil og gere garantier og godkendelser
ugyldige.

BEMARK!

Speedglas SL svejseskaermen er ikke velegnet il
lasersvejsning/skeering eller gassvejsning/skeering
(fx oxyacetylene). Svejseskeermen er ikke udviklet til
svejseopgaver hvor emnet er placeret saledes, at der er
risiko for forbraendinger fra smeltet metal der falder ned pa
svejseskaermen/brugeren.

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE
Teethedsgrad, lys indstilling.
Taethedsgrader, merke indstillinger.
Fabrikant
Optisk klasse
Lysspredni

Homogeni
Vinkelegenskabsklasse (frivillig maerkning)
Certificeringsmaerke eller standard

Bemazerk! Ovennzevnte er kun et eksempel. Den gaeldende
klassificering er anfert pa hvert enkelt produkt.

Pa svejsehoveddelen og det udvendige daekglas findes
meerkning, der angiver klassificeringen med hensyn til
beskyttelse mod partikler med hgj hastighed. F betyder
partikler med lav anslagsenergi (45 m/s) og B star for middle
anslagsenergi. Geelder godkendelsen ogsa for ekstreme
temperaturer (-5°C til 55°C) er dette markeret med et T.
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Yderligere meerkninger pa produktet refererer til andre
standarder.

Al

ﬁ = Skal kasseres som elektronisk affald

OPBEVARING

Udstyret ber opbevares under rene terre forhold indenfor
temperaturomradet fra -30°C til + 70°C og en relativ
fugtighedsgrad pa hejst 90%.

FUNKTIONER
TAND/SLUK

Speedglas SL svejsehoveddelen
automatisk.

TATHEDSGRAD EZ3

Der kan indstilles til fem forskellige DIN teethedsgrader
8, 9, 10, 11 og 12. Hvilken taethedsgrad, der er indstillet
ses ved at trykke pa knappen Shade. For at veelge en ny
teethedsgrad trykkes pa knappen Shade, og herefter, mens
lysdioden blinker, trykkes igen pa Shade-knappen, indtil
lysdioden blinker ved den gnskede taethedsgrad.

FOLSOMHED

Folsomheden af fotocellerne, der reagerer pa svejselyset,
kan tilpasses forskellige svejseprocesser og arbejdsforhold.
Tryk kort pa knappen Sensitivity for at se, hvilken falsomhed,
der er valgt. Der kan veelges en anden indstilling ved at
trykke pa knappen igen og, mens lysdioden blinker, trykke
flere gange indtil lysdioden blinker ved den gnskede stilling

Omrade 1 Den mindst felsomme indstilling.
Benyttes ved forstyrrende lys fra
andre, der svejser ved siden af.

Normal indstilling. Bruges ved de
fleste typer svejsning, indendars som
udendgrs.

Omrade til svejsning ved lave
stromstyrker (Amp) og/eller, hvor der
eren jeevnt lysende lysbue (f.eks. TIG-
svejsning ved lave svejsestremme)

Omrade 4 Den hgjeste folsomhed af
detektorerne. Bruges ved svejsninger
med meget lave stromme, ved
TIG-svejsning med inverterbaseret
strgmkilde, eller ved f.eks.
rgrsvejsninger, hvor lysbuen er delvist
skjult for udsynet.

SADAN FINDES DEN RIGTIGE INDSTILLING
AF DETEKTORERNES FGLSOMHED

Normalt indstilles inden svejsningen pabegyndes pa
omrade 2. Dette er den normale indstilling, der passer til
de fleste svejseopgaver. Reagerer svejsekassetten ikke i
denne indstilling, nar man begynder at svejse, indstilles pa
omrade 3 eller 4, hvorefter skift fra lys til merk indstilling
gerne skulle ske. Har man valgt for hgj falsomhed, kan
svejsekassetten forblive i merk tilstand efter svejsningens
ophgr pa grund af andet forstyrrende lys. Er det tilfaeldet,
justeres folsomheden ned, indtil kassetten skifter mellem
lys og merk som gnsket.

BATTERIINDIKATOR
Batterierne skal udskiftes, nar indikatoren “low battery”
blinker eller lysdioderne for “sensitivity” ikke reagerer, nar
man trykker pa knapperne.

= Lees instruktionerne fer brug

teender og slukker

Omrade 2

Omrade 3
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BEMARK
Svejsekassetten skifter muligvis ikke til merk, hvis
fotocellerne er blokerede, eller hvis lysbuen er helt
afskaermet.

BEMARK!

Blinkende lyskilder (f.eks. blinkende advarselslys) kan fa
svejsekassetten til at skifte, selvom der ikke svejses. Dette
kan ske selv pa lang afstand og ogsa fra reflekteret lys.
Derfor skal svejseomrader afskaermes.

ADVARSEL!

Hvis svejsekassetten i Speedglas SL hoveddelen ikke
skifter til merk, nar lysbuen teendes, sa stop straks
svejsningen, og kontroller svejsekassetten, som beskrevet
i brugsanvisningen. Fortsaetter man med at svejse, selvom
svejsekassetten ikke skifter til merk, kan det give et
midlertidigt synstab. Kan arsagen til problemet ikke findes
og fejlen afhjeelpes, sa kontakt den sikkerhedsansvarlige
eller 3M.

VEDLIGEHOLDELSE

UDSKIFTNING AF UDVENDIGT
BESKYTTELSESGLAS.

Fjern det gamle udvendige beskyttelsesglas og seet et nyt i
som vist pa fig. C:1— C:2.

BEMARK!
Pas pa at beskyttelsesglasset sidder rigtigt med alle fire
tappe. Se fig. C:3.

UDSKIFTNING AF INDVENDIGT
BESKYTTELSESGLAS.

Det gamle indvendige beskyttelsesglas fiernes som vist
i fig. D:1. Det nye indvendige beskyttelsesglas iszettes,
efter at beskyttelsesfilmen er blevet fiernet. Fastger ved
at fiksere hjgrnerne pa den ene side som vist i fig. D:2.
Bgj den midterste del op, og fastger derefter de to andre
hjgrner. Pas pa at fastgere det indvendige beskyttelsesglas
rigtigt som vist i fig. D:3.

UDSKIFTNING AF SVEJSEKASSETTEN.
Svejsekassetten kan tages ud og en ny monteres som vist i
fig. C:1 og E:1.

UDSKIFTNING AF HOVEDBAND.
Hovedbandet kan udskiftes som vist i fig. F:1 - F:2.

UDSKIFTNING AF BATTERI.

Svejsekassetten skal udtages for at man kan komme
til batteriholderen. Tag batteriholderen ud (brug om
nedvendigt en lille skruetraekker).

Fjern de brugte batterier og bortskaf dem i henhold til
geeldende myndighedsregler.

Saet nye batterier i batteriholderen som vist i fig. G:1. Tryk
batteriholderen ind i svejsekassetten, indtil den klikker pa
plads

TEMPERATUROMRADE

Det anbefalede temperaturarbejdsomrade for svejse-
kassetten er - 5°C til + 55°C. Opbevaring ber ske i et rent
og tert omrade i temperaturomradet 30°C til 70°C.

KONTROL
Kontroller regelmaessigt Speedglas SL svejsehoveddelen
omhyggelig og udskift slidte og beskadigede dele.

Revnede ridsede og snavsede kassetter og beskyttelsesglas
nedseetter udsynet og kan alvorligt nedsaette den
beskyttende evne. Udskift straks de ngdvendige dele med
nye originale Speedglas reservedele for at undga skader pa
ansigt og gjne. Detektorerne pa svejsekassetten skal veere




renholdte og ikke tildaekkede, hvis de skal fungere effektivt.

BEMAERK!
For at kontrollere, at elektronikken og kontakterne virker,
tryk pa knapperne og lysdioderne vil blinke.

RENGORING
Svejsehoveddelen rengeres med lunkent vand og
en mild saebe. Brug aldrig oplagsningsmidler! Renger
svejsekassetten med en fnugfri serviet eller klud. Neddyp
den aldrig i vand.

ADVARSEL!

Brug KUN denne svejsehoveddel til at beskytte mod optisk
straling, gnister og steenk fra lysbuesvejsning og skeering.
Beskyttelsesglassene er staerke, men de kan ga i stykker.
Skeermen beskytter mod partikler med hgj hastighed i
henhold til maerkningen.

Skeermen er modstandsdygtig overfor varme og er
godkendt i henhold til gaeldende regler for anteendelighed.
Der kan dog ga ild i den eller den kan smelte ved kontakt
med abne flammer eller meget varme overflader. Hold den
ren for at minimere denne risiko.

Fabrikanten er uden ansvar for sendringer der foretages pa
svejsekassetten eller dens eventuelle brug sammen med
andre svejsehoveddele end Speedglas SL .

Beskyttelsen kan blive alvorligt forringet, hvis uautoriserede
andringer foretages.

Seerligt felsomme personer skal vaere opmaerksomme pa,
at materialer, der kommer i kontakt med huden muligvis kan
give allergiske reaktioner.

Brillebrugere skal veere opmaerksomme pa, at ved
meget kraftige mekaniske anslag kan deformationer pa
hoveddelens inderside beskadige briller og udgere en risiko
for brugeren.

KAYTTOOHJE 3M™ Speedglas™

Se kun pa svejselyset med den korrekte merke indstilling af
svejsekassettens teethedsgrad. Se fig. Side 64.

RESERVEDELSLISTE
Vare nr.
16 40 05 Ore- og halsbeskytter af laeder (3 dele)
16 90 01 Halsbeskytter, TecaWeld
16 91 00 Hoved, halsbeskytter, hue Tecaweld
16 75 20 Svedband, Frotté, lilla, 2 stk pr. pk.
16 75 25 Svedband, Mikrofiber, sort 2 stk. pr. pk.
16 80 00 Svedband, Laeder, 1 stk.
16 80 10 Svedband, Fleece, brun, med
velcrolukning 2 stk.
7050 10 Hovedband med monteringstilbeher
70 60 00 Monteringstilbehgr til hovedband
701190 Speedglas SL svejsehoveddel (exkl.
hovedband).
72 60 00 Udvendigt beskyttelsesglas, Standard
pk. m. 5 stk. Plate marking 030226
7270 00 Udvendigt beskyttelsesglas,
Varmebestandigt pk. m. 5.
Plate marking 030248
42 80 00 Indvendigt beskyttelsesglas
SPEEDGLAS SL hoveddel
pk. m. 5. stk. Plate marking 42 02 00
4220 00 Batteri, pk. m. 2 stk.
7310 00 Batterideeksel, pk. m. 2 stk.

SL G

ENNEN HITSAUSTA

Oman turvallisuutesi vuoksi lue huolellisesti
kayttdohjeet ennen Speedglas SL:n kayttoa.
Téaydellinen maski on esitetty kuvassa A:1.

Saada maski oman kayttotarpeesi mukaiseksi (kst. kuva
B:1-B:3).

Speedglas SL hitsausmaski on suunniteltu kaytettavaksi
hiilikaari-leikkaukseen, jolloin suc llaan tummut

8-12.

Sopiva tummuusaste valitaan EN379 (my6és EN 169),
eurooppalaisen standardin mukaisesti. Tummuusaste on
valittava taulukon mukaisesti sivulla 64.

Tama hitsausmaski sopii kaytettavaksi esim.
seuraavanlaisissa hitsauksissa: MMA, MIG, MAG, TIG,
plasmahitsaus ja hiilikaarileikkaus.

Speedglas SL hitsausmaski antaa jatkuvan suojan
(tummuus 12) vahingollisilta UV- ja IR-séateilta. Tama
suoja on pysyva koko hitsaustyén ajan myos hitsauslasin
vaaleassa asennossa, seké, jos kasetin elektroniikassa on
vikaa tai paristo loppuu.

Hitsauslasissa on kaksi toisistaan riippumatonta
valonilmaisinta, jotka reagoivat kun valokaari sytytetaan ja
ne muuttavat lasin tummaksi.

Hitsauslasi toimii kahdella litiumparistolla (3V CR2032).
Speedglas SL hitsausmaski on varustettu
automaattitoiminnolla ja se sulkeutuu pois paalta
automaattisesti, kun se ei ole kaytossa.

HUOM.

Kayta ainoastaan alkuperéisid Speedglas-varaosia, kuten
sisé- ja ulkoroiskelasit. Kts. tuotenumerot kayttdohjeista.
Valmistaja ei vastaa kayttdohjeen vastaisista muutoksista

nama

tai sovellutuksista muihin hitsausmaskeihin. Muutokset
saattavat ratkaisevasti heikentdd suojaa ja mitatoida
suojaimelle annetut takuut ja hyvaksynnat.

HUOM.

3M Speedglas SL hitsausmaski ei sovellu laserhitsaukseen/
leikkaamiseen  eikd  kaasuhitsaukseen/leikkaamiseen.
3M Speedglas SL hitsausmaskeja ei ole suunniteltu
lakihitsaukseen/leikkaukseen putoavan sulametalliroiskeen
aiheuttaman palovammavaaran takia.

HYVAKSYNNAT

Tuote on osoitettu tayttdvan Euroopan yhteison direktiivin
artiklan 10 mukaiset perusturvallisuusvaatimukset ja on
siten CE-merkitty. Tuote vastaa Euroopan harmonisoitujen
standardien EN 175, EN 166 sekd EN 379 vaatimuksia.
Tuotteen on tutkinut suunnitteluvaiheessa DIN Certco Prif-
und Zertifierungszentrum (ilmoitettu laitos nro 0196).
Tuotteen on todettu vastaavan Euroopan direktiivin
2014/30/EU (EMC- electromagnetic compability) seka
2011/65/EU (RoHS- Restriction of the use of Hazardous
Substances) vaatimuksia.

MERKINNAT
Silmien- ja kasvojen suojauksen luokitus on EN379, EN
166, EN 169 ja EN 175 mukaisesti.
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Seuraavassa esimerkki (EN 379):

toimii useimmissa tilanteissa. Jos lasi ei talléin tummene

hitaatt

3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE
Tummuusaste vaalea
Tummuusaste tumma)
\ istajan tunnus
Optinen luokka
Valonsironta luokka

Tasalaatuisuus luokka
Kulmaominaisuusluokka (vapaaehtoinen merkinta)

Sertifiointi tunnus tai standardin numero

Huom! Yllaoleva on esimerkki. Voimassa oleva luokitus on
merkitty hit-sauslasiin.

Hitsausmaskissa ja ulommassa suojalasissa esiintyy
merkintd, joka kertoo suojaluokan korkean nopeuden
hiukkasia vastaan. F tarkoittaa iskua matalalla energialla ja
B tarkoittaa keskitasoista energiaa. Jos suoja tayttda nama
ehdot lampétiloissa (-5° — +55°C), tdydennetdadn nama
merkinnat kirjaimella T.

Ylld mainittujen standardien liséksi on tuotteissa myos
toisten standardien merkintoja.

& [m] = Lue ohjeet ennen kayttoa

E = Havitettava sahko- ja elektroniikkajatteena
VARASTOINTI

Hitsausmaski on varastoitava puhtaassa ja kuivassa
tilassa, lampétila -30°C — +70°C. Suhteellinen ilmankosteus
vahemman kuin 90 % RH.

TOIMINNOT

PAALLE/POIS
Hitsauslasi kytkeytyvat automaattisesti paalle ja pois paalta.

TUMMUUSASTEEN VALINTA 223

Tummassa tilassa on valittavissa viisi eri tummuusastetta,
jotka ovat 8, 9, 10, 11 ja 12. Voit tarkistaa kaytdssa olevan
hitsauslasin tummut 1 painamalla Shade-painiketta
lyhyesti. Jos haluat valita toisen tummuus-asteen, paina
uudelleen Shade-painiketta samalla, kun valo vilkkuu. Jatka
painamista, kunnes halutun tummuusasteen valo vilkkuu.

HERKKYYSTUNNISTIMEN
HERKKYYSASETUS Sensitivity
Sensitivity-painikkeella valitaan se asetus, jonka mukaan
lasi reagoi valokaareen. Voit tarkistaa hitsauslasien
asetuksen painamalla lyhyesti Sensitivity-painiketta. Jos
haluat valita toisen asetuksen, paina uudelleen Sensitivity-
painiketta samalla, kun valo vilkkuu. Jatka painamista,
kunnes halutun asetuksen valo vilkkuu.

Tila 1

Sama kuin normaalitila, muttei niin herkka.
Tata tilaa kaytetdan, jos esimerkiksi viereisen
hitsaajan valokaari hairitsee.

Normaalitilaa kaytetddn useimmissa sisa- ja
ulkohitsaustoissa.

Pienvirtahitsauksen tila. Kaytetaan tilanteissa,
joissa esiintyy pienia virran voimakkuuksia ja/
tai valokaari on tasainen (esim. TIG).

Tila4 Tila, jossa tunnistin on erittain
herkka. Kaytetaan, kun virta on
erittdain heikko tai, kun mikdan muu tila ei
mahdollista tunnistusta.

TUNNISTIMEN OIKEAN ASETUKSEN
LOYTAMINEN

Voit etsia tunnistimelle sopivan tilan asettamalla tunnistimen
ennen hitsausta asentoon 2. Tama on oletustila, joka

Tila 2

Tila 3
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t toivotulla tavalla, nosta herkkyys asentoon 3
tai 4, kunnes hitsauslasi tummuminen tapahtuu varmasti.
Jos valitaan liian suuri herkkyysaste, hitsauslasi voi jaada
tummaan tilaan hitsaamisen jalkeen ympariston valon
vuoksi. Mikali nain tapahtuu, saada herkkyysastetta,
kunnes I6ydat sellaisen tilan, jossa hitsauslasit tummuvat ja
vaalenevat toivotulla tavalla.

”LOW BATTERY”
Paristo on vaihdettava, kun varoitusvalo vilkkuu jatkuvasti,
tai tummuus-asteen ja herkkyysasetuksen valo ei vilku kun
painikkeita painetaan.

HUOM.
Hitsauslasi ei valttamattd tummene, jos tunnistimet on
peitetty tai hitsauskaari on kokonaan suojattu.

HUOM.

Valkkyvat valonlahteet (esim. turvavalot) voivat aiheuttaa
hitsauslasin valkkymisen, vaikka hitsausta ei tapahtuisikaan.
Tallainen hairid voi tapahtua pitkaltakin etaisyydeltd ja/
tai heijastavasta valonlahteesta. Hitsaustydymparistd on
suojattava tallaisilta hairidtekijoilta.

VAROITUS!

Mikali Speedglas SL hitsausmaski ei tummene valokaaren
syttymisestd, lopeta hitsaus valittdmasti ja tarkista, ettad
hitsauslasi tdman kayttdohjeiden mukaisesti. Mikali
hitsausta jatketaan siitd huolimatta, ettei hitsauslasi
tummene, saattaa kayttajan nakokentta havita tilapaisesti.

HUOLTO

ULKOROISKESUOJAN VAIHTAMINEN.
Poista ulkoroiskesuojalasi ja aseta uusi ulkoroiskesuoja
hitsausmaskiin, kuten kuvassa C:1 - C:2.

HUOM.
Varmista, ettd suojalasi on napsautettu oikein paikalleen
kaikkiin neljaan reikdansa. Kts. kuva C:3.

SISAPUOLISEN SUOJALEVYN VAIHTO.
Sisapuolinen suojalevy poistetaan kuvan D:1 mukaisesti.
Uusi  sisapuolinen suojalevy on kéayttévalmis, kun
suojakalvo on poistettu. Paikanna yksi sivu asettamalla
kulmat kuten kuvassa D:2. Taivuta keskiosa ja aseta kaksi
muuta kulmaa paikalleen. Varmista, ettd sisempi suojalasi
on napsautettu oikein paikalleen. Kts. kuva D:3.

HITSAUSLASIN VAIHTO.
Hitsauslasi poistetaan ja vaihdetaan kuvien C:1 — E:1
mukaisesti.

PAAPANNAN VAIHTO.
Paapanta on vaihdettava kuvan F:1 — F:2 mukaisesti.

PARISTON VAIHTAMINEN.

Poista hitsauslasi ennen pariston vaihtamista.

Poista pariston pidike ja kaytd tarvittaessa pientd
ruuvimeisselia. Poista kaytetyt paristot ja havita ne ohjeiden
mukaisesti. Aseta uudet paristot paikoilleen kuvan G:1
mukaisesti. Tyénna pariston pidike suojalasiin, kunnes se
napsahtaa paikoilleen.

KAYTTO- JA SAILYTYSLAMPOTILAT
Suositeltava kayttolampétila hitsausmaskille on -5°C —
+55°C.

Hitsausmaski on varastoitava puhtaassa ja kuivassa
tilassa, lampétila

-30°C — +70°C.




TARKASTUS JA HUOLTO

Tarkista saannollisesti huolella, ettd automaattisesti
tummuva Speedglas SL hitsausmaski - jérjestelma toimii
moitteettomasti. Haljennut, roiskeinen tai naarmuinen
hitsauslasi tai suojalasi heikentdd suojaa ja vahingoittaa
nakoa. Vahingoittunut lasi on vaihdettava valittomasti uuteen
Speedglas-hitsauslasiin  silmdvammojen  valttamiseksi.
Tarkista tdydellinen Speedglas maski saanndllisesti
ja vaihda kaytetyt ja rikkoutuneet osa uusiin. Jotta
hitsauslasi toimii oikein hitsauslasin tunnistimet pitaa olla
puhtaita ja ne eivat saa olla peitettyina.

HUOM.

lhoa vasten olevat materiaalit saattavat aiheuttaa allergisen
reaktion herkille ihmisille.

Silmalasien kayttajien on huomioitava, ettad voimakkaat iskut
hitsausmas-kiin voivat aiheuttaa silmalasien rikkoutumisen
ja vahingoittaa nain kayttajaa.

Katso valokaareen vain silloin, kun lasi on tummassa
asennossa. Kts. kuva sivulla 64.

VARAOSALUETTELO
Osa nro Tuotekuvaus
16 40 05 Korva/kaulasuoja, nahkaa (3 osaa)

Tarkista, ettéd elektroniikka ja painikkeet toimivat, paina 16 90 01 Kaulasuoja TecaWeld
painikkeita ja varmista, etté valot vilkkuvat. 16 91 00 Huppu TecaWeld
16 75 20 Hikinauha, frotee, 2 kpl.

PUH.DISTUS . . . s R1m Laoss 16 75 25 Hikinauha, mikrokuitu musta, 2 kpl.
Puhdista maski laimealla saippuavedella. Ala kayta L
liuottimia. Puhdista hitsauslasi kostealla, ei marala, 10 o0 00 Hikinauha, nahkaa, 1 kpl.

zdi ta'mn it r?talsﬁi e V*di [narelé: 1680 10 Hikinauha, fleece, ruskea,
puhdistusliinalla. Ald huuhtele hitsauslasia veden alla. tarrakiinitys, 2 kpl.
VAROITUS! 7050 10 Paapanta kiinitystarvikkeilla.
Kayta tatd hitsausmaskia VAIN suojaamaan kasvoja ja 70 60 00 Paépannan kiinitystarvikkeet.
silmia haitalliselta kaarihitsauksessa ja polttoleikkauksessa 70 11 90 Speedglas SL hitausmaski (ilman
syntyvaltd haitalliselta sateilylta, kipindilta ja roiskeilta. paapantaa)
Suojalasit ovat vahvoja, mutta eivat sarkymattomia. Tama 72 60 00 Ulompi roiskesuoja, Standardi, 5 kpl.
hitsausmaski suojaa korkean nopeuden hiukkasia vastaan Lasimerkinta 030226
merkintSjen mukaisesti. 7270 00 Ulompi roiskesuoja,
Hitsausmaski on lammonkestava ja se vastaa standardin Lammonkestava, 5 kpl.
vaatimuksia syttymiselle, mutta se saattaa syttya tuleen Lasimerkinta 030248
tai sulaa avotulen laheisyydessd tai hyvin kuumissa 42 80 00 Sisaroiskesuoja, Speedglas SL,
olosuhteissa. Pida hitsausmaski puhtaana minimoidaksesi 5 kpl.,
riski. Lasimerkinta 42 02 00
Valmistaja ei vastaa kayttdohjeen vastaisista muutoksista 42 20 00 Paristot, 2 kpl.
hitsauslasiin tai sovellutuksista muihin hitsausmaskeihin 7310 00 Pariston kansi, 2 kpl
kuin Speedglas SL hitsausmaskiin. Muutokset saattavat
ratkaisevasti heikentaa hitsausmaskin antamaa suojaa.
3M™ Speedglas™ SL ®
keevitusmaski kasutusjuhend
ENNE KEEVITAMIST MARKUS!

Teie enda kaitsmiseks lugege kaesolev juhend hoolikalt
labi, enne 3M™ Speedglas™ keevitusmaski kasutamist.
Qigesti koostatud keevitusmask on toodud joonisel A:1.
Seadke keevitusmask sobivaks vastavalt oma vajadustele
(vt joonis B:1 - B:2).

Speedglas SL  keevitusmask sobib  kasutamiseks
kaarkeevitusel, kus on vaja tumedusi 8-12. Sobiv tumedus
valige tabelist Ik 64.

Mask sobib kékidele kaarkeevitusprotsessidele, nagu MIG
(metallelektroodiga inertgaasi keskkonnas), MAG (sama
argooni keskkonnas), TIG (volframelektroodiga, inertgaasi
keskkonnas), MMA (kaetud elektroodiga) ning plasmaga
I16ikamine.

Speedglas SL keevitusmask kaitseb pidevalt (tumedus 12)
kahjulike UV (ultraviolett) ja IP (infrapunase) kiirguste eest.
Kaitse on pusiv ega soltu sellest, kas filter on tumedas v&i
heledas olekus, ja toimib ka patarei vdi elektroonika rikke
korral.

Keevitusfiltril on kaks fotosensorit, mis reageerivad
Uksteisest soltumatult kohe, kui keevituskaar sittib, ja
kutsuvad esile filtri tumenemise.

Energiaallikana on kasutatud kahte liitiumpatareid (3V
CR2032).

Speedglas SL keevitusmask on varustatud automaatse
sisselllitusmehhanismiga, samuti Illitub mask ise
automaatselt valja.

Kasutage ainult originaalseid Speedglas brandi varuosi, nt
sisemine ja valine kaitseklaas, mille nimekirja ja tootekoodid
leiate sellest juhendist.

Muude asendusosade kasutamine véib vahendada maski
kaitsevoimet ja tihistada toote garantiid ja heakskiidud.

MARKUS!

Speedglas SL keevituskiiver ei sobi laserkeevituseks-
ja loikuseks v&i gaaskeevituseks- ja I6ikuseks. 3M
Speedglas keevituskiivrit ei ole soovitatav kasutada le pea
keevitamiseks, kui on oht sulametalli kukkumiseks.

TUNNUSTUSED

Toode on ndidanud, et vastab baas ohutusnduetele
Euroopa direktiivi 89/686 / EMU artikli 10 kohaselt ja seega
CE-margistusega. Toode vastab uhtlustatud Euroopa
standarditele EN 175, EN 166 ja EN 379. Toote uuriti disain
jargus olles DIN CERTCO Prif- und Zertifierungszentrum
(reg.number 0196) poolt. Toode on vastavuses Euroopa
direktiiv 2014/30 / EL (EMC - elektromagnetilised
sobivused) ja 2011. / 65 / EL (RoHS - ohtlike ainete
kasutamise piiramine) satetele.

MARGISTUSED

Keevitusfilter on margistatud tumeduse vahemik.
Silmade-ja naokaitse klassifikatsioon vastab EN 379, EN
166, EN 169 ja EN 175.
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Jargnev on naide ( EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Tumedusaste heledas olekus
Tumedusaste tumedas olekus.

Tootja
Optiline klass
Valguse hajuvuse klass
Labipaist Klass.
Nurga soltuvuse klass (valikuline markeering)
Sertifitseerimise téhis voi standardi number.

NB! Ulaltoodu on naide. Kehtiv klassifikatsioon on mérgitud
keevitus-filtrile.

Keevitusmask ja valine kaitseklaas on markeeritud suure
kiirusega liilkuvate osakeste ohutusklassiga, kus F tahistab
norku 166ke, B keskmise jouga l66ke. Kui kaitsevahend
vastab kdrgetel temperatuuridel ndutavale kaitsetasemele
(-5°C — +55°C), siis on markeeringus T.

Muud tahised toote markeeringus viitavad
standarditele.

teistele

A = Enne kasutamist lugege juhendeid

E = Tuleb &ra visata elektroonilise jaadtmena

LADUSTAMINE

Varustust tuleb hoiustada puhtas ja kuivas keskkonnas
temperatuurivahemikus  -30°C — +70°C ja suhtelise
Shuniiskusega kuni 90% RH.

KASUTAMINE
SISSE- JA VALJALULITAMINE

Speedglas SL keevitusmask lUlitub sisse ja vélja
automaatselt.
TUMEDUSASTME VALIK B3

Filtri tumedas olekus on viis erinevat véimalikku tumedusastet -
8,9, 10, 11 ja 12. Selleks, et naha milline tumedusaste on hetkel
kasutusel, vajutage hetkeks Shade nuppu. Tumedusastme
muutmiseks vajutage siis, kui diood vilgub, veel Shade nuppu
nii mitu korda kuni on valitud dige tumedusaste.

VALGUSTUNDLIKKUSE

SEADISTAMINE

Fotosensorite (mis reageerivad keevituskaare valgusele)
tundlikkuse sattimine toimub Sensitivity nupuga. Tundlikkust
on vaja reguleerida vastavalt keevitusmeetoditele ja
té6koha olukorrale. Selleks, et teada saada, milline
valgustundlikkusreziim on valitud, vajutage korraks
Sensitivity nuppu. Valgustundlikkuse muutmiseks vajutage
dioodi vilkumise ajal niikaua Sensitivity nuppu, kuni olete
jéudnud soovitava reziimini.

Asend 1 Vaikseim tundlikkus. Kasutatakse, kui
maski t66d hairib ldheduses keevitamisest
tekkiv valgus.

Tavaasend. Kasutatakse enamuse
keevitusliikide puhul nii ruumides kui
ka valitingimustes (nt. paikese kaes)
keevitamisel.

Seda asendit kasutatakse keevitamisel
ndrgavooluga v6i stabiilse keevituskaarega
(nt. TIG keevitus).

Fotoandurite litundlikkus. Sobib véga
ndrga vooluga keevitamiseks, invert-tltpi
TIG keevitusel voi toru keevitamisel, kui
osa kaarleegist pole vaatevéljas.

Asend 2

Asend 3

Asend 4

32

OIGE VALGUSTUNDLIKKUSE LEIDMINE

Filtri 6ige tundlikkuse leidmiseks seadke enne keevitama
asumist tundlikkus asendisse 2. See on normaalasend, mis
sobib praktiliselt kdikidele keevitusliikidele. Kui keevitusfilter
ei tumene keevituse véltel nagu soovitud, tdstke tundlikkust
asendini 3 v&i 4, kuni toimub keevitusfiltri kindel tumenemine.
Juhul, kui on valitud liiga tundlik asend, vdib juhtuda, et filter
jaab peale keevitamise |I6petamist imbritseva valguse tottu
tumedaks. Sel juhul valige vaiksem tundlikkus, nii et filter
tumeneb ja laheb heledaks nii nagu on soovitud.

PATAREI TUHJENEMISE INDIKAATOR

Patarei tuleb vélja vahetada siis, kui patarei tlihjenemise
indikaator hakkab vilkuma v6i kui tumeduse ja tundlikkuse
dioodid ei hakka nuppudele vajutades vilkuma.

MARKUS!
Keevitusfilter voib mitte tumeneda, kui fotosensorid on
kaetud voi kui keevituskaar on taielikult kaetud.

MARKUS!

Vilkuvad valgusallikad (nt turvavilkurid) véivad mdjutada
keevitusfiltrit ja panna filtri vilkuma, kui keevitamist ei toimu.
Selline moju voib olla isegi kaugel asuval valgusallikal ja
ka peegeldunud valgusel. Keevituspiirkond peab olema
kaitstud selliste kdrvaliste valgusallikate eest.

HOIATUS!

Kui Speedglas mask ei muutu tumedaks keevituskaare
tekkides, peatage kohe keevitamine ja kontrollige
keevitusmaski nii nagu &petatud selles juhendis. Kui te
jatkate keevitamist maskiga, mis ei muutu tumedaks,
voite kaotada ajutiselt ndgemise. Kui viga ei ole leitav
ja parandatav, arge jatkake t66d selle maskiga. Votke
thendust toddejuhataja, maski tarnija voi 3M Eesti filiaaliga.

HOOLDAMINE

VALISE KAITSEKLAASI VAHETUS

Eemaldage kasutatud kaitseklaas ja asetage uus
kaitseklaas keevitusmaskile nagu on néaidatud joonisel
C:1-C:2.

MARKUS!
Kontrollige, kas vahetatud kaitseklaas on korralikult
kinnitatud kéigis neljas nurgas. Vt joonist C:3.

SISEMISE KAITSEKLAASI VAHETUS.

Sisemine kaitseklaas eemaldatakse vastavalt joonisele
D:1. Uus sisemine kaitseklaas tuleb paigaldada peale
kaitsekile eemaldamist. Asetage Uhe poole nurgad paika
vastavalt joonisele D:2 ning klaasi keskosa painutades
asetage teise poole nurgad paigale. Kontrollige, kas
sisemine katseklaas on korrektselt paigas nagu joonisel
D:3.

KEEVITUSFILTRI VAHETUS.
Keevitusfilter vahetatakse vastavalt joonisele C:1 ja E:1.

PEAPAELA VAHETUS.

Peapaela vahetatakse nii nagu naidatud joonisel F:1 - F:2.

PATAREI VAHETAMINE.

Enne patareide vahetamist tuleb eemaldada keevitusfilter.
Kasutades vaikest kruvikeerajat, avage molemad
patareihoidjad. Eemaldage mdlemad kasutatud patareid
ja utiliseerige vastavalt keskkonnanduetele. Asetage
uued patareid kohale vastavalt joonisele G:1. Likake
patareihoidjad  keevitusfiltrisse. Patareihoidjad peavad
klépsatusega fikseeruma.

TEMPERATUURIVAHEMIK

Soovitatav kasutustemperatuur keevitusfiltrile on
-5°C kuni +55°C. Sailitage filtrit puhtas kuivas kohas
temperatuurivahemikus -30°C kuni +70°C.




KONTROLLIMINE

Kontrollige isetumeneva filtriga keevitusmaski Speedglas
SL kogu komplekti sageli ja vahetage valja kulunud voi
vigastatud osad. Pragunenud, pritsmetega voi kriimustatud
filter vahendab kaitsevdimet ja halvendab nahtavust.
Vigastatud osad tuleb koheselt asendada originaalsete
Speedglas varuosadega, et véltida silmade véi nao
kahjustusi.  Keevitusfiltri fotosensorid tuleb korrektse
toimimise tagamiseks hoida alati puhtana ja avatuna.

MARKUS!

Kontrollimiseks, kas elektroonika ja nupud tddtavad,
vajutage nuppe. Kui dioodid hakkavad vilkuma, on kdik
korras.

PUHASTAMINE

Puhastage maski pehme pesuaine ja leige veega. Arge

kasutage lahusteid. Puhastage keevitusfiltrit puhta
ebemevaba lapiga. Arge kastke maski vette.
HOIATUS!

Kasutage keevitusmaski AINULT n&o ja silmade kaitseks
keevitamisel tekkivate kahjulike kiirguse, sademete ja
pritsmete eest. Kaitseklaasid on kill tugevad, aga mitte
purunematud. Keevitusmask kaitseb 166kide eest vastavalt
markeeringule.

Keevitusmask on kuumakindel ja heakskiidetud vastavalt
standardite nduetele, kuid voib sittida vdi sulada
kokkupuutel avatud leegiga v6i vaga kuuma pinnaga.
Hoidke mask puhtana siittimisohu vahendamiseks.

Tootja ei vastuta mitte Uhegi keevitusfiltri modifitseerimise
eest ega keevitusfiltri kasutamise eest muu kui Speedglas
SL keevitusmaskiga. Kaitsetase voib tdsiselt vaheneda, kui
on tehtud tehase poolt heakskiitmata muudatusi.

Tundliku nahaga inimestel véivad nahaga kokkupuutes
olevad materjalid pohjustada allergiat.

3M™ Speedglas™ SL

Kui te kannate prille, olge ettevaatlik, sest tugeva 166gi
korral tekkiv keevitusmaski deformatsioon vdib pdhjustada
maski kokkupuute prillidega, mis véib olla ohtlik.

Kdigi keevitusprotsesside korral véib kaart vaadata ainult
labi Gigesti valitud tumedusega keevitusfiltri. Vt joonist Ik
64.

DETAILIDE LOETELU

Tootekood Nimetus

16 40 05 Korvade- ja kaelakaitse, nahast
(3 osa)

16 90 01 Kaelakaitse TecaWeld materjalist

16 91 00 Keevituskapuuts TecaWeld
materjalist

16 75 20 Higipael, froteest, lilla, 2 tk pakis

16 75 25 Higipael, mikrokiust, must, 2 tk pakis

16 80 00 Higipael, nahast, 1 tk pakis

16 80 10 Higipael, fliis, pruun, 2 tk pakis

7050 10 Peapael koos kinnitusdetailidega

70 60 00 Peapaela kinnitusdetailid

701190 Speedglas SL keevitusfilter
(peapaelata)

72 60 00 Valine kaitseklaas, standard, 5 tk
pakis,
klaasi mérgistus 030226

727000 Valine kaitseklaas, kuumakindel, 5 tk
pakis,
klaasi mérgistus 030248

428000 Sisemine kaitseklaas SPEEDGLAS
SL keevitusfilter,
5 tk pakis, klaasi mérgistus 42 02 00

42 20 00 Patareid, 2 tk pakis

7310 00 Patareikate, 2 tk pakis

Suvirinimo skydelio naudojimo instrukcija

PRIES SUVIRINIMA

Prie§ naudodami Speedglas SL suvirinimo skydelj, dél savo
paciy saugumo atidZiai perskaitykite instrukcijas.

Visas gaminys pavaizduotas A:1 iliustracijoje.
Sureguliuokite suvirinimo $almg pagal individualius
poreikius (lliustracija B:1 — B:3).

Speedglas SL suvirinimo skydelis sukurtas taip, kad tikty
naudoti atliekant lankinj suvirinimg, kai rekomenduojamas
uztamsinimas 8-12.

UzZtamsinimo numeris turéty badti pasirenkamas pagal
lentele, esancig 64 puslapyije.

Skydelj galima naudoti visiems lankinio suvirinimo bidams,
pvz.: MMA, MIG, MAG, TIG ir Plasma Arc.

Speedglas SL suvirinimo skydelis nepertraukiamai apsaugo
(uztamsinimo numeris 12) nuo kenksmingy UV ir IR spinduliy,
nesvarbu, ar filtras yra $viesos ar tamsos bisenoje, ir net jeigu
baterija/maitinimo elementai ar elektros tiekimas neveikia.
Suvirinimo filtras turi du fotodetektorius, kurie, palietus
suvirinimo lanka, veikia atskirai ir uztamsina filtrg.

Kaip energijos S$altinis naudojamos dvi li¢io baterijos/
maitinimo elementai. (3V CR2032)

Speedglas SL suvirinimo skydelis i$sijungia automatiskai,
kai néra naudojamas.

PASTABA!

Speedglas SL suvirinimo skydelis visada turéty bati
naudojamas kartu su originaliomis Speedglas dalimis,
tokiomis kaip vidiné ir iSoriné apsauginé plokstelé, kurios
turi atitinkamus daliy numerius, nurodytos $ioje instrukcijoje.

PASTABA!

Speedglas SL suvirinimo skydelio negalima naudoti atliekant
lazerinj suvirinimg, lazerinj pjovima ar dujinj suvirinima/
pjovimg (pvz., deguonies acetilenas). Speedglas SL
suvirinimo skydelis puikiai tinka visoms pozicijoms, i§skyrus
ilgai trunkantj suvirinimg ,virSuje“ /pjovima, nes $iy procesy
metu yra nudegimy rizika, krentant i§lydytam metalui.

PATVIRTINIMAI

Sis produktas atitinka pagrindinius apsaugos reikalavimus
pagal Europinés Direktyvos 89/686/EEB Straipsnj nr.10 ir
turi CE Zyméjima. Sis produktas atitinka harmonizuotuos
Europinius Standartus EN175, EN166 ir EN 379. Sis
produktas atitinka Europinés Direktyvos 2014/30/EU (EMS
— Elektromagnetinis suderinamumas) ir 2011/65/EU (RoHS
— apribojimas naudoti pavojingas medziagas) salygas.

ZYMEJIMAI

Suvirinimo filtras yra pazymétas uztamsinimo diapazonu.
Akiy ir veido apsaugos klasifikacija atitinka EN 379, EN 166,
EN 169 ir EN 175 .
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Toliau pateikiamas pavyzdys (EN 379):

3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Silpnas uitamsinimasQ
Stiprus uztamsinimas
Gamintojo identifikacija
Optiné klasé
Sviesos kategorijos i$sklaidymas
méjimas)

Sviesos perdavimo kategorijos pakitimai
Kampo priklausomumo kategorija (nebdtinas Zy,
Gaminio kokybés Zenklas ar standarto numeris.

Pastaba! VirSuje pateiktas pavyzdys. Galiojanti klasifikacija
pazyméta ant suvirinimo filtro.

Ant suvirinimo 8almo ir iSorinés apsauginés plokstelés
esancios zymos nurodo greityjy daleliy apsaugos
kategorija. F reiSkia silpng energijos poveikj, o B — vidutinj
energijos poveikj. Jei apsauga atitinka reikalavimus esant
krastutinei temperatdrai (nuo -5°C iki +55°), Zymima raide T.
Papildomi Zymeéjimai ant gaminio nurodo kitus standartus.

A M = Prie$ naudojimg perskaityti instrukcijas

E = Tvarkyti kaip elektrines ir elektronines atliekas

LAIKYMAS

Suvirinimo filtras turi bati laikomas $varioje ir sausoje
aplinkoje, kurioje temperatara svyruoja nuo -30°C iki +70°C,
o santykinis drégnumas mazesnis nei 90% RH.

FUNKCIJOS
ON/OFF

Speedglas SL suvirinimo skydelis automatiskai jsijungia ir
iSsijungia.

UZTAMSINIMO NUMERIO

NUSTATYMAS

Tamsos bisenoje galimi penki skirtingi uztamsinimo
numerio nustatymai — 8, 9, 10, 11 ir 12. Norédami pamatyti,
koks uztamsinimo numeris nustatytas Siuo metu, spauskite
Shade mygtukg. Norédami pakeisti uztamsinimo numer;j,
vél paspauskite Shade mygtuka ir, mirksint Sviesos diodui,
spauskite jj tol, kol mirksintis Sviesos diodas atsiduria ant
jums reikalingo uztamsinimo numerio.

JAUTRUMO NUSTATYMAS
Sensitivity mygtukas skirtas nustatyti

fotodetektoriaus
sistemos (kuri reaguoja | $viesg i§ suvirinimo lanko)
veikimg pagal suvirinimo badg ir darbo saglygas. Norédami
pamatyti, kokioje jautrumo bisenoje nustatytas suvirinimo
filtras, spauskite Sensitivity mygtuka. Norédami pakeisti
nustatyma, paspauskite Sensitivity mygtukg ir, mirksint
Sviesos diodui, spauskite jj tol, kol mirksintis Sviesos diodas
atsiduria ant norimo nustatymo.

Position 1 Maziausio jautrumo nustatymas.
Naudojamas $viesai sklindant nuo kity
netoliese esanciy suvirintojy.
Normalaus jautrumo nustatymas.

Naudojama suvirinant patalpose ir
lauke.

Position 2

Position 3 Naudojama virinant Zema srove ar kai
suvirinimo lankas stabilus. (pvz.: TIG

suvirinimas Zema srove)

Didziausias fotodetektoriaus
jautrumas. Naudojamas suvirinant
ypac¢ zema srove ar suvirinant
vamzdzius, kai lanko dalis nepatenka j
regéjimo lauka.

Position 4
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DETEKTORIAUS NUSTATYMAS

Norédami pasirinkti tinkamg fotodetektoriaus jautruma,
prie§ darbg nustatykite Position 2. Tai numatyta normali
basena, tinkama daugeliu atvejy. Jei suvirinimo metu filtras
nepatamséja, nustatykite Position 3 ar 4, kad suvirinimo
filtras baty patikimai jjungtas. Jei nustatytas per didelis
jautrumas, gali bati, kad, baigus suvirinimg, dél aplinkinés
Sviesos filtras lieka uztamsintas. Jei taip atsitiko, nustatykite
mazesnj jautrumg, kai suvirinimo filtras uZtamséja ar
pasvieséja taip, kaip jds norite.

BATERIJOS INDIKATORIUS

Baterija turéty bati pakeista, kai baterijos indikatorius
pradeda mirkséti arba uztamsinimo ir jautrumo indikatorius
neuzsidega, kai spaudziamas mygtukas.

PASTABA!
Suvirinimo filtras gali neuztamséti, jeigu uzblokuoti davikliai
arba suvirinimo lankas yra visiskai uzdengtas.

PASTABA!

Mirksintys $viesos $altiniai (pvz., apsauginiai Sviesos
blyksniai) gali uztamsinti suvirinimo filtrg net jeigu tuo
metu neatliekami suvirinimo darbai. Sie trukdziai gali bati
ir esant tolimam $viesos $altiniui. Suvirinimo zonos turéty
bati uzdengtos ir apsaugotos nuo tokio pobidZio trukdziy.

DEMESIO!

Jeigu Speedglas SL suvirinimo skydelis neuztamséja
atliekant lankinj suvirinimg, bdtina nedelsiant baigti
darbg ir patikrinti suvirinimo filtrg pagal Sias instrukcijas.
NeuZtamséjancio suvirinimo filtro naudojimas gali sukelti
laiking regos sutrikima. Jeigu negalite nustatyti gedimo ar jo
pasalinti, nenaudokite suvirinimo filtro. Susisiekite su savo
vadovu, distributoriumi ar 3M.

PRIEZIURA

ISORINES APSAUGINES PLOKSTELES
PAKEITIMAS.

Nuimkite panaudotg iSoring apsaugine plokstele ir jdékite
naujg apsauging plokstele | suvirinimo skydelj taip, kaip
parodyta C:1-C:2 iliustracijoje.

PASTABA!
Isitikinkite, kad apsauginé plokstelé yra teisingai jstatyta
visuose keturiuose kampuose, zr. iliustracija.C:3.

VIDINES APSAUGINES PLOKSTELES
PAKEITIMAS.

ISimkite panaudotg viding apsaugine plokstele, kaip
parodyta D:1 iliustracijoje. Nuéme apsauging plévele,
idékite naujg viding apsaugine plokstele. |statykite vieng
jos krastg uzfiksuodami kampus, kaip parodyta D:2
iliustracijoje. Sulenkite vidurine dalj ir uzfiksuokite likusius
du kampus. Jsitikinkite, kad vidiné apsauginé plokstelé yra
jdéta tinkamai, kaip paro- dyta D:3 iliustracijoje.

SUVIRINIMO FILTRO KEITIMAS.
Nuimkite ir pakeiskite suvirinimo filtrg, vadovaudamiesi C:1
ir E:1 iliu- stracijomis.

GALVOS DIRZELIO KEITIMAS.
Galvos dirzelj galite pakeisti pagal F:1 — F:2 iliustracija.

BATERIJOS/MAITINIMO ELEMENTY
KEITIMAS.

Prie§ keiCiant baterijg/maitinimo elementus bdtina iSimti
suvirinimo filtrg. ISimkite baterijos/maitinimo  elementy
laikiklj (jei reikia, naudokités mazu atsuktuvu).

ISimkite panaudotas baterijas/maitinimo  elementus ir
iSmeskite jas/juos vadovaudamiesi vietinémis taisyklémis. |
laikiklj jdékite naujas bate- rijas/maitinimo elementus, kaip




parodyta G:1 iliustracijoje. |statykite baterijy/maitinimo
elementy laikiklj j suvirinimo filtrg ir spusteléje uZfiksuokite.

TEMPERATUROS DIAPAZONAS
Rekomenduojamas ~ suvirinimo  filtro  temperattros
diapazonas yra nuo -5°C iki +55°C. Suvirinimo filtras turi
bati laikomas $varioje ir sausoje vietoje, leistina temperattra
—nuo -30°C iki +70°C.

PATIKRINIMAS
Reguliariai jdémiai tikrinkite Speedglas SL suvirinimo
skydelj ir pakeiskite susidévéjusias ar sugadintas dalis.

Jautris asmenys turi Zzinoti, kad medziagos, tiesiogiai
kontaktuojancios su oda, gali sukelti alergine reakcijg.
Asmenys, neSiojantys regg koreguojancius akinius, turi
zinoti, kad stipriu smagiu deformavus skydelj, vidiné jo dalis
gali pazeisti akinius ir sukelti pavojy suvirintojui.

Taikant visus suvirinimo bldus lankas turi bati matomas
tik nustacius tinkamg uZtamsinimg. Zr. iliustracija 64
puslapyje.

DALIY SARASAS

|skiles ar jpréztas filtro stiklas ar apsauginés plokstelés ~ Dalies Nr.  ApraSymas
sumazina matomumg ir gali sumazinti apsaugg. Norint ~ 16 40 05 Odiné ausy ir gerklés apsauga (3 dalys)
igvengti Zalos akims ir veidui, bdtina nedelsiant pakeisti 16 90 01 TecaWeld gerklés apsauga
reikalingas dalis naujomis autentiskomis Speedglas 16 91 00 TecaWeld suvirinimo $almas
dalimis. Kad davikliai, esantys ant suvirinimo filtro, veikty 16 75 20 Prakaitg sulaikangios juostelés,
tiksliai, jie turi bati Svards ir neuzdengti. ranksluostinio audeklo,
purpurinés, 2 vnt.
PASTABA! 1675 25 Prakaitg sulaikangios juostelés,
Norédami patikrinti, ar veikia elektronika ir mygtukai, mikrofibros, juodos, 2 vnt.
paspauskite mygtukus ir indikatoriai uZsidegs. 16 80 00 Prakaitg sulaikangios juostelés, odines,
1 vnt.
VALYMAS , 168010 Prakaita sulaikangios juostelés,
Skydelj valykite Siek tiek muiluotu drungnu vandeniu. vilnonés, rudos, 2 vnt.
Nenaudokite tirpikliy. Suvirinimo filtrg valykite Svariu ne o . .
medvilniniu audeklu. Ne$lapinkite. 7050 10 dGaI!vo'S dirzelis su montuojamomis
alimis
DEMESIO! 70 60 00 Montavimo dalys galvos dirzeliui
§j suvirinimo skydelj naudokite TIK veido ir akiy apsaugai 70 11 90 Speedglas SL suvirinimo skydelis (be
nuo kenksmingy spinduliy, ZieZirby ir pursly suvirinant ir galvos dirZelio)
pjaunant arc badu. Apsauginés plokstelés yra tvirtos, bet 72 60 00 ISoriné apsauginé plokstelé,
néra nesulauzomos. Sis suvirinimo skydelis apsaugo nuo Standartiné 5 vnt. pakuoté. Plokstelés
greityjy daleliy pagal Zyméjima. Zyméjimas 030226
Suvirinimo skydelis yra atsparus kar$ciui ir patvirtintas 7270 00 I1Soriné apsauginé plokstelé, Karsciui
pagal atitinkamus degumo reikalavimus, taciau jis gali atspari 5 vnt. pakuoté. Plokstelés
uzsidegti arba pradéti lydytis esant tiesioginiam kontaktui Zymeéjimas 030248
su atvira ugnimi arba labai kar$tais pavirSiais. Noredami 42 80 00 Vidiné apsauginé plokstelé
sumazinti rizika, skydelj laikykite Svary. SPEEDGLAS SL suvirinimo
Gamintojas neatsako uz jokias suvirinimo filtro modifikacijas skydelis. Pakuotéje 5 vnt. Plokstelés
ar jo jmontavimg | kitus, negu Speedglas SL suvirinimo Zyméjimas 42 02 00
Salmus. 42 20 00 Baterija, pakuotéje 2 vnt.
Jei modifikacija savavaliSkai keiCiama, gali labai sumazeti 73 10 00 Baterijos dangtelis, pakuotéje 2 vnt.
saugumo lygis.
Speedglas SL aizsargmaskas lietoSanas @

instrukcija

PIRMS METINASANAS

Pirms uzsakt darbu ar Speedglas SL metinaSanas
aizsargmasku, uzmanigi izlasiet un izprotiet So lietoSanas
instrukciju.

Pilntba nokomplektéta iekarta ir redzama A:1 attéla.
Pielagojiet metinaSanas aizsargmasku atbilstoSi jasu
individualajam prasibam un Tpatnibam (skat. B:1 — B:3
attélu). Speedglas SL metina-Sanas aizsargmaska
ir izstradata lietoSanai loka metinasana, kur ir
ieteicams 8 — 12 aptum$o$anas tosnis.

Aptums$oSanas tonis ir jaizvélas saskana ar tabulu 64.
lappuseé.

Aizsargierice ir piemérota visiem loka metinaSanas
procesiem — MIG, MAG, TIG, MMA, plazmas un oglek|a (Air
Carbon) metinasanai.

Speedglas SL metinaSanas aizsargmaska sniedz pastavigu
aizsardzibu (12. tonis) pret bistamo ultravioleto un
infrasarkano starojumu, neskatoties uz to, vai filtrs ir pilniba
aptums$ots vai neaptums$ots un arf baro$anas elementu vai
elektroniskas darbibas traucéjumu gadijumos.

Metinasanas filtram ir divi fotosensori, kas viens no otra
neatkarigi nosaka, vai metinasanas loks ir iededzies, liekot
filtram aptum$oties. Ka baro$anas elements tiek izmantotas
divas litija baterijas (3V CR2032).

Speedglas SL metinaSanas aizsargmaska ir aprikota ar
automatisku ieslégsanas funkciju un automatiski izslédzas,
to nelietojot.

UZMANIBU!

Vienmeér lietojiet originalas Speedglas rezerves dalas, iek$&jo
un argjo aizsargstiklu, izvéloties tos atbilstosi noraditajam
sarakstam $aja instrukcija.

NeatbilstoSu detalu lieto$ana var bojat aizsardzibu un atcelt
garantijas saistibas.

UZMANIBU!

Speedglas SL sérijas metinaSanas maska nav paredzéta
lazera metinasanai, lazera grieSanai vai gazes metinasanai/
grieSanai (pieméram, oksiacetiléna metindSana). 3M
Speedglas metinaSanas maskas nav paredzétas
metindSanas/ grieSanas darbiem virs galvas, ja pastav
apdedzinasanas risks no kauséta metala.
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APSTIPRINAJUMI

Produkts ir izstradats saskana ar Pamata Dro$ibas
Prasibam, saskana ar Eiropas direktivas 89/686/EEC 10.
pantu, un ir atbilstoSi markétas ar CE mark&juma zimi.
Produkts atbilst harmonizétajiem Eiropas Standartiem
EN 175, EN166 un EN 379. Izstrades stadija produkts
parbaudits DIN Certo Prif- und Zertifierungszentrum(
autorizétas institicijas numurs 0196). Produkts atbilst
Eiropas Direktivam 2014/30/EK (EMC - elektromagnétiska
saderiba) un 2011/65 / ES (RoHS - bistamu vielu
izmanto$anas ierobezo$ana)

MARKEJUMS

Katrs produkts ir markéts atbilstoSi ta tona vai tonu spektra
kodam. Acu un sejas aizsardzibas klasifikacija ir atbilstoSa
EN 379, EN 166, EN 169 un EN 175.

Piemérs (EN 379):

3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Gaiss tonis
Tumss tonis(-ni)

Razotaja ic
Optiska kategorija

Aprikots ar gaismas izkliedes kategoriju

Gaismas viendabibas kategorija

Atkaribas no lenka kategorija (izvéles mark&jums).
Sertifikacijas mark&jums vai standarta kods

Uzmanibu! Augstak minéta informacija ir tikai piemeérs.
Atbilsto$ais mark&jums ir uzradits uz metina$anas filtra.

Uz metinaSanas aizsargkiveres un aréja aizsargstikla ir
markéjums, kas norada dro$ibas kategoriju aizsardzibai
pret lielas energijas (atruma) dalinam gaisa. F apzimé
zemu energijas ietekmi, B — vidéja energijas

ietekme. Ja ierice nodroSina aizsardzibu ekstrému
temperatiru apstak|os (-5°C I1dz +55°C), ta ir markéta ar
simbolu T.

Papildu mark&jums uz produkta atbilst citiem standartiem.

A

=Pirms lietoSanas izlasiet instrukcijas

E = IzmeSana atkritumos tiek attiecinata ka uz
- elektroniskajiem atkritumiem
UZGLABASANA

lerici jauzglaba tird un sausa vidé, no -30°C Iidz +70°C
gradu temperatdra un pie relativa mitruma zem 90%.

FUNKCIJAS
ON/OFF

Speedglass SL metinaSanas aizsargstikls ieslédzas un
izsledzas auto-matiski.

APTUMSOSANAS TONA 1ZVELE EEJ

lericei ir pieci dazadi aptum$o$anas limeni: 8, 9, 10, 11 un
12. Lai apskatitu, kads ir iestatitais aptumSoSanas tonis,
uz bridi nospiediet taustinu “Shade” (tonis). Lai izvélétos
citu aptum$oSanas toni, nospiediet atkal taustinu “Shade”,
indikatora diodes mirgo$anas laika. Tad spiediet atkartoti
taustinu “Shade”, kamér iedegas Tsta tona indikatora diode.

JUTIBAS FUNKCIJAS SENSORA
REGULESANA ty
Fotosensora jutibas pakapi (ta reagé uz gaismu no
metinaSanas loka) var pieregulét dazaddam metinaSanas
metodém un darba vides nosacijumiem. Lai apskatitu,
kads ir pasreizé&jais jutibas limenis, nospiediet un atlaidiet
taustinu “Sensitivity”. Lai izvélétos citu jutibas Iimeni,
kamér mirgo indikatora diode, atkartoti nospiediet taustinu
“Sensitivity” Ndz iedegas nepiecieS$ama jutibas Iimena
indikatora diode.

Sensit|
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1.pozicija Viszemaka jutiba. Jaizvélas gadijumos,
ja ir dazadi traucgjosi gaismas avoti,
pieméram, tuvuma strada citi metinataji.
Normala jutiba. Piemérota lielakajai
dalai metinaSanas pro-cesu — gan
iekStelpas, gan arpus telpam.

Jutibas  pakape, kas piemérota
metinaSanai ar vaju stravas stiprumu
vai gadijumos, kad metina$anas loks ir
nemainigs (t.i., TIG metinasana)
Visaugstaka jutiba. Piemérota
metinadSanai ar |oti vaju stravas
stiprumu, lietojot invertera tipa TIG
metinaSanas aparatus vai caurulu
metinasanai, kur dala no metinasanas
loka ir aizsegta.

PAREIZA DETEKTORA .JUTIBAS
UZSTADIJUMA NOTEIKSANA

Lai noteiktu piemérotako jutibas pakapi, pirms metind$anas
uzsaciet darbu ar 2. jutibas poziciju. ST ir noklus&juma
jutibas pakape, kas ir piemérota gandriz visos gadijumos.
Ja filtrs neaptums$ojas ka nepiecieSams, paaugstiniet
fotosensora jutibu uz 3. vai 4.poziciju, Idz filtra
aptumsos$anas pakape ir pienemama. Ja ir izvéléta parak
augsta jutibas pakape, iesp&jams, ka filtrs, reagéjot uz
apkartéjo gaismu, paliks aptumsSots arT péc metinaSanas
procesa beigam. Saja gadijuma pazeminiet jutibas
pakapi, I1dz filtra aptum$o$anas un atslégSanas pakape ir
pienemama.

IZLADEJUSAS BATERIJAS INDIKATORS
Baterijas ir janomaina gadijumos, kad mirgo izladéjusas
baterijas indikators vai tona un jutibas indikators nemirgo,
kad tiek nospiesti taustini.

UZMANIBU!
Metinasanas filtrs var neaptumsoties, ja sensori ir noblokéti
vai metinasanas loks ir pilniba aizsegts.

UZMANIBU!

Uzliesmojo$as gaismas avoti (piem., drosibas stroboskopu
gaismas) var ierosinat metinasanas filtra darbibu, liekot tam
mirgot nenotiekot metinaganas darbiem. Sie traucgjumi var
notikt gan no liela attaluma un/vai atstarojo$as gaismas.
MetinaSanas zona ir janorobezo no tadiem traucéjumiem.

BRIDINAJUMS!

Ja Speedglas SL metinaSanas aizsargmaska neparslédzas
uz aptum$oSanas rezimu loka metinasanas laika,
nekaveéjoties partrauciet metinaSanas darbus un parbaudiet
metinasanas filtru, ka tas ir aprakstits Sajas instrukcijas.
Turpinot lietot metinasanas filtru, kas neaptums$ojas var
radit Tslaicigu redzes zudumu. Ja nevar noteikt probléemu
un labot to, nelietojiet metinasanas filtru, kontaktéjieties ar
vaditaju, piegadataju vai 3M.

APKOPE UN REMONTS

AREJAS AIZSARGPLATNES NOMAINA.
Nonemiet nolietoto aréjo aizsargplatni un uzlieciet jaunu
aréjo aizsarg-platni ka noradits (Att. C:1 - C:2)

UZMANIBU!
Parliecinieties ka aizsargplatne ir pareizi nostiprinata uz
visam cetram tapinam. Skat attélu C:3.

IEKSEJA AIZSARGSTIKLA NOMAINA.

Nonemiet iek$&jo aizsargstiklu ka paradits D:1. attéla.

Péc aizsargplévites nonemsSanas, ievietojiet jauno
aizsargstiklu tam paredzétaja vieta. Fikséjiet aizsargstikla
atrasanas vietu, sakot ar vienu malu, ka noradits D:2.
attéla.

2.pozicija

3.pozicija

4.pozicija




Nedaudz ielokiet aizsargstikla vidusdalu, un fiksé&jiet pretéjo
malu. Parliecinieties vai iek8&jais aizsargstikls ir nomaintits,
ka tas ir paradits attéla D:3.

METINASANAS FILTRA NOMAINA.
Metinasanas filtra nonemsana un maina ir paradita attélos
C:1un E:1.

GALVAS SAITES NOMAINISANA.
Galvas saiti var nomainit ka tas ir paradits attélos F:1 —
F:2.

BAROSANAS ELEMENTU MAINA.

Lai pieklatu baroSanas elementiem, janonem metinaSanas
filtrs. Iznemiet baroSanas elementu turétaju ja nepiecieSams,
izmantojiet nelielu skravgriezni. Iznemiet izlietotas baterijas
un izniciniet tas atbilsto$i vietgjai likumdosanai.

levietojiet turétaja jaunus barosanas elementus, ka noradits
G:1. attéla.

lespiediet barosanas elementu turétadju metinasanas filtra
ta, lai tasfikséjas.

TEMPERATURAS SPEKTRS

leteicamie  metinaSanas filtra  lietoSanas  apstakli
ir temperatira no -5°C Iidz +55°C. Metinasanas
filtru uzglabat tird un sausa vietd, temperatird no
-30°C lidz +70°C.

PARBAUDE

Regulari veiciet rdpigu Speedglas SL automatiski
aptum$ojoSas metindSanas aizsargmaskas parbaudi
un  nomainiet nolietotas vai  bojatas  detalas.
leplaisajis, saskrapéts vai citadi bojats filtra stikls
vai aizsargstikls apgratina skatienu un ievérojami
samazina aizsardzibas [imeni. Lai izvairitos no

redzes bojadjuma vai sejas trauméSanas, nekavéjoties
nomainiet bojatas dalas ar autentiskam Speedglas rezerves
dalam.

MetinaSanas filtra sensoriem vienmér ir jabat tiriem un
neaizklatiem, lai nodro$inatu pareizu filtra darbibu.

UZMANIBU!

Lai parbauditu vai ierice un taustini strada, nospiediet
taustinus, un indikatoriem jasak mirgot.

TIRISANA

Aizsargkiveri tirit ar vieglu ziepju $kidumu un remdenu
Gdeni. Neizmantot $kidinatajus.

MetinaSanas filtru tiriSanai izmantot tiru, nepliksnajosu
salveti vai draninu. Neiegremdét filtru Gden’.

BRIDINAJUMS!

So aizsargmasku drikst lietot TIKAl sejas un redzes
aizsardzibai pret bistamu starojumu, dzirkstelem un
§lakatam, kas rodas loka metindSanas un grieSanas
procesa laika.

Aizsargstikli ir izturigi, tomér nav neplisto$i. ST maska
pasarga pret atri lidojo§am dalinam, saskana ar marké&jumu.
MetinaSanas aizsargmaska ir karstumu izturiga un atbilst
uzliesmojamibas standarta prasibam, bet var uztvert uguni
vai kust kontakta ar atklatu uguni vai |oti karstdm virsmam.
Uzturiet aizsargmasku tiru, lai samazinatu risku.

Razotajs neuznemas atbildibu par jebkuru patvaligu
metindSanas filtra modificéSanu vai izmanto$anu citas
metinaSanas maskas iznemot k& Speedglas SL masku.
Patvaligi veicot jebkadas aizsargierices modifikacijas, var
nopietni samazinaties aizsardzibas limenis.

Personam ar jatigu adu janem véra, ka materiali, kuri nonak
saskaré ar adu var izraisTt alergisku reakciju.

Optisko brillu valkatajiem janem veéra, ka stipra trieciena
rezultatd aizsargmaska var deforméties uz iekSpusi,
tadejadi saskaroties ar brillém un apdraudot valkataju.
Visos metinaSanas procesos, metinasanas loks ir jaredz
tikai pareiza aptumsosanas tona apstak|os. Skat. Attélu 64.

DETALU UZSKAITIJUMS

Detalas

numurs Apraksts

16 40 05 Ausu un kakla aizsargs no dabigas
adas (3 dalas)

16 90 01 TecaWeld kakla aizsargs

16 91 00 TecaWeld metinataja kapuce
Sviedru lentas

16 75 20 Dvielu auduma, purpurkrasa, 2 gab.

16 75 25 MikroSkiedras, melns, 2 gab.

16 80 00 Dabigas adas, 1 gab.

16 80 10 Fliss brans, 2 gab.

7050 10 Galvas dalas fiks€josa saite
savieno$anas detalam

70 60 00 Savieno$anas detalas galvas dalas
fiks&josai saitei

7011 90 Speedglass SL metina$anas
aizsargmaska
(iekl. Galvas dalas fiks€joSo saiti)

726000 Argjas aizsardzibas plaksne, standarta,
iepakojuma 5 gb., plaksnes markéjums
030226

7270 00 Arégjas aizsardzibas plaksne, karstumu
izturigas,
iepakojuma 5 gb., plaksnes markéjums
030248

42 80 00 Speedglas SL metinasanas
aizsargmaska iek$&ja aizsardzibas
plaksne, iepakojuma 5,
plaksnes markéjums Nr. 42 02 00

42 20 00 Baterijas — iepakojuma 2 gab.

7310 00 Apvalks baterijam — iepakojuma 2 gb.

Instrukcja obstugi przytbicy 3M™ Speedglas™ Speedglas SL

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
SPAWANIA

Dla wiasnego bezpieczenstwa przeczytaj uwaznie tg
instrukcje przed rozpoczgciem spawania z uzyciem
przytbicy Speedglas SL.

Kompletna zmontowana przytbica pokazana jest na rys. A:1
Dopasuj przytbice zgodnie zgodnie z twoimi indywidualnymi
wymaganiami. (patrz rys. B:1 — B:3)

Automatyczna przytbica spawalnicza Speedglas SL zostata
zaprojektowana do stosowania w procesie spawania tukiem
elektrycznym, tam gdzie zalecane jest zaciemnienie filtra

optycznego w zakresie od 8 do 12.

Stopien zaciemnienia nalezy dobiera¢ zgodnie z tabelg na
str. 64

Przytbica moze by¢ stosowana przy spawaniu metodami:
MMA, MIG, MAG, TIG, spawaniu tukiem plazmowym.

Przylbica Speedglas SL zapewnia stat3 ochrong
odpowiadajgcg zaciem-nieniu 12 przeciw szkodliwemu
dziataniu promieniowania UV i IR, bez wzgledu na to
czy filtr jest zaciemniony czy jasny a takze, gdy bateria
zasilajgca jest wyczerpana lub uszkodzeniu ulegta ptytka
elektroniki.
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Automatyczny filtr spawalniczy posiada dwa foto sensory,
ktore dziatajg niezaleznie i sterujg natychmiastowym
zaciemnieniem filtra w momencie zajarzenia tuku
spawalniczego.

Dwie baterie litowe zasilajg automatyczny filtr spawalniczy
(3V CR2032)

Przylbica Speedglas SL posiada funkcje ,AUTO ON” i
wytgcza sig samoczynnie, kiedy nie jest uzywana.

UWAGA!

Uzywaj tylko oryginalnych czesci zapasowych i akcesoriow
oznaczonych markg Speedglas, zewnetrzne i wewnetrzne
szybki ochronne zgodne z nr katalogowymi opisanymi w tej
instrukcji.

Stosowanie nie oryginalnych czesci moze zmniejszy¢
stopien ochrony oraz uniewaznia dopuszczenia i certyfikaty
oraz spowoduje nie uznanie ewentualnych reklamacii.

UWAGA!

Przytbica Speedglas SL nie jest odpowiednig ochrong
do spawania i ciecia laserem oraz do spawania i cigcia
gazowego ( np. acetylenowo tlenowego). Przytbice
spawalnicze 3M Speedglas nie sg przeznaczone do
spawania / cigcia w pozycji putapowej gdy wystepuje ryzyko
zapalenia od spadajgcych kropel roztopionego metalu.

ZATWIERDZENIA

Produkt jest zgodny z Podstawowymi Wymaganiami
Bezpieczenstwa, podlega procedurze zapisanej w Artykule
10 Dyrektywy 89/686/EWG i dlatego jest oznaczony
znakiem CE. Produkt jest zgodny z postanowieniami
zcharmonizowanych norm EN 175, EN 166 and EN 379.
Produkt zostat przebadany na etapie opracowywania przez
DIN Certco Prif- und Zertifierungszentrum (Jednostka
notyfikowana numer 0196). Produkt jest zgodny z
postanowieniami  Dyrektywy  Europejskiej ~ 2014/30/
EU (EMC - Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna) oraz
2011/65/EU (RoHS — Ograniczenie Stosowania Substancji
Niebezpiecznych).

OZNACZENIA

Kazdy automatyczny filtr oznaczony jest zakresem stopni
zaciemnienia.

Klasyfikacja stopnia ochrony oczu i twarzy jest zgodna z EN
379, EN 166, EN 169 i EN 175.

Przykiad oznaczenia filtra (EN 379)

3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Stopien zaciemnienia (filtr Jasny)J
Stopien zaciemnienia (filtr ciemny).
Znak identyfikacyjny producenta
Klasa optyczna
Klasa rozproszenia $wiatta
Klasa odchylenia wspét. Przepuszczania $wiatta
Klasa katowego wspét. Przepuszczania $wiatta
(oznaczenie opcjonalne)

Symbol normy lub znak certyfikacji

UWAGA! Powyzsze oznaczenie jest przyktadem. Wiasciwe
oznaczenie znajduje sig¢ na kazdym automatycznym filtrze.

Na skorupie przytbicy i zewnetrznych szybkach ochronnych
znajdujg sie¢ symbole oznaczajgce klase bezpieczenstwa
przeciwko uderzeniom.

F oznacza odporno$¢ na uderzenia o matej energii, B
oznacza odporno$¢ na uderzenia o $redniej energii. Jezeli
ochrona spetnia powyzsze wymagania w ekstremalnych
temperaturach (-5°C do +55°C ) oznaczenie uzupetnione
jest literg T.

Dodatkowe oznaczenia odnoszg sie do innych norm.

A |E_|| = Zapoznac¢ sig z instrukcjg przed uzyciem
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E = Nalezy utylizowa¢ tak jak odpady elektryczne
- i elektroniczne

PRZECHOWYWANIE.

Przytbica powinna by¢ przechowywana w czystym i suchym
pomieszczeniu w temperaturze -30°C do +70°C i wilgotnosci
wzglednej nie wigkszej niz 90% RH.

DZIALANIE

ON/OFF
Przytbica spawalnicza Speedglas SL wigcza i wylgcza sig
automatycznie.

STOPIEN ZACIEMNIENIA

Dostgpnych jest pigé réznych stopni zaciemnienia
automatycznego filtra spawalniczego: 8, 9, 10, 11 i 12. W
celu sprawdzenia, na jaki stopien zaciemnienia ustawiony
jest automatyczny filtr naci$nij krétko przycisk Shade.
Aby wybra¢ inny stopien zaciemnienia, naci$nij na chwile
przycisk Shade wtedy, gdy dioda LED migocze, a nastgpnie
naciskaj ten przycisk dotad, az zacznie miga¢ dioda LED
umieszczona pod zgdanym stopniem zaciemnienia.

CZULO$E SENSOROW
Czutoéci foto sensoréw (reagujgcych na $wiatlo
tuku spawalniczego) moze by¢ regulowana taka
by dostosowa¢ reakcje filtra do rodzaju i miejsca
spawania.
W celu sprawdzenia, na jakg czuto$¢ ustawione sg foto
sensory filtra spawalniczego nacisnij przez chwile przycisk
Sensitivity. Aby wybra¢ inne ustawienie czuto$ci nacisnij
ponownie przycisk Sensitivity wtedy, gdy dioda LED
migocze, a nastepnie naciskaj ten przycisk az zacznie
migac¢ dioda LED przy zgdanym poziomie czutos$ci.
Pozycja 1 Najmniejsza czutos¢ foto sensoréw.
Uzywana w przypadku, gdy $wiatto
fuku  spawalniczego  pracujgcych
w poblizu spawaczy powoduje
zaciemnianie filtra.

Normalny poziom czutosci foto
sensoréw. Odpowiednia dla
wigkszosci metod spawania zaréwno
w pomieszczeniach zamknietych jak i
na zewnatrz.

Pozycja uzywana przy spawaniu
niskim natgzeniem pradu np. przy
spawaniu metodg TIG.

Najwyzsza czuto$¢ foto sensoréw,
odpowiednia przy spawaniu

bardzo niskim natgzeniem pradu

przy zastosowaniu spawarek
inwertorowych TIG lub gdy przy
spawaniu rur tuk moze by¢ czesciowo
przystoniety.

WYBOR WLASCIWEGO POZIOMU CZULOSCI
FOTO SENSOROW.

W celu znalezienia wiasciwego ustawienia czutosci
sensorow przed spawaniem ustaw poziom czuto$ci
na pozycig 2. Jest to normalny poziom czutosci
wystarczajgcy do  wigkszosci  rodzajow  spawania.
Jedli automatyczny filtr nie zaciemni sie zmien poziom
czutosci na pozycje 3 lub 4 az filtr zaciemni sie w sposéb
niezawodny. Czuto$¢ foto sensoréw moze by¢ za
duza. Ma to miejsce, gdy automatyczny filtr pozostaje
zaciemniony po zakonczeniu spawania pod wptywem
otaczajgcego os$wietlenia. W takim przypadku nalezy
obnizy¢ poziom czuto$ci do pozycji, w ktérej automatyczny
filtr zaciemnia sie i rozjasnia w odpowiednim momencie.

Pozycja 2

Pozycja 3

Pozycja 4




WSKAZNIK ZUZYCIA BATERII
ZASILAJACYCH.

Baterie nalezy wymieni¢, gdy blyska dioda LED wskaznik
zuzycia baterii ,low bartery” lub, gdy diody LED Shade i
Sensivity nie blyskaja, gdy naciskamy przyciski pod nimi.

UWAGA!

Automatyczny filtr spawalniczy nie zaciemni sig, gdy foto
sensory sg zastonigte lub tuk spawalniczy jest catkowicie
zakryty.

UWAGA!

Blyskajace zrédta $wiatta (np $wiatta alarmowe) moga
spowodowa¢ zaciemnianie si¢ automatycznego filtra
bez zajarzenia tuku spawalniczego. Zaktécenia moga
oddziatywa¢ na automatyczny filtr z duzej odlegtosci i/lub
powstawac od odbitego $wiatta. Miejsce spawania musi by¢
ostonigte przed tego typu btyskami $wiatta.

OSTRZEZENIE!

Jezeli filtr spawalniczy Speedglas SL nie zaciemni
sie podczas zajarzania tuku spawalniczego nalezy
natychmiast przerwaé¢ spawanie i sprawdzi¢ automatyczny
filtr spawalniczy zgodnie z tg instrukcja. Uzywanie
uszkodzonego automatycznego filtra spawalniczego moze
doprowadzi¢ do czasowego uszkodzenia wzroku. Jezeli nie
zdotasz usung¢ samemu usterki, skontaktuj si¢ ze swoim
przetozonym lub najblizszym dystrybutorem 3M Welding.

OBSLUGA PRZYLBICY

WYMIANA ZEWNETRZNEJ SZYBKI
OCHRONNEJ.

Zdejmij zuzytg zewnetrzng szybke ochronng i zatéz na jej
miejsce nowg szybke ochronng jak pokazano na rys C:1
-C:2.

UWAGA!

Upewnij sie ze zewnetrzna szybka ochronna doktadnie
zatrzasneta sig¢ na wszystkich czterech stupkach. Patrz rys
C:3.

WYMIANA WEWNETRZNEJ SZYBKI
OCHRONNEJ.

Zuzytg wewnetrzng szybke ochronng wyjmuje sie
jak pokazano na rys D:1. Nowg wewnetrzng szybke
ochronng zamontuj po zdjeciu z niej folii ochronnej. Wi6z
doktadnie nowg szybke w dwa narozniki (rys D:2) i lekko
wyginajac wtéz w przeciwlegte dwa narozniki. Sprawdz czy
wewnetrzna szybka ochronna jest zatozona poprawnie jak
pokazano na rys D:3.

WYMIANA AUTOMATYCZNEGO FILTRA
SPAWALNICZEGO.

Automatyczny filtr spawalniczy moze by¢ wyjety z przytbicy
i zastgpiony innym filtrem zgodnie z rys C:1i E:1.

WYMIANA NAGLOWIA PRZYLBICY.
Nagtowie przytbicy moze by¢ wymienione jak pokazano na
rys F:1 -F:2.

WYMIANA BATERII ZASILAJACYCH.

Przed wymiang baterii nalezy wyja¢ automatyczny filtr
z przytbicy, aby uzyskaé dostep do szufladki z bateriami.
Wyjmij szufladke z bateriami (uzyj matego $rubokreta, gdy
trzeba). Wyjmij z szufladki obie zuzyte baterie i wiéz nowe
zgodnie z rys G:1. Wepchnij szufladki z nowymi bateriami
do filtra spawalniczego az do ich zatrzasniecia. Zuzyte
baterie zwré¢ do sprzedawcy przytbic.

ZAKRES TEMPERATUR.

Filtry spawalnicze Speedglas SL nalezy przechowywac
w czystym i suchym pomieszczeniu w temperaturze
-30°C do +70°C. Zalecany zakres tem-peratur do pracy

automatycznego filtra spawalniczego wynosi -5°C do +55°C.

PRZEGLADY

Automatyczng przytbice spawalniczg Speedglas SL nalezy
poddawac¢ regularnym przegladom i wymienia¢ zuzyte
czesci. Peknigte, pokryte odpryskami lub zadrapane szkio
filtra lub ochronna szybka znacznie ograniczajg widoczno$é
i pogarszajg ochrong oczu. Uszkodzone czgsci nalezy
natychmiast wymienia¢ na oryginalne czesci Speedglas.
Sensory automatycznego filtra spawalniczego muszg by¢
zawsze czyste i niczym nie-przestonigte, aby zapewni¢
poprawng prace filtra.

UWAGA!
Aby sprawdzi¢ dziatanie uktady elektroniki i przyciskow
nacisnij na chwile przycisk — powinna zamigotac¢ dioda LED.

CZYSZCZENIE

Skorupe przytbicy nalezy czysci¢ roztworem mydta i letniej
wody. Filtr spawalniczy mozna czysci¢ czystg widkning
niepozostawiajagcg na czyszczonej powierzchni nawet
pojedynczych wiékien. Nie zanurza¢ w wodzie!

Nie uzywac¢ rozpuszczalnikow

UWAGA!

Stosuj przytbice tylko do ochrony oczu i twarzy przed
szkodliwym promieniowaniem i odpryskami spawalniczymi.
Szybki ochronne sg mocne, ale nie niezniszczalne. Ta
przytbica chroni przed uderzeniami zgodnie z naniesionymi
na nig oznaczeniami.

Przylbica spawalnicza jest odporna na wysoka
temperature i atestowana wg podstawowych standardéw
trudnopalnosci, ale moze sig zapali¢ lub stopi¢ w kontakcie
z otwartym ogniem lub bardzo gorgca powierzchnig. Staraj
sie zminimalizowac¢ te zagrozenia dla przytbicy.

Producent nie odpowiada, za jakiekolwiek modyfikacje
automatycznego filtra spawalniczego lub zamontowanie go
do innej niz Speedglas SL przytbicy spawalniczej.

Stopien ochrony moze ulec znacznemu zmniejszeniu w
wyniki dokonania samowolnych modyfikacji produktu.
Wrazliwe osoby muszg by¢ $wiadome, ze materiaty,
z ktérych wykonana jest przytbica mogg spowodowac
alergiczne reakcje skory.

Osoby noszgce okulary korekcyjne muszg by¢ $wiadome,
ze w przypadku silnego uderzenia w przytbice moze
nastapi¢ jej deformacja i przytbica moze uszkodzi¢ okulary
powodujgc zagrozenie dla oczu.

Przy wszystkich rodzajach spawania tuk spawalniczy nalezy
obserwowaé poprzez automatyczny filtr spawalniczy. Patrz
rys 64

WYKAZ CZESCI

Nr.

katalogowy Opis

16 40 05 Ochrona szyi i uszu ze skory
(3 czesci)

16 90 01 Ochrona szyi z TecaWeld

16 91 00 Kaptur spawalniczy z TecaWeld

16 75 20 Opaski przeciw potne, z frotte,
fioletowa (2 szt)

16 75 25 Opaski przeciw potne, z mikrofibry,
czarna (2 szt)

16 80 00 Opaski przeciw potne, ze skory
(1 szt)

16 80 10 Opaski przeciw potne, z mat.
trudnopalnego,
brazowa (2 szt)

7050 10 nagtowie ze $rubami mocujgcymi

70 60 00 $Sruby mocujgce nagtowie

701190 Skorupa przytbicy Speedglas SL
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bez nagtowia 428000 Zewnetrzne szybki ochronne,
72 60 00 Wewnetrzne szybki ochronne, standardowa do Speedglas SL (opak
standardowa 5 szt.) na szybce oznaczenie 42 02
(opak 5 szt.) na szybce oznaczenie 00
030226 42 20 00 baterie zasilajgce 3V (opak 2 szt.)
7270 00 Wewnetrzne szybki ochronne, 731000 szufladka do baterii (opak 2 szt)
odporna na wysokg temp. (opak 5
szt.) na szybce oznaczenie 030248
Pokyny pro 3M™ Speedglas™ SL Svareésky Stit ©@
PRED SVAROVANIM OZNACENI

Pred pouzitim svare¢ského S§titu Speedglas SL si ve
vlastnim zajmu peclivé prectéte tyto pokyny.

Kompletni sestava je zndzornéna na obrazku A:1.

Sefidte svare¢sky &tit podle svych individualnich
pozadavku. (viz obrazek B:1 — B:2).

Svarecsky Stit Speedglas SL je navrZzen k pouzivani pfi
svarovani elektrickym obloukem s doporu¢enym stupném
zatemnéni 8-12.

Cislo tmavosti se musi zvolit podle tabulky na strané 64.
Tento svareCsky Stit je vhodny pro vSechny procesy
obloukového svafovani jako je napf. MMA, MIG, MAG,
TIG a plasmovy oblouk. Svare¢sky stit Speedglas SL
poskytuje permanentni ochranu (stupefi zatemnéni 12)
proti $kodlivému ultrafialovému a infratervenému zareni
bez ohledu na to, jestli je filtr ve svétlém nebo tmavém stavu
ataké v pripadé zavady na baterii nebo elektronice.

Svarecsky filtr ma dva fotoelektrické senzory, které reaguji
nezavisle a zpUsobuji, Ze filtr ztmavne, kdyz se svareci
oblouk zazehne. Jako zdroj se pouzivaji dvé lithiové
baterie. (3V CR2032). SvareCsky §tit Speedglas SL je
vybaven funkci automatického zapnuti a automaticky se
vypne, neni-li pouzivan.

POZNAMKA!

Pouzivejte jej pouze s originalnimi znackovymi nahradnimi
dily Speedglas, jako jsou napf. vnitfni a vnéjsi ochranné
desky, podle Ciselného oznaceni dilu, které je uvedeno
v téchto pokynech.

Pouziti nahradnich neznackovych komponentt by mohlo
narusit ochranu a zpusobit neplatnost narokd a schvaleni
v rédmci zaruky.

POZNAMKA!

Svarecsky §tit Speedglas SL neni vhodny pro laserové
svarovani, laserové fezani a svafovani / fezani plamenem
(napf. kysliko-acetylenovym plamenem). 3M Speedglas
svareCské Stity nejsou uréeny pro svafovaci a fezaci
operace provadéné nad hlavou, kde existuje riziko popaleni
od padu roztaveného kovu.

SCHVALENI

Bylo prokazano, ze produkt spliiuje zakladni bezpe¢nostni
pozadavky podle €lanku 10 smérnice evropské unie 89/686
| EHS, a je tedy oznacen CE. Tento produkt vyhovujte
harmonizovanym evropskym normam EN 175, EN 166 a
EN 379. Produkt byl testovan design state by DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum (Notified body number
0196).

Vyrobek je ve shodé s ustanovenimi evropské smérnice
2014/30 / EU ( EMC -Elektromagneticka kompatibilita )
a 2011 /65 / EU ( RoHS- Omezeni pouzivani nékterych
nebezpecnych latek)
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Svarecsky filtr je oznacen rozsahem stupriti zatemnéni.
Klasifikace ochrany zraku a obliceje se provadi podle
norem EN 379, EN 166, EN 169 a EN 175.

Nasleduje pfiklad oznageni svarecského filtru (podle normy
EN 379):

3/8-12 3M 1/1/1/2/EN379 CE
Sveétly odstiné
Tmavy odstin
Identifikace vyrobce
Opticka tfida
Trida difuze svétla

Zmény ve tfidé propustnosti svétla
Trida Ghlové zavislosti (volitelné oznaceni).
Certifikacni znacka nebo ¢islo normy

Poznamka! VySe uvedené oznadeni svareCského filtru
slouzi pouze jako pfiklad. Platna klasifikace je uvedena na
svarecském filtru.

Oznaceni na svare¢ském filtru a vnéj§i ochranné desce
indikuje bezpecnostni tfidu ochrany proti casticim
s vysokou rychlosti. F znamena naraz o nizké energii a B
znamena naraz o stfedni energii. Pokud ochrana spliiuje
pozadavky pfi extrémnich teplotach (-5°C az +55°C), je
oznaceni doplnéno o pismeno T.

Jina pfidavna oznaceni na vyrobku Ize vyhledat v dalSich
norméch.

A M = Pfed pouzitim si prostudujte navod

E = Zlikvidujte jako elektronicky odpad

SKLADOVANI

Skladujte v Cisttm a suchém prostfedi pfi teplotach v
rozsahu -30°C az +70°C a relativni vihkosti nepfesahujici
90%.

FUNKCE

ON/OFF (ZAPNUTO/VYPNUTO)
SvéareCsky §tit Speedglas SL se zapind a vypina
automaticky.

STUPEN ZATEMNENI

K dispozici je pét riznych stupriti zatemnéni ve tmavém
stavu - 8, 9, 10, 11 a 12. Chcete-li zjistit souc¢asné nastaveni
stupné zatemnéni, kratce stisknéte tlacitko Odstin (Shade).
Pro volbu jiného stupné zatemnéni stisknéte znovu tlacitko
Shade pfi blikajicim LED indikatoru a pak podrzte tladitko
stisknuté, az LED indikator zobrazi poZadovany stuperi
zatemnéni.

CITLIVOST
Citlivost fotoelektrického detekéniho systému, jenz reaguje
na svétlo od svarecského oblouku, se muze sefidit tak, aby




vyhovovala rGznym svafovacim metodam a podminkam
na pracovisti. Chcete-li zjistit souc¢asné nastaveni citlivosti,
kratce stisknéte tladitko Citlivost (Sensitivity). Pro volbu
jiného nastaveni stisknéte znovu tlacitko Sensitivity pfi
blikajicim LED indikatoru a podrzte jej stisknuté tak dlouho,
az LED indikator zobrazi pozadované nastaveni.

Poloha 1 Nejméné citlivé nastaveni. Pouziva se,
jestlize existuje ruSeni od elektrickych
obloukll jinych svafe¢h pracujicich
v blizkém okoli.

Poloha 2 Normalni poloha. Pouziva se u vétSiny
typl svafovani ve vnitfnim i venkovnim

prostredi.

Poloha pro svafovani s nizkym
proudem nebo stabilnim svafecskym
obloukem. (napf. TIG)

Extrémni  citlivost  fotoelektrického
detekéniho  systému. Vhodné pro
svarovani s velmi nizkym proudem, pro
pouZziti svafecskych strojli invertorového
typu pro TIG nebo svafovani trubek,
kdy ¢éast elektrického oblouku je mimo
vyhled.

ZJISTOVANI SPRAVNEHO
NASTAVENI CITLIVOSTI

PFi zjistovani vhodného nastaveni citlivosti zacnéte pred
svarovanim s nastavenim v Poloze 2. To je nastaveni
z vyroby, které vyhovuje ve vétsiné situaci. Pokud filtr
neztmavne béhem svarovani, jak je poZadovano, zvyste
citlivost do Polohy 3 nebo 4, dokud svarecsky filtr spolehliveé
neprepne. Pokud je citlivost nastavena pfili§ vysoko, je
mozné, Ze filtr zUstane v tmavém stavu po dokoné&eni
svarovani vlivem svétla v okoli. V takovém pfipadé
nastavte citlivost smérem dolli na nastaveni, kdy svarecsky
filtr ztmavne nebo zesvétli, jak je pozadovano.

INDIKATOR STAVU BATERIE

Baterii je nutno vyménit, jestliZze indikator stavu baterie blika
nebo LED indikatory stupné zatemnéni a citlivosti neblikaji,
kdyz se tlacitka stisknou.

POZNAMKA!

Svarecsky filtr nemusi prejit do tmavé polohy, jestlize
jsou senzory blokovany nebo je svare€sky oblouk Uplné
zastinén.

POZNAMKA!

Zdroje blikajiciho svétla (napf. bezpecnostni stroboskopicka
svétla) mohou spustit blikani svare¢ského filtru, i kdyz
neprobiha zadné svarovani. Tato interference muze vznikat
z vétsi vzdalenosti nebo od odrazeného svétla. Mista,
kde probiha svafovani, museji byt odstinéna od takovych
interferenci.

VYSTRAHA!

Pokud by svarecsky $tit Speedglas SL selhal pfi spinani
do tmavého stavu po zazehnuti oblouku, ihned zastavte
svafovani a prohlédnéte svarecsky filtr podle popisu
v téchto pokynech. Dal$i pouzivani svarecského filtru,
ktery selhava pfi spinani do tmavého stavu, mize zpusobit
doCasnou ztratu vidéni. Jestlize problém nemlze byt
identifikovan a napraven, nepouzivejte svarecsky filtr a
kontaktujte svého nadfizeného pracovnika, distributora
nebo pracovnika spole¢nosti 3M.

UDRZBA
VYMENA VNEJSi OCHRANNE DESKY.
QOdstrarite pouzivanou vnéjsi ochrannou desku a umistéte

novou vnéj$i ochrannou desku na svare¢sky stit, jak je
znazornéno na obrazcich C:1 - C:2.

Poloha 3

Poloha 4

POZNAMKA!
Presvédcte se, Ze ochranna deska spravné zapadla na
vsech ¢tyfech sloupcich — viz obrazek C:3.

VYMENA VNITRNi OCHRANNE DESKY.

Pouzitd vnitfni ochrannad deska se odstrani, jak je
znazornéno na obrazku D:1. Nova vnitfni ochranna
deska se musi vlozZit az po odstranéni ochranného filmu.
Umistéte jednu ze stran usazenim rohd, jak je znazornéno
na obrazku D:2. Prihnéte stfedni ¢ast a usadte dal$i dva
rohy. Pfesvédcte se, Ze je vnitfni ochranna deska spravné
uloZena, jak je znazornéno na obrazku D:3.

VYMENA SVARECSKEHO FILTRU.
Svarecsky filtr se mize odstranit a vyménit podle obrazku
C:1aE:

VYMENA HLAVOVE PASKY.
Hlavova paska se muze vyménit, jak je znazornéno na
obrazku F:1 - F:2.

VYMENA BATERIE.

Svérecsky filtr se musi vyndat, aby se ziskal pfistup
k pfihradce s baterii. Vyjméte drzak baterie (pouzijte maly
Sroubovak, pokud bude tfeba).

Odstrarite pouzité baterie a zlikvidujte je podle mistnich
natizeni.

Vlozte nové baterie do drzaku baterii podle obrazku G:1.
Zasuiite drzak baterii do svarecéského filtru, az zapadne na
své misto.

TEPLOTNI ROZSAH

Doporuceny rozsah provoznich teplot pro svarecsky filtr je
-5°C az +55°C. Skladujte v ¢istém a suchém prostfedi pfi
teplotach v rozsahu -30°C az +70°C.

PROHLIDKY

Peclivé a Casto provadéjte prohlidku kompletni sestavy
svareéského §titu Speedglas SL, opotiebované nebo
poskozené dily vyménite.

Popraskané, dolickovité nebo poskrabané sklo filtru
nebo ochrannych desek snizuje viditelnost a muze vazné
zeslabovat ochranu. Provadéjte ihned vyménu potfebnych
dili za nové autentické znackové nahradni dily Speedglas,
abyste zabranili poskozeni zraku a obliceje. Senzory
na svareéském filtru se museji vzdy udrzovat v cistoté a
nezakryté, aby mohly spravné fungovat.

POZNAMKA!
Pro kontrolu funkénosti elektroniky a tlacitek staci stisknout
tlacitka a LED indikatory za¢nou blikat.

CISTENI
K ¢isténi svareCského Stitu pouzivejte jemny detergent a
vlaznou vodu. Nepouzivejte rozpoustédla. Svarecsky filtr
Cistéte Cistou mékkou utérkou nebo hadfikem. Neponotujte
jej do vody.

VYSTRAHA!

Pouzivejte tento svarecsky stit POUZE na ochranu obliceje
a zraku proti Skodlivému zafeni, jiskram a odstfikujicimu
kovu pfi obloukovém svarovani a fezani. Ochranné desky
jsou silné, avSak nejsou nerozbitné. Tento svarecsky Stit
chrani proti ¢asticim o vysoké rychlosti podle pfislusného
oznaceni.

Svarecsky §tit je odolny proti teplu a je schvalen pro
standardni pozadavky na hoflavost, ale muze zagcit horet
nebo se tavit ve styku s otevienym ohném nebo velmi
horkymi povrchy. UdrZujte svarecsky stit Cisty, aby se
minimalizovalo toto nebezpedi.
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Vyrobce neodpovida za jakékoliv modifikace svare¢ského
filtru nebo pouziti s jinymi svareCskymi Stity nez je
svarecsky §tit Speedglas SL.

Ochrana muZze byt vazné zeslabena, jestlize se provedou
neschvalené modifikace svarecského Stitu.

Citlivé reagujici osoby by mély vzit na védomi, ze materialy,
které pfichazeji do styku s pokozkou, mohou zpusobovat
alergické reakce.

Osoby, které pouzivaji dioptrické bryle, si musi uvédomit,
Ze v pfipadé ohrozeni vétSim ndrazem mlze deformace
svareéského Stitu zpUsobit, Ze vnitiek Stitu pfijde do kontaktu
s brylemi a mGze dojit k ohroZeni uzivatele bryli.

Pfi v8ech svare¢skych procesech se musi pozorovat
svare€sky oblouk pouze skrze spravny stuper zatemnéni.
Viz obrazek na strané 64.

SEZNAM NAHRADNICH DiLU

Dil €. Popis

16 40 05 Ochrana usi a krku, provedeni v kizi
(3 dily)

16 90 01 Ochrana krku, provedeni TecaWeld

16 91 00 Svarecska kukla, provedeni TecaWeld

16 75 20 Paska proti poceni, provedeni froté,

purpurova, 2 ks

Hasznalati utasitas

3M™ Speedglas™ SL hegesztdpajzs

16 75 25 Paska proti poceni, provedeni
mikrovlakno, €ernd, 2 ks

16 80 00 Paska proti poceni, provedeni klize,
1ks

16 80 10 Paska proti poceni, provedeni fleece,
hnéda, 2 ks

70 50 10 Hlavovéa paska s montaznimi detaily

70 60 00 Montézni detaily pro hlavovou pasku

70 11 90 Svarecsky stit Speedglas SL
(bez hlavové pasky)

7260 00 Vnéjsi ochranna deska, Standardni,
baleni po 5 ks.
Oznaceni desky 030226

7270 00 Vnéjsi ochranna deska, Odolna proti
teplu, baleni po 5 ks. Oznaceni desky
030248

42 80 00 Vnitfni ochranna deska pro
SPEEDGLAS SL svarecsky $tit, baleni
po 5 ks. Oznaceni desky 42 02 00

42 20 00 Baterie, baleni po 2 ks

7310 00 Kryt baterie, baleni po 2 ks

@

HEGESZTES ELOTT

Sajat védelme érdekében gondosan olvassa el ezt a
hasznalati utasitast miel6tt a Speedglas SL hegesztépajzsot
hasznalatba veszi.

Szerelje 0ssze a készlléket ennek a kézikdnyvnek a képei
alapjan. A komplett eszk6z a A:1. képen lathaté.

Allitsa a hegesztpajzsot a sajat fejméretéhez (lasd B:1 —
B:3. abra). A Speedglas SL hegesztépajzsot ivhegesztési
eljarasokhoz tervezték, ahol a DIN 8-12 s6tétségi fokozat
alkalmas. A késziilék alkalmas mindenfajta ivhegesztési
eljgrashoz, mint AFI, CO, AWI, bevont elektrodas,
fedéporos, plazma, stb. hegesztéshez.

A Speedglas SL hegeszt6pajzs folyamatos védelmet
nydjt (12-as fokozat) veszélyes ultraviola és infravoros
sugarzasok ellen, fliggetlendl attdl, hogy kivildagosodik, vagy
elsotétil a kazetta. Elem vagy elektronikai hiba esetén is
megmarad ez a védelem.

A hegeszt6kazetta az ellils6 részén két érzékeldvel van
ellatva, amelyek egymastol fuggetlenll reagdlnak az
ivgyulladasra, és sotétre szabalyozzak a kazettat. Két
darab 3V CR2032 litium elem biztositja a miikddéshez az
energiat.

A Speedglas SL hegeszt6 kazetta automatikusan bekapcsol
az elsé hasznalatkor és kikapcsol, ha nincs hasznalatban.

FIGYELEM!

Csak eredeti Speedglas markaju alkatrészeket hasznaljon,
mint pl. a belsé és kiilsé véddlemezek, megfeleléen az
alkatrészlistanak ebben a hasznalati utasitasban.

Nem megfelelé alkatrészek hasznalata csokkentheti a
védelmet és érvényteleniti a garancialis jogokat és a
mindsitést.

FIGYELEM!

A Speedglas SL hegesztépajzs nem alkalmas
lézerhegesztésre, -vagasra, vagy langhegesztésre,
-vagasra  (pl. oxi-acetilén). A 3M  Speedglas

hegesztépajzsokat nem olyan fej fellett végzett hegesztési/
vagasi mlveletekre tervezték, ahol fenndllhat az égés
veszélye a lehullé fémolvadékok kdvetkeztében.
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MINOSITESEK

A termék megfelel az Eurdpai Kozosség 89/686/EGK
direktiva 10. cikkely kévetelményeinek és CE jeldléssel
rendelkezik. A termék megfelel az EN 175, EN 166 és
az EN 379 szabvanyok kovetelményeinek. A terméket
megvizsgalta a tervezés fazisaban a DIN Certco Prif-und
Zertifierungszentrum

(azonositészam: 0196). A termék megfelel a 2014/30/EU
(EMC - Elektromagneses Osszeférhetéség) és a 2011/65/
EU (RoHS - egyes veszélyes anyagok alkalmazasanak
korlatozasa) irdnyelvek kovetelményeinek.

JELOLESEK

A hegesztékazettan olvashatéak a beallithatd sotétségi
fokozatok.

A szem és arcvédelem biztonsagi fokozata megfelel az EN
379, EN 166, EN 169 és az EN 175 eur6pai szabvanyok
kovetelményeinek.

Példaul (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Vilagos sotétségi fokozat
Uzemi sététségi fokozat(ok).
Gyart6 azonositéja
Optikai osztaly
Fényszorasi osztaly
Homogenitas osztaly
Beesési szogtdl valo fuggés (valaszthatd)
Tanusitd jel vagy szabva a

FIGYELEM!
A fenti jelolés csak egy példa. Az érvényes osztalyozas a
terméken talalhato.

A hegeszt6pajzson és a kiilsé védélemezen tovabbi
jelzések talalhatok, melyek a nagysebességii részecskék
elleni védelem biztonsagi osztalyat mutatjak. Az "F" betti kis
energidju részecskék elleni és a “B” betli kdzepes energiaju
részecskék elleni védelmet jelent. Ha a védelem kielégiti
a szélséséges hémérsékletek ( -5°C - +55°C) kozotti




kévetelményeket is, a jelzés “T” betlivel egésziil ki, pl.: “FT”
Tovabbi jelzések megfelelnek mas szabvanyok el6irasainak.

A

ﬁ = Elektronikai hulladékként kezelendd

TAROLAS
Tartsa a késziléket tiszta és szaraz helyen, -30°C és +
70°C kozotti hémérsékleten és 90%-os paratartalom alatt.

MUKODES
KI/BE KAPCSOLAS

A Speedglas SL hegeszt6 kazetta automatikusan kapcsol
be és ki.

SOT'ETSEGI 'FOKOZAT

KIVALASZTASA

A elsotétedett allapotban  otféle sotétedési fokozat
vélaszthato: 8, 9, 10, 11 és 12. A hegesztbkazettan beallitott
sOtétedési fokozat megtekintéséhez nyomja meg réviden
a Shade gombot. Masik sotétedési fokozat bedllitdsahoz
nyomja meg Ujra a Shade gombot, amig a jelz6fény villog,
majd nyomja meg Ujra és Ujra addig, amig a jelzéfény a
kivant sotétedési fokozat mellett nem villog.

FENYER;EKENYSEG

BEALLITASA

A Sensitivity gombbal allithatja be a fényérzékel6 rendszer
érzékenységét, amely a hegesztbkazettat elsotétiti. Az
aktualis pozicié megtekintéséhez nyomja meg a Sensitivity
gombot egy révid ideig. Masik beallitds kivalasztasahoz
tartsa lenyomva a Sensitivity gombot, amig a jelz6fény
villogni kezd, majd nyomja meg Ujra és Ujra addig, amig a
jelzéfény a kivant bedllitds mellett villog.

1. pozicié Alacsonyabb érzékenység. Akkor
hasznalatos, ha a kérnye-zetben
zavaré fény van jelen, amely példaul
mas hegeszt6ktdl szarmazik.

Normal pozicié. A kil- és beltéri
hegesztések tobbségéhez ez a pozicié
hasznalatos.

= Hasznalat elétt olvassa el az Gtmutatokat!

2. pozicié

3. pozicio Alacsony aramerdsséggel
végzett hegesztéshez, vagy ha a
hegesztéiv stabilla valik (pl. alacsony

aramerdsségli AWI hegesztés).

Magas érzékenység. Alkalmas

igen alacsony aramerésségii
hegesztésekhez, vagy pl.
cs6hegesztésnél, ahol az iv egy része
nem lathato.

AZ ’ERZ’EI'(ENYSEG MEGFELEL'O
BEALLITASANAK MEGKERESESE

A megfeleld érzékenység megkereséséhez a hegesztés
megkezdése el6tt allitsa az érzékenységet 2-es pozicidba.
Ez az esetek tobbségében megfelel. Ha a kazetta nem
sotétil el hegesztéskor, allitsa az érzékenységet 3-as vagy
4-es allasba, amig a kazetta nem sotétll el kell6 mértékben.
Ha tul nagy érzékenységet allit be, eléfordulhat, hogy az
lveg a hegesztés befejezése utan is sotét marad, mert
fényt érzékel mas forrasbdl. llyen esetben fokozatosan
dllitsa kisebbre az érzékenységet, amig meg nem taldlja
azt a pozicioét, amelyben a hegesztékazetta sziikség szerint
sotétil el és vilagosodik ki. Ha a hegesztékazetta joI miikddik
2-es pozicidban, de a kdrnyezetében folyamatban lévé mas
hegesztések miatt els6tétiil, valassza az 1-es poziciot.

4. pozicié

ELEM KIMERULESENEK JELZESE
Az elemeket ki kell cserélni, ha a jelzéfény villog vagy a
sOtétséget és/vagy az érzékenységet jelz6 lampak nem
vilagitanak, amikor megnyomja a gombokat.

FIGYELEM!
A hegesztékazetta nem soététedik el, ha az érzékel6ket
eltakarja vagy a hegeszt6 iv takarasban van.

FIGYELEM!

Villogé fényforrasok, mint a biztonsagi stroboszképok,
bekapcsolhatjadk a kazettat hegesztés nélkil is. Ez a
jelenség bekovetkezhet nagy tavolsagrol vagy visszavert
fény hatasara is. A hegeszté munkahelyet védeni kell ilyen
hatasoktol.

FIGYELEM!

Ha a Speedglas SL hegesztépajzs nem kapcsol be hegeszté
iv hatdsara, hagyja abba a hegesztést azonnal! Ellenérizze
a hegeszt6pajzsot és a kazettat a hasznalati utasitasnak
megfeleléen. A hegesztés folytatdsa hibas hegesztd
kazettaval rovid idejli vaksagot okozhat. Amig a hibat fel
nem deritik és ki nem javitjadk, a hegeszt6kazetta nem
hasznalhatd. Jelez-ze a hibat felettesének, beszallitéjanak
vagy a 3M helyi képviseletének.

KARBANTARTAS

A KULSO VEDOLEMEZ CSEREJE:
Tavolitsa el a hasznalt véddlemezt és helyezzen fel egy
Ujat, amint azt a C:1 — C:2. abran latja.

MEGJEGYZES!
Gy6z6djon meg rola, hogy az Uj véddlemez jol illeszkedik
mind a négy tdmasztén. Lasd C:3. abra.

A BELSO VEDOLEMEZ CSEREJE:

A hasznalt bels6 védblemez eltavolitasat a D:1. abran
latia. Az Uj belsé védélemezrdl tavolitsa el a védofoliat!
Egyik oldalon illessze a védélemez sarkait a helyére a D:2.
abranak megfeleléen! Hajlitsa meg a kdzépsd ré-szén
a véddlemezt és illessze a masik két sarkat is a helyére!
Gy6z6djon meg réla, hogy a belsé véddlemezt helyesen
szerelte be a D:3. abranak megfeleléen.

A HEGESZTOKAZETTA CSEREJE:
A hegesztdkazettat az C:1. és E:1. abraknak megfeleléen
veheti ki és cserélheti.

A FEJPANT CSEREJE:
Afejpant cseréjét végezze el a F1 — F:2. abrak szerint.

AZ ELEMEK CSEREJE:

A hegesztékazettat ki kell szerelnie, hogy az elemcserét
elvégezhesse. Vegye ki az elemtartd kazettat, hasznaljon
kis méretli csavarhuzét a miivelet megkonnyitésére!
Tavolitsa el a hasznalt elemeket, és kezelje a veszélyes
hulladékokra vonatkozé szabalyoknak megfeleléen.
Helyezzen (j elemeket az elemtartéba a G:1. abranak
megfeleléen. Csusztassa vissza az elemtartét a
hegesztékazettaba, amig az a helyére pattan!

UZEMI HOMERSEKLET TARTOMANY
A javasolt miikddési hémérséklet tartomany -5°C +55°C.

ATVIZSGALAS

Gondosan vizsgalja at a Speedglas SL hegeszt6pajzsot
minden hasznalat elétt, és cserélie ki az elhasznalodott
vagy sérllt alkatrészeket!

Karcos, repedt vagy salakos hegesztéiiveg vagy
védélemez rontja a latas minéségét és sulyosan csokkenti
a védelmet! Cseréljen ki minden alkat-részt, ha sziikséges,
kizérolag eredeti Speedglas alkatrészeket hasznaljon! A
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hegesztkazetta érzékelbit tartsa tisztan és ne takarja el a
megfelelé miikodés biztositasa érdekében!

MEGJEGYZES!
Az elektronika ellenérzéséhez nyomja meg a kezeld
gombokat, és a LED-ek villogni kezdenek!

TISZTITAS

A pajzsot langyos vizzel és enyhe tisztitdszerrel tisztitsa.
Ne hasznaljon oldészereket!

A hegesztbkazettat nedves, jol kicsavart kendével tordlje le.

Dioptridas szemivegek visel6i veszélynek tehetik ki
magukat, ha a pajzsot erés Utés éri. A hegesztépajzs
deformacidja az arcra szorithatja a szemiveget és sériilést
okozhat az arcon és szemen.

Minden hegesztési eljaras esetén hasznalja a megfelelé
sOtétségi fokozatot. Lasd a 64. abrat!

ALKATRESZEK
Cikkszam Megnevezés
16 40 05 Ful- és nyakvédd, bér (3 részes)

Ne 6blitse vizzel! Ne hasznaljon oldészereket! 16 90 01 TecaWeld nyakvédé

, 16 91 00 TecaWeld hegesztékamzsa
FIGYELng . P o 16 75 20 Homlokbetétek, lila frottir, 2 db
A hegesztpajzsot CSAK arc- és szemvédoként hasznalja 16 75 25 Homlokbetétek. fekete mikroszalas
a hegesztés és vagas soran keletkez6 karos fénysugarzas, 2db ’ ’
szikrak és olvadt fémcseppek ellen. 16 80 00 Homlokbetétek. bér. 1 db
A mellsé védblemez erés, de nem torhetetlen. Ez a 16 80 10 Hom|okbetétek: bar’na filc, 2 db
hegesztépajzs nem véd meg sulyos (tésektél, mint pl. 7050 10 Feipant szereld anyagokkal
csiszolétarcsa darabjaitél vagy robbanaskor keletkezé 70 60 00 Sz]eprel()' anyagok ayfe?pénthoz
szilankoktdl vagy maré folyadékoktol. 70 11 90 Speedglas SL hegesztépajzs
Védelmi berendezések vagy freccsenés elleni szemvédelem (fejpant és kazetta nélkil)
szlikséges, ha ezek a veszélyek jelen vannak. 72 60 00 Kiilsé védslemezek. Normal. 5 db/
Ahegesztépajzs h6allé és megfelel az alapveto langalldsagi csomag.
kévetelmé-nyeknek. Ennek ellenére  meggyulladhat Védélemez jelzése: 030226
vagy elolvadhat, ha nyilt langgal érintkezik, kilénésen 727000 Kiilsé véddlemezek, H&4llo, 5 db/
ha szennyezédések vannak a fellletén! Tartsa tisztan a csomag.
hegesztépajzsot ezen kockazatok csdkkentése érdekében! Védélemez jelzése: 030248
A gyartdé nem vallal felelésséget semmilyen modositas 42 80 00 Belsd védélemezek, belsé
vagy a Speedglas SL hegesztépajzstdl eltéré mas tipusu véddlemez, 5 db/csomag.
hegesztbpajzs alkalmazasakor. Védélemez jelzése: 42 02 00
Nem jovahagyott modositasok a védelmet erésen 4220 00 Elem. 2 db
lecsokkenthetik. 731000 Elemtarts, 2 db
Erzékeny személyeknél a bdrrel érintkezd alkatrészek
anyaga allergias reakciét valthat ki.
Instructiuni de folosire pentru scutul de sudura

3M™ Speedglas™ SL

INAINTE DE SUDURA

Pentru protectia dumneavoastra, cititi aceste instructiuni cu
atentie Tnainte de a utiliza scutul de sudura Speedglas SL.
Ansamblul complet este ilustrat in figura A:1.

Ajustati scutul de sudura conform cerintelor personale (a se
vedea figura B:1 — B:3).

Scutul de sudura Speedglas SL este proiectat sa fie folosit
n aplicatjii de sudura cu arc electric si se recomanda nuanta
de intunecare 8-12.

Nuanta de intunecare trebuie aleasa conform tabelului de
la pagina 64.

Aceasta unitate se recomanda proceselor de sudura ca
MMA, MIG, MAG, TIG si cu plasma.

Scutul de sudura Speedglas SL ofera protectie permanenta
(nuanta 12) impotriva razelor daunatoare UV si IR,
indiferent daca filtrul este in status de luminos sau intunecat
si chiar daca bateria este consumata sau se intrerupe
curentul electric.

Filtrul de sudura are doi fotosenzori care reactioneaza
independent si care determind intunecarea lui cand se
activeaza arcul de sudura.

Cele doua baterii de litiu sunt folosite ca sursa de curent
(3V CR2032).

Scutul de sudura Speedglas SL este echipat cu o functie
de auto pornire si se inchide automat cand nu este folosit.

NOTA!
Folositi-l doar cu piese de schimb originale Speedglas cum
ar fi placile de protectie interioara si exterioara conform
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numarului articolului de la sfarsitul acestor instructiuni.
Folosirea altor componente pot afecta protectia oferita si
pot duce la pierderea garantjiei.

NOTA!

Masca de sudura Speedglas SL nu este concepute pentru
operatiunile de sudura cu laser sau gaz (ex. oxiacetilena).
Mastile de sudura 3M Speedglas nu sunt concepute pentru
operatiunile de sudura deasupra capului atunci cand exista
riscul de stropire cu metale lichide.

APROBARI

Produsul a fost demonstrat pentru a satisface cerintele
de securitate de baza in conformitate cu articolul 10 din
Directiva Europeana 89/686 / EEC si este marcat CE.
Produsul este conform cu Standardele Europene EN 175,
EN 166 si EN 379. Produsul a fost examinat de catre DIN
Certco Prif- und Zertifierungszentrum (numar organism
notificat 0196). Produsul este in conformitate cu dispozitiile
Directivei Europene cu 2014/30 / UE (EMC - compatibilitate
electromagnetica) si 2011/65 / UE (RoHS - Limitarea
utilizarii substantelor periculoase)

MARCARI

Filtrul de sudura este marcat cu gama de nuante.
Clasificarea pentru protectia ochilor si a capului este facuta
conform EN 379, EN 166, EN 169 si EN 175.




Urmatoarele date sunt un exemplu (EN 379):

3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Nuanta luminoasa
Nuanta intunecata
Identificarea producatorului

Clasa optica
Clasa de difuzie a luminii

Variatii in clasa de transmitere luminoasa

Clasa de dependenta a filtrului
Marcarea de certificare sau numarul standardului

Nota! Datele de mai sus sunt un exemplu. Clasificarea
valabila este marcata pe filtrul de sudura.

Pe scutul de sudura si pe placa de protectie exterioara,
marcarea indicd clasa de securitate pentru protectia
impotriva particulelor de mare viteza. F este indicator
pentru particule cu vitezd mica iar B pentru particule cu
vitezd medie. Daca protectia corespunde cerintelor de
temperaturi extreme (de la -5°C la +55°C), marcarea este
completata cu litera T.

Al

= Cititi instructiunile inainte de utilizare.

E = Trebuie aruncat ca si deseu electronic.
STOCARE

Stocati intr-un spatiu curat si uscat, la temperaturi intre
-30°C si +70°C si cu umiditate mai mica de 90%RH.

FUNCTIUNI

PORNIRE/OPRIRE
Scutul de sudurd Speedglas SL porneste si se opreste
automat.

SHADE EX3

Sunt disponibile cinci numere de nuanta diferite in statusul
de intunecare 8, 9, 10, 11 si 12.pentru a vedea setarea
curenta de numar de nuantd, apasati scurt butonul Shade.
Pentru a reselecta alt numar de nuantd, apasati butonul
Shade din nou in timp ce LED-ul clipeste si apoi tineti
apasat pentru a seta numarul de nuanta corect.

SENSITIVITY
Sensibilitatea sistemul de detectie foto (care raspunde la
lumina arcului electric), poate fi ajustaté sa se potriveasca
la o varietate de metode de sudura si de conditii de la
locurile de munca. Pentru a vedea setarea curenta, apasati
scurt butonul Sensitivity. Pentru a selecta o altd setare,
apasati iar butonul Sensitivity in timp ce LED-ul clipeste si
tineti apasat pana obtineti setarea dorita.

Pozitia 1 Setarea minima a sensibilitatii. Folosita
in caz de interferentd cu alt arc de
sudura din vecinatate.

Pozitia 2 Pozitie normala. Folosita in majoritatea

tipurilor de sudura de interior si exterior.

Pozitie de sudura cu curent de joasa
frecventa sau arc stabil de sudura (de
ex sudura tip TIG)

Sensibilitate extremd a detectorului
foto. Potrivitda pentru sudura cu curent
de foarte joasa frecventd, folosirea
masinilor de sudura TIG cu invertor sau
sudura de tevi unde arcul este ascuns
vederii.

DETERMINAREA SETARII CORECTE A
SENSIBILITATII

Pentru a gasi setarea corectd, inainte de a suda incepeti
cu pozitia 2. Aceasta este pozitia standard pentru

Pozitia 3

Pozitia 4

majoritatea situatiilor. Daca filtrul nu se intuneca conform
cerintelor, ridicati sensibilitatea la pozitia 3 sau 4 pana
cand se intuneca corespunzator. Daca filtrul este setat la
o sensibilitate prea mare, este posibil ca acesta sa ramana
intunecat dudpa ce se termina sudura. In acest caz ajustati
sensibilitatea la o treapta mai jos.

INDICATOR DE BATERIE SCAZUTA

Bateria trebuie finlocuitd cand indicatorul incepe sa
clipeasca sau LED-urile de nuantd sau sensibilitate nu
clipesc cand se apasa butoanele.

NOTA!
Este posibil ca filtrul de sudurad s& nu se intunece daca
senzorii sunt blocati sau arcul de sudura este ecranat total.

NOTA!

Sursele de lumina care clipesc pot face filtrul sa se intunece
chiar daca nu se sudeaza. Aceasta interferenta poate avea
loc de la distante lungi si/sau de lumina reflectata. Zonele
de sudura trebuie protejate de asemenea interferente.

ATENTIE!

Daca scutul de sudurd Speedglas SL nu se intuneca la
pornirea arcului electric, opriti imediat sudura si verificati
filtrul conform instructiunilor. Continuarea folosirii filtrului in
cazul in care acesta nu se intuneca poate duce la piederea
temporara a vederii. Daca problema nu poate fi identificata
sau corectatd, nu folositi filtrul si contactati-va superiorul,
distribuitorul sau biroul 3M pentru asistenta.

INTRETINERE

INLOCUIREA PLACII EXTERIOARE DE
PROTECTIE

indepartati placa exterioara de protectie si plasati noua
placa pe scutul de sudura conform fig. C:1 — C:2.

NOTA!
Asigurati-va ca placa de protectie este correct prinsa in
toate cele patru puncte. A se vedea figura C:3.

INLOCUIREA PLACII INTERIOARE DE
PROTECTIE

Placa interioara de protectie se indeparteaza conform
figurii D:1. Noua placa trebuie inseratd dupa ce filmul de
protectie este indepartat. Plasati una din partj prin prinderea
colturilor conform fig D:2. Indoiti partea de mijloc si fixati
si celelalte doua colfuri. Asigurati-va ca placa interioara de
protectie este montata corect conform fig D:3.

INLOCUIREA FILTRULUI DE SUDURA.
Filtrul de sudurd poate fi indepartat si inlocuit conform
figurii C:1 si E:1.

INLOCUIREA BENZII PENTRU CAP.
banda pentru cap trebuie inlocuita conform fig F:1 — F:2.

INLOCUIREA BATERIEI.

Filtrul de sudura trebuie indepartat pentru a avea acces la
baterie. Scoateti suportul bateriei (folositi o surubelnitd mica
daca este necesar).

indepartati  bateria uzatd si reciclat-o  conform
regulamentelor. Inserati noua baterie in suport conform fig
G:1. Apasati suportul bateriei pe filtrul de sudura pana cand
se fixeaza in locasuri.

INTERVALUL DE TEMPERATURA
Intervalul recomandat de temperatura de operare pentru
filtrul de sudura este de la-5°C la +70°C. Stocati la loc curat
si uscat, la tempraturi de la -30°C la +70°C.
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INSPECTIA
Inspectati cu atentie tot sistemul scutului de sudura
Speedglas SL si inlocuiti partile defecte sau uzate.

Filtrele de sudura sau placile de protectie fisurate, sparte
sau zgariate reduc vizibilitatea si pot afecta semnificativ
protectia. Inlocuiti-le imediat cu componente noi originale
Speedglas pentru a preveni accidente la ochi si fata.
Senzorii filtrului de sudura trebuie tinuti curati si descoperiti
tot timpul, pentru o functionare corecta.

NOTA!
Pentru a verifica daca partile electronice si butoanele
functioneaza, apasati butoanele iar LED-urile vor clipi.

Purtatorii de ochelari de vedere trebuie avertizati ca in caz
de impact puternic exista riscul deformarii castii, ceea ce
poate duce la contactul cu ochelarii de vedere si apare un
pericol pentru purtétor.

in toate procesele de sudura arcul trebuie privit doar prin
nuanta corecta de intunecare. A se vedea fig de la pag 64.

LISTA COMPONENTELOR

Cod articol Descriere

16 40 05 protectie de piele pentru urechi si gat,
(3 parti)

16 90 01 protectie pentru gat in TecaWeld

16 91 00 gluga de sudura in TecaWeld
CURATAREA 16 75 20 Benzi, de bumbac, visiniu, 2 buc
Curatati filtrul cu o solutie de apa calduta si detergent. Nu 167525 Benzi, de micro fibra, 2 buc
folositi solventi. Folositi un servetel sau o carpa moale. Nu 16 80 00 Benzi, de piele, 1 buc
introduceti in apa. 16 80 10 Benzi, de lana, 2 buc
ATENTIE! 7050 10 banda pentru cap cu detalii de
e ’ = . . prindere
F.Olos'tl ‘ac9§t ﬁltrul de suldulrla DOVAR“pentru protéctlal fe;e! 70 60 00 detalii de prindere pentru banda
si a ochilor impotriva radiatiilor daunatoare, a scanteilor si <
N . x: = 701190 scut de sudura Speedglas SL
a particulelor de la arcul de sudurd si de la taiere. Placile (féra band)
de protectie sunt rezistente dar nu incasabile. Acest filtru N N .
protejeaza impotriva particulelor de mare viteza conform 72 60 00 Placa exterioara de protectie
marcajului. ambalare standard de 5 buc, marcare
< . A4 E 030226
Scutul de §udura este remstept la callfiura si aprobat 7270 00 Placs exterioara de proteciie
conform cerintelor standard de inflamabilitate dar pot lua - 9 M «
n % x s ambalare rezistenta la caldura de 5
foc sau se pot topi la contactul cu flacara dechisa sau buc, marcare 030248
cu suprafete foarte fierbinti. Tineti casca curata pentru a ’
minmiza acest risc.
Producatorul nu este responsabil pentru nici o modificare 42 80 00 placa interioarévde protectie pentru
adusa filtrului sau pentru utilizarea cu alte scuturi decat scutul de suduré Speedglas SL,
Speedglas. Ambalare de 5 buc, marcare 42 02 00
Protectia poate fi serios afectatd dacd se fac modificari 42 20 00 baterie, ambalare de 2 buc
neautorizate. 731000 capac pentru baterie, ambalare de
. ) . = . 2 buc
Persoanele sensibile trebuie avertizate ca materialele care
vin in contact cu pielea pot da reactii alergice.
Navodila za uporabo varilnega $¢ita @&

3M™ SPEEDGLAS™ SL

PRED VARJENJEM

Za vaso lastno zas¢ito skrbno preberite ta navodila pred
uporabo varilnega $¢ita SPEEDGLAS SL.

Celotni sestav je prikazana na sliki A:1.

Nastavite varilni $¢it skladno z vaSimi individualnimi
zahtevami (glejte sliko B:1 — B:2).

Varilni §¢it Speedglas SL je nacrtovan za uporabo pri
oblo¢nem varjenju, kjer je priporo¢ena zatemnitev §t. 8 — 12.
Zatemnitveno Stevilko je potrebno izbrati skladno s tabelo
na strani 64.

Enota je primerna za varilne procese kot so MMA, MIG,
MAG, TIG, in plazemski lok.

Varilni §¢it Speedglas SL nudi trajno za$¢ito (zatemnitev 12)
pred $kodljivim UV in IR sevanjem, neglede na to ali je filter
v svetlem ali temnem stanju in tudi ¢e odpove baterija ali
elektronika.

Varilni filter ima dva fotosenzorja, ki reagirata neodvisno in
povzrocita, da se filter zatemni, ob vZzigu varilnega loka.
Dve litijevi bateriji sta uporabljeni kot vir energije (3V
CR2032).

Varilni §¢it SPEEDGLAS SL ima funkcijo samodejne
izkljucitve, kadar ni v uporabi.

OPOMBA!
Uporabljajte samo originalne Speedglas rezervne dele, kot
so notranje in zunanje zas¢itne plosce, skladno z Stevilkami
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delov na koncu teh navodil.
Uporaba neoriginalnih nadomestnih delov lahko poslabsa
zas¢ito in lahko izni¢i garancije in odobritve.

OPOMBA!

Speedglas SL varilni &¢it ni primeren za lasersko varjenje,
lasersko rezanje ali plinskim varjenjem/rezanjem (e.g.
oksi-acetilen). 3M Speedglas varilni §¢it ni zasnovan za
dejavnosti varjenja/rezanja nad visino glave, kadar obstaja
nevarnost opeklin padajocih staljenih kovin.

ODOBRITVE

Ta izdelek izpolnjuje osnovne varnostne zahteve dolocene v
¢lenu 10 Evropske direktive 89/686/EEC in ima CE oznako.
Izdelek je skladu s harmoniziranim evropskim standardom
EN 175, EN 166 in EN 379. Izdelek je bil pregledan pri
priglaSenem organu za ugotavljanje skladnosti DIN Certco
Prif- und Zertifierungszentrum ($t. priglaSenega organa
0196). Izdelek je v skladu z dolo&bami evropske direktive
2014/30/EU (EMC - elektromagnetna kompatibilnost) in
2011/65/EU (RoHS - omejevanje uporabe nevarnih snovi).

OZNACEVANJE

Varilni filter je oznacen z ustreznim razponom zatemnitve.
Zascita o¢i in obraza je klasificirana skladno z SIST EN 379,
SIST EN 166, SIST EN 169 in SIST EN 175.




Sledece je primer (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

svetlo stanje. ‘

jeno stanje(a).
ija proizvajalca
opti¢ni razred
razred difuzije svetiobnega razreda, opremljeno.
variacija v razredu svetlobne prepustnosti
razred odvisnosti od kota (opcijsko oznacevanje).
certifikacijska oznaka ali $tevilka standarda

Opomba! Zgoraj je samo primer. Veljavna klasifikacija je
oznacena na vsakem varilnem filtru.

Na varilnem filtru in na zunanji zascitni plosci oznacbe
kazejo varnostni razred za za$Cito pred delci visoke
hitrosti. F pomeni udarec nizke energije in B pomeni udarec
srednje energije. Ce za&gita ustreza zahtevam pri skrajnih
temperaturah (-5°C do +55°C), se oznacevanje zakljuci s
Srko T.

Dodatne oznake na izdelku se nanaSajo na druge

standarde.

A = Pred uporabo preberite navodila.

E = Zavredi kot elektri¢en ali elektronski odpadek.
SHRANJEVANJE

Shranjujte v cistem in suhem okolju, v temperaturnem
obmogju -30°C do +70°C in relativni vlagi 90%RH.

FUNKCIJE

ON/OFF
Varilni §¢it Speedglas SL se vklju¢i samodejno.

ZATEMNITEV 23

Na voljo je pet razliénih zatemnitvenih Stevil zatemnitve in
sicer 8, 9, 10, 11 in 12. Da bi videli katero zatemnitveno
Stevilo varilnega filtra je trenutno nastavljeno, kratko pritisnite
tipko Shade. Za nastavitev drugega zatemnitvenega $tevila,
pritisnite tipko Shade ponovno, medtem ko svetlobna dioda
utripa in pritiskajte tipko dokler svetle¢a dioda ne utripa pri
pravilni zatemnitveni Stevilki.

OBCUTLJIVOST

Nastavitev ucinkovitosti sistema foto detektorja (ki reagira
na svetlobo varilnega loka) se lahko nastavlja in prilagaja
razli¢nim varilnim metodam in pogojem delovnih mest. Da
bi videli trenutno nastavljen polozaj varilnega filtra, kratko
pritisnite tipko Sensitivity. Za izbiro druge nastavitve,
ponovno pritisnite tipko Sensitivity, medtem ko svetlobna
dioda utripa in nadaljujte s pritiskanjem, dokler svetlobna
dioda ne pride do Zejene nastavitve.

Polozaj 1 Najmanj obcutljiva nastavitev.
Uporabliena, ¢e je prisotna moteca
svetloba od drugih varilcev v blizini.
Normalen polozaj. Uporablien pri
vecini tipov varjenja znotraj in zunaj.
Polozaj za varjenje z nizkim tokom ali
kier varilni lok postane stalen. (npr.
nizkoamperazno TIG varjenje)
Ekstremna obcutljivost foto detektorja.
Primerna za zelo nizkotokovna varjenja
ali varjenja cevi, kjer je del loka zakrit
pogledu.

ISKANJE PRAVILNE NASTAVITVE
DETEKTORJA

Da bi nasli primerno nastavitev obcutljivosti fotodetektorje,
zacnite z nastavljenim poloZajem 2 in to pred varjenjem.
To je prednastavljeni poloZaj, ki deluje v vegini situacij. Ce

Polozaj 2

Polozaj 3

Polozaj 4

filter ne zatemni pri varjenju, tako kot je Zeljeno, dvignite
obcutljivost na polozaj 3 ali 4, dokler varilni filter ne
preklaplja zanesljivo. Ce je izbrana previsoka zatemnitev,
je mozno, da filter ostane zatemnjen tudi po konéanem
varjenju, zaradi okoliSke svetlobe. V takem primeru,
zmanj$ajte obdutljivost do nastavitve, kjer filter zatemni in
se spet osvetli, kakor je Zeljeno.

INDIKATOR NIZKEGA STANJA BATERIJE
Zamenijejte baterijo, kadar utripa indikator nizkega stanja
baterije "low battery” utripa ali kadar lu¢ke za zatemnitev in
obcutljivost ne utripata, kadar pritisnemo tipke.

OPOMBA!
Varilni filter se morda ne bo zatemnil, ¢e so fotosenzorji
blokirani ali je varilni lok povsem zakrit.

OPOMBA!

Utripajoci viri svetlobe (npr. varnostne stroboskopske Iuci)
lahko sprozajo varilni filter, da utripa, kadar ni varjenja.
Ta vpliv lahko nastopi z velike razdalje in/ali zaradi odbite
svetlobe. Varilsko podrocje mora biti zaklonjeno pred takimi
motnjami.

POZOR!

Ce varilni §&it Speedglas SL ne zatemni zaradi vZiga loka,
takoj prenehajte z varjenjem in preverite varilni filter tako, kot
je opisano v teh navodilih. Nadaljevanje uporabe varilnega
filtra, ki ne zatemni, lahko povzro¢i zacasno izgubo vida. Ce
problema ne morete identificirati ali odpraviti, ne uporabljajte
varilnega filtra in se posvetujte z vasim nadrejenim ali 3M-
om.

VDRZEVANJE

ZAMENJAVA ZUNANJE ZASCITNE PLOSCE.
Odstranite uporabljeno zunanjo za$¢itno in vstavite novo
zunanjo zas¢itno plos¢o v varilni ¢it, kakor je prikazano na
slikah C:1 - C:2.

OPOMBA!
Zagotovite, da je za$¢itna ploS¢a pravilno zataknjena v vseh
Stirih stebrickih. Glejte sliko C:3.

ZAMENJAVA NOTRANJE ZASCITNE PLOSCE.
Izrabljeno zas¢itno plosc¢o se odstrani, kot je ilustrirano na
sliki D:1. Nova notranja zascitna plos¢a se namesti potem,
ko je odstranjen zascitni film. Poi$¢i eno od strani in jo pritrdi
v kotih skladno s sliko D:2. Upogni srednji del in u¢vrsti
druga dva kota. Zagotovite, da je notranja zascitna plos¢a
namescena pravilno, kot je ilustrirano na sliki D:3.

ZAMENJAVA VARILNEGA FILTRA.
Varilni filter se lahko odstrani in zamenja skladno s slikami
C:1in E:1.

ZAMNEJAVA NAGLAVNEGA TRAKU.

Naglavni trak je mozno zamenjati skladno s sliko F:1 - F:2.

ZAMENJAVA BATERIJ.

Varilni filter je potrebno odstraniti, da bi lahko dosegli
podrocje z baterijami. lzvlecite nosilec baterij (lahko
uporabite majhen izvijaé, ¢e je potrebno). Odstranite
izrabljene baterije in jih odstranite skladno z lokalno zakon-
odajo.

Vstavite nove baterije v nosilec baterij skladno s sliko G:1.
Potisnite nosilec baterij v varilni filter, dokler ne zaskocijo v
polozaj. Temperaturno obmocje

Priporo¢eno delovno temperaturno obmocje za varilni filter
je -5°C do +55°C.

Varilni filter mora biti shranjen v &istem in suhem okolju,
temperaturno obmocje -30°C do +70°C.

47




PREGLED

Cesto skrbno pregledujte celoten sestav varilnega $¢ita
Speedglas in zamnejajete obrabljene ali posSkodovane
dele. Po¢eno, naluknjano ali opraskano steklo filtra ali
za$¢itne ploS¢e zmanjSujejo pogled in resno poslabsajo
zascito. Takoj zamenjajte potrebne dele z avtenticnimi deli
Speedglas znamke, da bi se izognili poSkodbam o¢i in
obraza. Senzorje na varilnem filtru morate vzdrZevati Ciste
in odkrite ves ¢as, za pravilno delovanje.

ocali uporabnika, s ¢imer je povzro¢eno tveganje za
uporabnika.

Pri vseh varilnih procesih se lok lahko gleda samo s pravilno
zatemnitvijo. Glejte sliko na strani 64.

LISTA DELOV

§t. dela opis

16 40 05 za$¢ita za uSesa in grlo, usnjena
(3 deli)

OPOMBA! 16 90 01 za&gita grla, TecaWeld
Da preverite delovanje elektronike, pritisnite tipke in 16 91 00 varilsko pokrivalo, TecaWeld
svetiobne diode bodo svetile. 16 75 20 trakovi, frotir, vijolicast, 2 kom.

& A 16 75 25 trakovi, mikrofibra, ¢rn, 2 kom.
g_'_SCFNJE L 168000 trakovi, usnje, 1 kom.

cnlt ocnst!te.z.neznowml'lnlco1{1 mlacno vodo. Ne uporalbljajtel 16 80 10 trakovi, flis, rjav, 2 kom.
topil. Varilni filter ocistite s Cisto, brezvlakensko tkanino ali ) o
krpo. Ne potapljajte v vodo. Ne uporabljaijte topil. 7050 10 naglavni trak s pritrdilnimi deli

70 60 00 pritrdilni deli za naglavni trak

OPOZORILO! 70 11 90 varilni $¢it Speedglas SL (brez
To &elado uporabljajte SAMO za za$tito obraza in naglavnega traku)
o¢i pred Skodljivim sevanjem, iskrami in Skroplienjem 72 60 00 Zunanja za$éitna plo$éa, standardna,
delcev od loka pri varjenju in rezanju. Zas¢itne pakiranje 5 kom. Oznacba ploéce
ploS¢e so mocne, vendar ne nezlomljive. 030226
Ta varilni §¢it varuje pred hitrimi delci skladno z oznakami. 72 70 00 Zunanja zasgitna plosca, toplotno
Varilni &¢it je toplotno odporen in odobren po standardnih OdP_C‘m?, B »
zahtevah za gorljivost, vendar lahko zagori ali se zaéne pakiranje 5 kom. Oznacba plosce
topiti v stiku z odprtim plamenom ali zelo vrogimi povrinami. 030248
Proizvajalec ni odgovoren za kakrinekoli predelave varilnih 42 80 00 notranja zascitna plosca za varilni
filtrov ali name$¢anja v druge varilne &elade, razen v varilni §Cit Speedglas SL, pakiranje 5 kom.
§¢it Speedglas SL. Oznacba plosce 42 02 00
Obéutljive osebe se morajo zavedati, da materiali, ki lahko 42 20 00 baterija, pakiranje 2 kom.
pridejo v stik s koZo, lahko povzrogijo alergijske reakcije. 731000 nosilec baterije, pakiranje 2 kom.
Nosilci korekcijskih o¢al se morajo zavedati, da v primeru
resne nevarnosti udarca, deformacija c¢elade lahko
povzro€i, da notranjost ¢elade pride v stik z korekcijskimi
InStrukcie pre 3M™ Speedglas™ SL €Y

zvaracska prilba

PRED ZVARANIM

Pre vaSu vlastni bezpecnost si pred pouzitim modelu
Speedglas SL pozorne precitajte tieto pokyny.

Kompletna zostava je znazornena na obrazku A:1.
Nastavte si zvara¢sku prilbu podla vasich individuainych
poziadaviek. (vid'. obr. B:1 — B:3).

Zvaracska kukla Speedglas SL je navrhnuta na pouZzitie pri
oblukovom zvarani s odpora¢anym zatemnenim 8-12.
Cislo zatemnenia by sa malo zvolit na zéklade tabulky na
strane 64.

Jednotka je vhodna na vSetky typy oblikového zvarania
ako si MMA, MIG, MAG, TIG a plazmové zvaranie.

Zvaratska kukla Speedglas SL poskytuje trvald ochranu
(zatemnenie 12) voéi $kodlivému UV- a IR- Ziareniu, bez
ohl'adu na to, ¢i je filter v svetlom alebo zatemnenom stave
a taktiez aj v pripade elektronickej poruchy alebo zlyhania
batérie.

Zvaracsky filter ma dva fotoelektronické clanky, ktoré
reaguju nezavisle a spésobuju zatemnenie filtra na zaklade
iniciovania zvaracieho oblika.

Dve litiové batérie st zdrojom elektrickej energie. (3V
CR2032)

Zvaracska kukla Speedglas SL je vybavena funkciou
automatického zapnutia a automaticky sa vypne, ked sa
nepouziva.

POZNAMKA!
Pouzivajte vyhradne s originalnymi nahradnymi dielmi
znacky Speedglas, ako sU napr. vnutorné a vonkajSie
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ochranné skli¢ko, podfa €iselného oznacenia uvedeného v
tychto pokynoch.

Pouzitie nahradnych neznackovych komponentov méze
narusit ochranu a sposobit neplatnost narokov v ramci
zaruky a schvaleni.

OBMEDZENIA POUZITIA!

Speedglas SL zvaracské $tity nie su vhodné na zvaranie/
rezanie laserom alebo plamefiom (napr. oxyacetylén).
3M Speedglas zvaracské Stity nie su ur€ené na narocné
zvéranie/rezanie nad Uroviiou hlavy, nakolko existuje
nebezpecenstvo popalenia padajicim roztopenym kovom.

SCHVALENIA

Bolo preukazané, ze produkt spifia zakladné bezpeénostné
poziadavky podfa ¢lanku 10 Smernice Eurdpskej Unie
89/686/EHS a nesie oznacenie CE. Tento produkt vyhovuje
harmonizovanym eurépskym normam EN175, EN 166 a EN
379. Produkt bol testovany design state by DIN Certco Prif-
und Zertifierungszentrum (Notifikovana skisobria €. 0196).
Vyrobok je v sulade s ustanoveniami eurépskej smernice
2014/30/EU (EMC - elektromagneticka kompatibilita) a
2011/65/EU (RoHS — obmedzenie pouzivania niektorych
nebezpecnych latok)

OZNACOVANIE

Zvaracsky filter je oznaceny rozsahom zatemnenia.
Klasifikacia ochrany zraku a tvare je v sulade s EN 379, EN
166, EN 169 a EN 175.




Nasleduje priklad oznagenia zvaraéského filtra (EN 379):

3/8412 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Svetlé zatemnenie.
Tmavé zatemnenia.
Oznacenie vyrobcu

Opticka trieda
Trieda rozptylu svetla

Variacia v prenose luminiscenéného svetla
Trieda v zavislosti na uhle (volitelné znacenie)
Certifikaéna znacka alebo &islo normy

Poznamka! VysSie uvedené informacie sluzia len ako
priklad. Platna klasifikacia je vyznacena na zvaracskom filtri.

Na zvaracskej prilbe a na vonkajSom ochrannom skli¢ku
sa mdze nachadzat oznacenie identifikujice bezpe¢nostnu
triedu na ochranu pred rychloletiacimi ¢asticami. F indikuje
nizku energiu narazu a B indikuje strednl energiu narazu.
Oznacenie ochrany voéi extrémnym teplotam (-5°C to
+55°C) je zobrazené pismenom T.

Dodato¢né oznacenia na vyrobkoch sa vztahuju na dalSie
normy.

A = Pred pouzitim si precitajte navod na pouzitie

E = Likvidujte ako elektronicky odpad

USKLADNENIE

Vyrobok skladujte v Cistom a suchom prostredi pri
teplotach od -30°C to +70°C a relativnej vihkosti menej
ako 90%.

FUNKCIE
ON/OFF

Zvaratska kukla Speedglas SL sa zapina a vypina
automaticky.

STUPEN ZATEMNENIA (EE23

Tmavé zatemnenie ponuka pat moznosti nastavenia : 8,
9, 10, 11 a 12. Ak si Zelate zistit momentalne nastavenie
zatemnenia, stlacte tlacidlo Shade a kratko podrzte. Pre
vyber odliSného nastavenia, opéatovne stlacte tlacidlo
Shade, LED indikator zac¢ne blikat a stlacanim tlacidla
vyberte Zelany stuperi zatemnenia.

CITLIVOST FOTO DETEKTORA
Citlivost fotodetekéného systému (ktory reaguje na svetlo zo
zvaracieho obllka) je mozné nastavit tak, aby vyhovovalo
réznym metddam zvarania a pracovnym podmienkam. Ak
si Zelate zistit momentdlne nastavenie citlivosti, stlacte
tlac¢idlo Sensitivity a kratko podrzte. Pre vyber odliSného
nastavenia, opatovne stladte tlacidlo Sensitivity, LED
indikator zacne blikat a stlacanim tlacidla vyberte Zelany
stuperi nastavenia.

Poloha 1

Najnizsia citlivost. Pouzivana v pripade
ruSenia svetlom z iného zvéarania v
blizkom okoli.

Poloha 2 Normalna citlivost.
vacsinu  zvarania
exteriéroch.
Vhodnd na zvaranie pri nizkom
prade alebo pri stabilnom zvaracom
obluku. (napr. TIG zvaranie pri nizkych
ampéroch)

Extrémna citlivost fotodetekora. Toto
nastavenie je vhodné pri zvarani nizkym
pradom, pri pouziti zvaracich agregatov
TIG invertného typu alebo alebo pri
zvarani potrubia, kde je Cast obluka
mimo zorného pola.

Pouzivana pre
v interiéroch  aj

Poloha 3

Poloha 4

VYHLADAVANIE SPRAVNEHO NASTAVENIA
CITLIVOSTI

Pre najdenie vhodného nastavenia citlivosti pre fotodetektor,
zacnite s nastavenim este pred zvaranim, v polohe 2. To je
zakladné prednastavenie z vyroby a je vhodné pre vacsinu
situdcii. Ak nenastane Zelané zatemnenie filtra pri zvarani,
zvyste nastavenie citlivosti na polohu 3 alebo 4, kym pride
k Zelanému zatemneniu. Pri vybere prili§ vysokej citlivosti
moze filter zostat zatemneny aj po ukonéeni zvarania kvoli
okolitétmu svetlu. V takom pripade zvolte menej citlivé
nastavenie, pri ktorom sa filter zatemni alebo zosvetli podra
poziadaviek.

INDIKATOR STAVU BATERIE
Ked zacne blikat indikator stavu batérie, alebo LED
indikatory zatemnenia a citlivosti pri stlaeni tlacidiel
neblikaju, je potrebné vymenit’ batériu.

POZNAMKA!
V pripade, Ze su senzory blokované, alebo zvaraci obluk je
uplne zatieneny, nemusi ddjst k zatemneniu filtra.

POZNAMKA!

Zdroje blikajuceho svetla (napr. bezpeénostné svetld)
mozu zapri€init blikanie zvaracieho filtra aj vtedy, ked
nedochadza k zvéraniu. Takéto rusenie mdze vznikat
z vacsej vzdialenosti alebo z odrazeného svetla. Miesta,
kde prebieha zvaranie, musia byt od takychto interferencii
odtienené.

UPOZORNENIE!

V pripade zlyhania zvaracskej kukly Speedglas SL do
prepnutia do tmavého stavu po zacati procesu zvarania, ihned
ukoncite zvaranie a skontrolujte zvaraci filter podla popisu
v tychto pokynoch. Dalsie pouZivanie zvaragského filtra,
ktory zlyhava pri zatemiiovani méze spdsobit docasnu stratu
videnia. V pripade Ze nie je mozné identifikovat problém
a napravit ho, zvara¢ski kuklu nepouzivajte a kontaktujte
nadriadeného, distributéra, alebo pracovnika spolo¢nosti 3M.

UDRZBA

VYM'EVNA VONKAJSIEHO OCHRANNEHO
SKLICKA.

Odstrante pouzité vonkajSie ochranné sklicko a viozte

nové vonkajsie ochranné sklicko do zvaracskej kukly, ako
znazorhuje obrazok C:1 - C:2.

POZNAMKA!
Uistite sa, Ze ochranné sklicko spravne zapadlo na vietkych
Styroch stlpcoch — vid' obrazok C:3.

VYM'ENA VNUTORNEHO OCHRANNEHO
SKLICKA.,5

Odstranenie pouzitého vnutorného ochranného sklicka
je znazornené na obr. D:1. Nové vnutorné ochranné
sklicko vloZzte po odstraneni ochrannej félie. Nasadte
konce jednej strany upevnenim rohov podlfa obr. D:2.
Zahnite strednu c¢ast a upevnite druhé dva konce. Uistite
sa, ze vnutorné ochranné sklicko je spravne ulozené ako
ilustruje obr. D:3

VYMENA ZVARACSKEHO FILTRA NA
OCHRANU ZRAKU.

Vybratie a vymena zvaracského filtra je znazornena na
obr. C:1a E:1.

VYMENA HLAVOVYCH POPRUHOV.

Vymena hlavovych popruhov je znazornena na obr. F:1 —
F:2.
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VYMENA BATERIE.

ZvaracCsky filter sa musi odstranit aby sa ziskal pristup
k priehradke s batériou. Vyberte drziaky batérie (v pripade
potreby pouzite maly skrutkovac).

Odstraite pouzité batérie a pri ich likvidacii sa riadte
miestnymi nariadeniami. Vlozte nové batérie do drziaka
podla obr. G:1. Zasurite drziak batérie do zvaracského filtra
tak, aby zapadol na miesto.

TEPLOTNE ROZPATIE

Odporucané prevadzkové teplotné rozpéatie zvara¢ského
filtra je v rozmedzi od -5°C to +55°C. Zvaraésky filter by mal
byt uskladneny v ¢istom a suchom prostredi pri teplote od
-30°C to +70°C.

KONTROLA

ako Speedglas SL. V pripade inych, nevhodnych
prispdsobovani prilby, nez je uvedené v tejto uzivatel'skej
priruéke, moze dojst k oslabeniu ochrany.

Citlivo reagujuce osoby by si mali uvedomit, Ze materialy,
ktoré prichadzaju do styku s pokozkou, moézu sposobit
alergické reakcie.

Nositelia dioptrickych okuliarov by mali mat na pamati,
Ze v pripade rozlicného nebezpe€enstva narazu moéze
deformacia prilby poskodit okuliare a spdsobit tak ujmu ich
uzivatelovi.

V pripade akéhokolvek zvaracieho procesu sa musi
pozorovat zvaraci oblik len cez spravny stuperi
zatemnenia. Vid’ obr. na strane 64.

ZOZNAM SUCASTI

Pravidel tarostli kontrolujte  kompletnu t; cisto popis
ravidelne starostlivo kontrolujte kompletni  zostavu < 5 '
zvaracskej kukly Speedglas SL a vymerite opotrebované 1640 05 ochrana usi a krku z que (3 diely)
M e et 16 90 01 ochrana krku, prevedenie TecaWeld
alebo poskodené Casti. P a .
. o i ) ; 16 91 00 zvaraéska kapuciia, prevedenie
Prasknuté alebo poskriabané sklo filtra alebo ochranné TecaWeld
sklicka znizuju viditelnost a vazne narusuju ochranu. . . . I .
V takom pripade ich ihned vymefite za nové originaine 16 7520 Paska proti poteniu, prevedenie frote,
diely Speedglas, aby ste predisli poskodeniam zraku purpurova, 2 ks _
a tvare. Senzory na zvaraéskom filtri udrZiavaite vzdy ciste 16 7525 Paska proti poteniu, prevedenie
a odkryté na zabezpe&enie bezchybnej prevadzky. mikroviakno, gierna, 2 ks L
16 80 00 Paska proti poteniu, prevedenie koza,
POZNAMKA! 1 [‘S . . .
Na kontrolu funkénosti elektroniky a tlacidiel staci stladit’ 16 80 10 Paskej proti poteniu, prevedenie fleece,
tlagidla a LED indikatory zagnu blikat. hneda, 2ks
X 705010 hlavovy popruh s montaznymi
CISTENIE R detatarm ’
Pri 'é|’steni prilby pouiivajtg’ jemny éls'tlvaym grostrlgqu a 70 60 00 montazne detaily pre hlavovy popruh
v_Iaznu'_quu. Nikdy nepouzivajte rozp_l{stadla. Zvaracsky 70 11 90 Speedglas SL zvaraéska kukla
Rllter c!st|¥$ fplfmgcou dCIS't\I‘aCe] ‘I'!an'(tincky ga!ibgl.utlerky. (bez hlavového popruhu)
eponarajte filter do vody. Nepouzivajte rozpustadla. 72 60 00 Vonkajsie ochranné skligko,
UPOZORNENIE! Standardné, balenie po 5ks, Oznacenie
Tuto zvéragsku prilbu pouzivajte LEN na ochranu tvare Sklicka 030226 i
a zraku pred Skodlivym Ziarenim, iskrami a rozstrekujicim 72 70 00 Vonkajsie ochranné sklicko, odolné
kovom pogas zvarania elektrickym oblukom a rezania. voci teplu, balenie po 5 ks, Oznacenie
Ochranné sklicka si odolné, ale nie nerozbitné. Tato sklicka 030248
prilba chrani voci Casticiam s vysokou rychlostou podla 42 80 00 vnutorné ochranné skli¢ko
prislusného oznacenia. SPEEDGLAS SL zvaraéska kukla
Zvéaraéska kukla je odolna voéi teplu a je schvalena pre balenie po 5 ks, Oznacenie sklicka 42
pouzitie na dtandardné poziadavky na horfavost, ale moze 0200
sa vznietit alebo tavit v styku s otvorenym ohriom alebo 42 20 00 batéria, balenie po 2 ks
velmi hortcimi povrchmi. Kuklu udrzujte cistd, aby sa 7310 00 kryt batérie, balenie po 2 ks
minimalizovalo toto nebezpecéenstvo.
Vyrobca nie je zodpovedny za Ziadne zmeny vykonané
na zvara¢skom filtri alebo pouzitie s inou kuklou,
Upute za uporabu 3M™ Speedglas™ SL

kacige za zavarivanje

PRIJE ZAVARIVANJA

Prije koriStenja Speedglas SL kacige za zavarivanje pazljivo
procitajte ove upute radi vlastite zastite.

Potpuna oprema je prikazana na sl. Prilagodite kacigu
za zavarivanje vlastitim potrebama (vidi sliku B:1 — B:3).
Speedglas SL kaciga za zavarivanje je namijenjena za
zavarivanja svje-tlosnim lukom gdje je preporuéena sjena
8-12. Broj sjene se treba odabrati prema tablici na stranici
64.

Jedinica je prikladna za postupke zavarivanja svjetlosnim
lukom kao $to su MMA, MIG, MAG i Plasma Arc.
Speedglas SL kaciga za zavarivanje pruza trajnu zastitu
(sjena 12) protiv Stetnih UV-i IR-zracenja, bez obzira da li je
filtar u svijetlom ili tamnom sta-nju te takoder i ukoliko dode
do zatajenja baterije ili elektronike. Filtar za zavarivanje ima
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dva foto detektora koja neovisno reagiraju i uzrokuiju prijelaz
filtra u tamno stanje po stvaranju svjetlosnog luka.

Kao izvor energije koriste se dvije litijske baterije. (3V
CR2032)

Speedglas SL kaciga za zavarivanje ima automatsku
funkciju gasenja kada se ne upotrebljava.

NAPOMENA!

Upotrebljavajte samo sa originalnim Speedglas rezervnim
dijelovima, kao $to su unutrasnje i vanjske zastitne ploce;
brojevi dijelova u skladu s popisom dijelova u ovim uputama.
Uporaba neodobrenih dijelova moze narusiti zastitu te
ponistiti valjanost jamstva i odobrenja.




NAPOMENA!

Speedglass SL, S&titnik za varenje nije primjeren za
varenje lasera, rezanje lasera ili varenje/rezanje plina
(npr. oksicetilen). 3M Speedglass Stitnici za zavarivanje
nisu dizajnirani za varenje/rezanje kada postoji rizik od
opekotina rastaljenih Cestica.

ODOBRENJA

Ovaj je proizvod u skladu s Osnovnim sigurnosnim uvjetima
iz €lanka 10 Europske direktive 89/686/EEC i oznacen je CE
oznakom. Proizvod je u skladu s Europskim Standardima
EN 175, EN 166 i EN 379. Proizvod je ispitan od strane DIN
Certco Pruf i Zertifierungszentrum (Nadlezno tijelo 0196).
Proizvod je u skladu s Europskom Direktivom 2014/30/EU
(EMC - Elektromagnetska kompatibilnost) i 2011/65/EU
(RoHS - Ograni¢enja uporabe opasnih supstanci).

OZNAKE

Filtar za zavarivanje je oznacen rasponom sjena.
Klasifikacija zastite o€iju i lica napravljena je u skladu s EN
379, EN 166, EN 169 i EN 175.

Slijedeée je primjer (EN 379):

3/8-12 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Svijetla sjena é
Tamna sjenale

i ija proizvodaca
Opticki razred
Razred difuzije svjetla
Razred varijacije svjetlosne transmisije

Razred zavisnosti kuta (opcijska oznaka)
Oznaka potvrde ili broj standarda

Napomena! Gore navedeno je primjer. Valjana klasifikacija
je oznacena na filtru za zavarivanje.

Na kacigi za zavarivanje i na vanjskoj zastitnoj ploci, oznake
pokazuju zastitni razred za zastitu od Cestica velikih brzina.
F oznacava niski udar energije, a B oznacava srednji udar
energije. Ukoliko zastita udovoljava zahtjevima ekstremnih
temperatura (-5 °C do + 55 °C) oznaka je upotpunjena
slovom T.

Dodatne oznake na proizvodu odnose se na druge
standarde.

A = Procitajte upute prije upotrebe.

E = Bacit ¢e se kao elektricni ili elektronicki otpad.

POHRANJIVANJE

Opremu treba pohraniti u ¢istom i suhom prostoru, na
temperaturi od -30°C do +70°C, te sa relativnom vlagom
manjom od 90% RH.

FUNKCIJE

ON/OFF
Speedglas SL kaciga za zavarivanje se automatski
ukljucuje i iskljucuje.

SJENE B2

U tamnom poloZaju dostupno je pet razli¢itih postavki broja
sjene: 8, 9, 10, 11 i 12. Da biste vidjeli broj sjene na koji
je trenutno postavljen filtar za zavarivanje, na trenutak
pritisnite tipku Shade. Za odabir drugog broja sjene, opet
pritisnite tipku Shade dok LED svijetli, a zatim nastavite
pritiskati tipku dok ne dovedete svijetle¢i LED na pravilan
broj sjene.

OSJETLJIVOST

Osjetliivost sustava fotodetektora (koja  odgovara
svijetlu luka zavarivanja) se moze prilagoditi kako
bi udovoljila razli¢itm metodama zavarivanja i
radnim uvjetima. Da biste vidjeli trenutnu postavku
osjetljivosti, na trenutak pritisnite tipku Sensitivity.
Za odabir drugog broja sjene, opet pritisnite
tipku Sensitivity dok LED svijetli, a zatim nastavite pritiskati
tipku dok ne dovedete svijetleéi LED na Zeljeni broj sjene.

Polozaj 1 Postavka najmanje osjetljivosti. Koristi
se ukoliko vam smeta svjetlo drugih
zavarivaca u blizini.

Polozaj 2 Normalan polozZaj. Koristi se za vecinu

tipova zavarivanja u unutras$njim i na

vanjskim prostorima.

PoloZzaj za zavarivanje sa slabom strujom
ili onda kad luk zavarivanja postaje
stabilan. (npr. TIG zavarivanje kod slabe
struje)

Krajnja osjetljivost fotodetektora.
Prikladna za zavarivanje kod vrlo niskog
napona ili kod zavarivanja cijevi gdje je
dio luka zaklonjen od pogleda.

PRONALAZENJE PRAVILNE POSTAVKE
DETEKTORA

Kako biste prona$li prikladnu postavku osjetljivosti
detektora, pocnite s postavljanjem, prije zavarivanja, u
polozaju 2. To je uobicajeni polozaj koji odgovara vecini
situacija. Ako filtar ne postize Zeljeno zatamnjenje kod
zavarivanja, povecajte osjetljivost na polozaje 3 ili 4 dok
se filtar ne po¢ne odgovarajuce prebacivati. Ukoliko je
potrebno odabrati previsoku osjetljivost, filtar moze ostati
zatamnjen i nakon dovrSetka zavarivanja zbog okolnog
svjetla. U tom slu€aju, namjestite na manje osjetljive
postavke kod kojih ¢e se filtar za zavarivanje zatamnjivati
i rasvjetljavati onako kako vam odgovara.

POKAZATELJ ISTROSENOSTI BATERIJE
(LOW BATTERY)

Bateriju treba zamijeniti kada treperi indikator istroSenosti
baterije ili kada LED-ovi sjene (shade) i osjetljivosti
(sensitivity) ne trepere kada su stisnute tipke.

NAPOMENA!

Filtar za zavarivanje nece prije¢i u tamno stanje ukoliko su
senzori blokirani ili ukoliko je luk od zavarivanja u potpunosti
oklopljen.

NAPOMENA!

Treperedi izvori svjetla (npr. upozoravajuc¢a svjetla) mogu
prouzrociti aktivaciju filtra za zavarivanje iako nije nastupilo
zavarivanje. Te smetnje mogu nastupiti i s velikih udaljenosti
i od reflektiranog svjetla. Podrucja zavarivanja je potrebno
zastiti od takvih medudjelovanja.

UPOZORENJE!

Ukoliko se Speedglas SL kaciga za zavarivanje ne prebaci
u tamno stanje prilikom stvaranja svjetlosnog luka, odmah
prestanite zavarivati i provjerite filtar za zavarivanje prema
opisu u ovim uputama. Nastavak uporabe neispravnog
filtra za zavarivanje moze prouzrociti privremeni gubitak
vida. Ukoliko ne mozete identificirati i ukloniti problem, ne
upotrebljavajte filtar za zavarivanje, ve¢ kontaktirajte vaseg
rukovoditelja, distributera ili tvrtku 3M.

ODRZAVANJE

ZAMJENA VANJSKE ZASTITNE PLOCE
Uklonite upotrebljenu vanjsku zastitnu plo¢u te postavite
novu vanjsku zastitnu plocu na kacigu za zavarivanje kako
je prikazano na slikama C:1 - C:2.

Polozaj 3

Polozaj 4
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NAPOMENA!
Provjerite da li je zastitna plo¢a ispravno $kljocnula u sva
Cetiri stupca. Vidi sliku C:3.

ZAMJENA UNUTRASNJE ZASTITNE PLOCE
IskoriStena unutrasnja zastitna ploca uklanja se na nacin
opisan na sl. D:1. Nova unutradnja zastitna ploca se treba
postaviti nakon uklanjanja zasti-tnog filma. Namjestite jednu
stranu uévrscivanjem uglova kako je prikazano na sl. D:2.
Savijte srednji dio i pricvrstite ostala dva ugla. Provjerite da
li je unutra$nja zastitna plo¢a ispravno postavljena, kao sto
je prikazano na slici D:3.

ZAMJENA FILTRA ZA ZAVARIVANJE
Filtar za zavarivanje se moze ukloniti i zamijeniti na nacin
prikazan na sl. C:1i E:1.

ZAMJENA NAGLAVNE TRAKE
Naglavna traka se moze zamijeniti na nacin prikazan na sl.
F:1-F:2.

ZAMJENA BATERIJE

Potrebno je ukloniti filtar za zavarivanje kako bi se moglo
pristupiti mjestu za bateriju.

Izvadite drza¢ baterije (ako je potrebno, mozZe se upotrijebiti
mali odvijac).

Uklonite iskoritene baterije i odlozZite ih u skladu s lokanim
propisima ili ih vratite proizvodacu. Umetnite nove baterije
u drza¢ baterija na nacin prikazan na sl. G:1. Namjestajte
drza¢ baterije u filtar za zavarivanje dok ne «$kljocne»u
pravilan polozaj.

RASPON TEMPERATURE

Preporu¢ena temperatura rada za filtar za zavarivanje je
od -5°C do +55°C. Filtar za zavarivanje se treba ¢uvati na
Gistom i suhom mjestu s rasponom temperature od -30°C
do +70°C.

PROVJERA

Redovito pazljivo pregledavajte Speedglas SL kacigu za
zavarivanje sa svim pripadaju¢im dijelovima te zamijenite
one istroSene ili oStecene.

Napuklo, uleknuto ili ogrebeno staklo filtra ili zastitne ploce
smanjuju pre-gled i moZe ozbiljino narusiti zastitu. Odmah
zamijenite sve $to je potrebno, novim Speedglas dijelovima
kako biste izbjegli ozljede ociju i lica.

Senzori filtra za zavarivanje moraju stalno biti Cisti
i nepokriveni kako bi se osiguralo njihovo pravilno
funkcioniranje.

NAPOMENA!

Kako biste provjerili da li elektronika i tipke rade, pritisnite
tipke te ¢e LED-ovi zasvijetliti.

CISCENJE

Kacigu Cistite blagim sapunom i mlakom vodom. Nemojte
koristiti otapala. Filtar za zavarivanje Cistite Cistom ne-
lanenom maramicom ili krpom. Nemojte umakati u vodu.

UPOZORENJE!

Ovu kacigu za zavarivanje koristite SAMO za zastitu lica
i oCiju od $tetnih zragenja, iskri i prskanja kod zavarivanja
svjetlosnim lukom i rezanja. Zastitne ploce su snazne, ali
ne i neslomljive. Ova kaciga za zavarivanje §titi od Cestica
velike brzine prema oznakama.

Kaciga za zavarivanje je otporna na visoke temperature
te je odobrena prema sigurnosnim zahtjevima protiv
zapaljivosti, no moze se zapaliti u doticaju sa otvorenim
plamenom ili iznimno vru¢im povr§inama. Osigurajte da
kaciga bude ¢ista kako biste umanjili rizik.

Proizvoda¢ nije odgovoran ni za kakve modifikacije filtra
za zavarivanje niti za uskladivanje s drugim kacigama za
zavarivanje osim Speedglas SL kacige.

Zastita moze biti ozbilino naru$ena ukoliko se vrSe
neodobreni prepravci.

Osjetljive osobe moraju imati na umu da materijali koji
dolaze u dodir s koZzom mogu prouzroditi alergijske reakcije.

Osobe koje nose naocale moraju biti sviesne da u nekim
slu¢ajevima opasnih udara dolazi do deformacije kacige koja
moze prouzro€iti dodir unutrasnjosti kacige s nao¢alama,
S$to moze biti opasno. Kod svih postupaka zavarivanja,
svjetlosni luk se moze gledati samo sa pravilnom tamnom
sjenom. Vidi sliku na stranici 64.

POPIS DIJELOVA

Br.dijela Opis

16 40 05 Zaétita za usi i vrat, kozna (3 dijela)

16 90 01 Zastita vrata u TecaWeldu

16 91 00 Zavarivacka kapuljaca u TecaWeldu

16 75 20 Traka za znoj, frotirna, tamnoljubicasta,
2 kom.

167525 Traka za znoj, od mikro vlakana, crna,
2 kom.

16 80 00 Traka za znoj, kozna, 1 kom.

168010 Traka za znoj, vunena, smeda, 2 kom.

7050 10 Naglavna traka s detaljima za
postavljanje

7060 00 Detalji za postavljenje naglavne trake

701190 Speedglas SL kaciga za zavarivanje
(bez naglavne trake)

72 60 00 Vanjska zastitna plo¢a, standardna, 5
kom.
oznaka ploc¢e 030226

7270 00 Vanjska zastitna plo¢a, otporna na
toplinu, 5 kom.
oznaka plo¢e 030248

42 80 00 Unutradnja zastitna plocéa SPEEDGLAS
SL kaciga za zavarivanje, 5 kom.
oznaka 42 02 00

422000 Baterije, 2 kom.

731000 Poklopac baterije, 2 kom.

Uputstvo za upotrebu kacige za zavarivanje 3M™ Speedglas™ SL

PRE ZAVARIVANJA

Radi vase licne zastite paZljivo procitajte ovo uputstvo pre
upotrebe Speedglas SL kacige za zavarivanje.

Kompletan sklop je ilustrovan na slici A:1.

Podesite kacigu na osnovu vasih individualnih potreba
(pogledaijte sliku B:1-B:3).

Speedglas SL kaciga za zavarivanje je dizajnirana da se
koristi u procesima zavarivanja gde je preporu¢en nivo
osencenosti od 8 do 12. Nivo osencenosti treba da se
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odabere na osnovu tabele na strani 64. Kaciga je pogodna
za upotrebu u vecini procesa zavarivanja kao $to su MMA,
MIG, MAG. TIG i plazma.

Speedglas SL kaciga daje trajnu zastitu (osenéenje 12) od
Stetnog UV-zracenja i IR radijacije, bez obzira na to da li je
filter u svetlom ili tamnom modu ili je funkcija automatskog
zatamnjenja uklju¢ena. Filter za zavarivanje ima dva foto
senzora koji reaguju samostalno i prouzrokuje da filter
potamni kada zavarivanje pocne.




Dve litijumske baterije se koriste za napajanje (3V CR2032).

Speedglas SL zavarivacka kaciga opremliena je sa
funkcijom automatskog uklju¢enja i isklju¢enja (€im se ne
koristi automatski se isklju€uje).

The Speedglas SL welding shield is equipped with an auto
on function and will automatically switch off when not used.

PAZNJA!

Koristiti samo sa originalnim Speedglas rezervnim delovima
(kao Sto su spoljne i unutrasnje plo¢e) navedenim u
referentnom lifletu.

Upotreba substituisanih komponenti moze narusiti zastitu
i ponistiti garanciju ili prouzrokovati neusaglasenost sa
klasifikacijom zastite i odobrenjima.

PAZNJA!

Speedglas SL kaciga nije odgovarajuéa za lasersko
zavarivanje, lasersko se¢enje ili gasno secenje/zavarivanje.
3M Speedglas kacige za zavarivanje nisu dizajnirane za
operacije zavarivanja/ sec¢enja iznad glave gde postoji rizik
padanja izlivenog metala.

ODOBRENJA

Proizvod zadovoljava osnovne zahteve ¢lana 10 evropske
direktive 89/686/EEC i oznacen je CE znakom. Proizvod je u
skladu sa harmonizovanim evropskim standardima EN 175,
EN 166 i EN 379. Proizvod je pregledan po dizajnu datom
od DIN Certco Pruf-und Zertifierungszentrum(Notified body
number 0196). Ovaj proizvod je u skladu sa odredbama

evropske  direktive  2014/30/EU  (RoHS-Ograni¢ena
upotreba opasnih supstanci).
OBELEZAVANJE

Zavarivacki filter je oznacen sa nivoom osencenosti.
Klasifikacija zastite oka i lica je definisana na osnovu EN
379, EN 166, EN 169 i EN 175.

Dole je naveden primer (EN 379):
3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Svetlo osenéenje
Tamna osendenja
Oznaka proizvodaca

Opticka klasa
Klasa difuzije svetla

Klasa varijacije svetlosne transmisije

Klasa zavisnosti ugla (opcij oznaka)
Oznaka ili broj standarda

Paznja! Gore je naveden jedan primer. Validna klasifikacija
je oznacena na filteru za zavarivanje.

Na kacigi i spoljnoj zastitnoj plo¢i oznake predstavljaju
klasu bezbednosti od estica velike brzine. F pokazuje udar
male ja¢ine a B udar srednje jacine. Ako zastita ispunjava
zahteve ekstremnih temperatura (-5C do 55C) oznaka ¢e
biti T. Dodatno oznacavanje na proizvodu odnosi se na
druge standarde.

= Procitajte uputstvo pre upotrebe

ﬂ = Treba da se odloZi u elektronske otpatke
ODLAGANJE

Drzati u Cistoj i suvoj sredini na temperaturi od -30C do +70
pri vlaznosti nizoj od 90% RH.

FUNKCIJE
ON/OFF

Speedglas SL kaciga zavarivanje gasi se i pali automatski.

SENE (OSENCENJE) W
Pet razli¢itih sena dostupne su u tamnom stanju 8, 9, 10,
11 i 12. Da biste videli trenutnu postavku sene na trenutak

pritisnite tipku za senu. Da biste odabrali drugu senu
pritisnite nekoliko puta dok LED sija pa pomerite LED na
Zeljeni broj sene.

OSETLJIVOST

Osetljivost sistema foto detektora (koji reaguju na svetlo
zavarivatkog luka) moze se namestiti da odgovara
razli¢itim metodama zavarivanja i uslovima rada.

Da biste videli trenutnu postavku osetljivosti na trenutak
pritisnite SENS tipku. Ako Zelite da promenite postavku
pritisnite viSe puta SENS tipku dok LED ne pokaze Zeljenu
postavku.
Pozicija1 ajmanje osetljiva postavka. Koristi se ako ima
smetnji od bljeska drugih zavarivaca.
Pozicija2 Normala pozicija. Koristi se za vecinu
zavarivackih procesa napolju ili u zatvorenom
prostoru.

Pozicija3 Pozicija za zavarivanje sa slabom strujomiilisa
stabilnim zavarivackim lukom (npr. TIG zavari-
vanje)

Pozicija4 Ekstremna foto detektor osetljivost. Pogod-
no za veoma nisko trenutno zavarivanje,
koris¢enje inverter tipa TIG zavarivackih
masina ili luénog zavarivanja gde se deo luka
ne vidi.

PRONALAZENJE ODGOVARAJUCE
POSTAVKE OSETLJIVOSTI

Da bi pronasli odgovarajuce podesavanje osetljivosti, poceti
sa podeSavanjem, pre zavarivanja, u poziciji 2. Ovo je
podrazumevana pozicija koja funkcioni$e u vecini situacija.
Ako filter ne potamni tokom zavarivanja po Zelji, podi¢i
osetljivost na poziciju 3 ili 4 dok se ne postigne Zeljena
osetljivost. Ako je osetljivost previsoka, moguce je da ¢e
filter ostati u tamnom stanju posle zavarivanja zbog osetljive
okoline u kojoj se radi. U tom slu¢aju, podesite osetljivost na
dole dok i zatamnjenje i osetljivost ne budu zadovoljavajuci.

INDIKATOR SLABE BATERIJE

Baterije treba da se zamene kada sija indikator prazne
baterije ili kada LED ne sija pri pritiskanju tipki za senu i
osetljivost.

PAZNJA!
Filter za zavarivanje mozda nece potamneti jer su senzori
blokirani ili je zavarivacki luk potpuno zaklonjen.

PAZNJA!

Izvor svetlosti (npr. sigurnosni blic) mozZe pokrenuti filtera za
zavarivanje jer treperi iako se zavarivanje ne deSava. Ove
smetnje mogu se javiti iz velike daljine i/ ili od reflektovane
svetlosti. Zone zavarivanja moraju biti zasti¢ene od takvog
mesanja.

UPOZORENJE!

Ako se Speedglas SL ne prebaci u tamno stanje kada se
pojavi luk, odmah prestanite sa zavarivanjem i proverite
filter za zavarivanje kako je napisano u ovom uputstvu.
Nastavljeno koris¢enje filtera za zavarivanje koje se ne
zatamnjuje moZe izazvati trajan gubitak vida. Ako se
problem ne moze identifikovati i ispraviti ne upotrebljavajte
filter za zavarivanje i potraZite svog supervizora, distributera
ili 3M predstavnika za pomo¢.

ODRZAVANJE
ZAMENA SPOLJASNJE ZASTITNE PLOCE

Uklonite kori$¢enu spoljnu zastitnu plocu i postavite novu
na kacigu kao $to je na slici C:1-C:2.
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PAZNJA!
Budite sigurni da je zastitna plo¢a ispravno postavljena u
sve Cetiri kolone. Pogledajte sliku C:3.

ZAMENA UNUTRASNJE ZASTITNE PLOCE
Kori§¢ena unutradnja zastitna plo¢a se skida kao na slici
D:1. Nova unutradnja zastitna ploc¢a treba da se umetne
nakon uklanjanja zastitnog filma kao na slici D:2. Locirajte
jednu od stranica tako $to ¢e pristajati uglovima kao na
slici D:3. Nakon toga postavite i na preostala dva ugla.
Osigurajte da je unutra$nja zastitna plo¢a postavljena
korektno kao na slici D:3.

ZAMENA ZAVARIVACKOG FILTERA
Zavarivacki filter moze da se ukloni i zameni na osnovu
prikaza na slici C:1i E:1.

ZAMENA NAGLAVNOG DRZACA
Naglavni drza¢ se menja kao na slici F:1-F:2.

ZAMENA BATERIJA

Filter za zavarivanje mora biti skinut sa maske za
zavarivanje kako bi se doslo do baterija. Izvadite drza¢
baterija (koristite mali odvija¢ ako je potrebno).

Uklonite kori§¢ene baterije i odloZite ih u skladu sa lokalnim
propisima.

Ubacite nove baterije u drza¢ kao na slici G:1.Gurnite
drzac u filter dok ne klikne.

RASPONI TEMPERATURE

Preporuceni temperaturni raspon za filter za zavarivanje je
-5°C do +55°C. Opremu Cuvati na &istom i suvom mestu, na
temperaturi od -30°C do +70°C.

KONTROLA

Pazljivo proverite celu kacigu Speedglas SL pre svake
upotrebe i zamenite istro$ene ili oSte¢ene delove. Puknuto,
ogrebano ili rupiasto filter staklo redukuju vid i mogu
smanjiti zastitu. Zamenite neophodne delove odmah
sa novim originalnim Speedglas delovima da bi izbegli
ostec¢enja ociju i lica. Senzori filtera moraju da se ¢uvaju
Cistim i otkrivenim svo vreme kako bi pravilno radili.

PAZNJA!
Da bi proverili da li elektronske tipke rade pritisnite tipku i

LED ¢e sijati.
CISCENJE
Ocistite kacigu sa blagim deterdzentom i mlakom vodom.

Nemojte koristiti rastvarace. Ocistite filter za zavarivanje sa
Cistom krpom. Ne potapajte u vodu.

UPOZORENJE!

Koristite ovu kacigu za zavarivanje SAMO za zastitu lica i
ociju od Stetnog zracenja, iskri i prskanja od luka zavarivanja
i seCenja. Zastitne ploce su jake, ali se mogu polomiti. Ova
kaciga za zavarivanje §titi od Cestica velike brzine prema
obelezavanju. Pogledajte sliku H:1.

Kaciga za zavarivanje je otporana i odobrena po zahtevima
standarda za zapaljivost ali se kaciga moze zapaliti ili
istopiti u kontaktu sa otvorenim plamenom ili vrlo vruéom
povrS§inom. Kaciga treba da bude Cista da bi se smanjio
ovaj rizik.

LISTA REZERVNIH DELOVA

BROJ DELA OPIS

16 40 05 KoZna zaétita za usi i grlo (3 dela)

16 90 01 Zastita grla u TecaWeld materijalu

16 91 00 Kapuljata u TecaWeld materijalu

167520 Nadglavni znojnik u frotiru, ljubic¢asti,
2 komada

16 75 25 Nadglavni znojnik u mikrofiberu, crni,
2 komada

16 80 00 Nadglavni znojnik, kozni, jedan komad

16 80 10 Nadglavni znojnik od vune, braon,
2 komada

70 50 10 Naglavni drza¢ sa delovima za
sastavljanje

70 60 00 Delovi za montiranje naglavne trake

70 11 90 Speedglas SL kaciga za zavarivanje
(bez trake)

72 60 00 Spljna zastitna plo¢a, standardno
pakovanje od 5 komada. Oznaka
030248

42 80 00 Unutradnja zastitna ploca SPEEDGLAS
SL kacige za zavarivanje

42 20 00 Baterije, 2 komada

7310 00 Poklopac baterije

3M™ Speedglas™ SL nicipy KankaHbIH nanganaHy HycKkaynbifbl &

niciPy AnabiHAOA

Speedglas SL nicipy kankaHblH nanganaH6ac OypbiH,
©3 KayinciaairiHia yLWiH oCbl HYCKaynbIKTbl MYKUST OKbIM
LbIFbIHBI3.

Tonbik xuHak A:1 cypeTiHae kepceTinreH.

NMicipy KankaHbIH eke KaKeTTINIKTepiHi3re caiikec peTTeHi3
(B:1-B:3 cypeTTepiH KapaHbI3).

Speedglas SL nicipy kankaHbl anekTpaofansl  nicipy
XYMbICTapblHAA NaifanaHyFa apHanfaH, oHaai Xymbictap
ywiH 8-12 kKapaHfbinblK HOMIpi yCbiHbINaabl. KapaHfbinblk
Hewmipi 64-6eTTeri kecTere ceunkec Tandanagbl. KankaHabl
MMA, MIG, MAG, TIG xaHe nnasmanblk RiCipy CUSKTbI
6apnbik aneKkTpAoFanbl nicipy npouecTepiHae nanaanaHyra
Gonafbl.

Cya3riHi{ alblk He kapaHhfbl Kyinae TypFaHblHAa Hemece
aBToKapaHfbinay YHKUMSCBIHBIH  iCTen He  icTemen
TypfFaHblHa KapmacTaH, Speedglas SL nicipy kankaHbl
3usiHabl UV xaHe IR ceyneneHyiHeH TypakTbl KOpPFaHbICTbI
(12-Hemip) kamTamachI3 eTeqi. Micipy cyarici Tayencia Typae
XKYMbIC iCTETIH XaHe nicipy [OFacblH XakkaH Ke3ae Cy3riHi
KapaHFblNanTbIH eki hoToceHcopaaH Typaabl.
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Kyat kesi peTiHae eki nuTuin 6atapescsl naiaanaqbinags
(3V CR2032).

Speedglas SL nicipy kankaHblHbIH aBTOMaTTbl Typae
KOCbIIy JK8He KOonaaHbiniMaii TypraH Kesfge aBTOMaTThl
Typae oLy dyHKumsachl 6ap.

ECKEPTNE!

Ocbl HyckaynblkTa GepinreH KaTanortafbl Hemiprepre
COMKeC iLKi >KoHe CbIPTKbl KOPFaHbLIC TakTanapbl CUSIKTbl
Speedglas kocankbl GenwekTepiHiH TynHycKkanapblH faHa
navpanaHbiHpl3.  backa GenwekTepai  nanpanaHynaH
KOPFaHbIC AeHreii TeMeHAen, KeningikTii Kywi >XOoMbinybl
HeMece KkarkaH TMIiCTi cepTudmkaTTapfarbl TananTapra
calikec Kenmel Kanybl MyMKiH.

ECKEPTNE!

Speedglas SL nicipy kankaHbl nasepnik nicipy, nasepnik
Kecy Hemece rasbeH nicipy/kecy (Mbicanbl, OTTeri aTUNeHi)
XKYMbICTapblHa Xapamawabl. bankbiraH MeTanapl TyCyiHeH
KyWin kany kayni TeHeTiHaikteH, 3M Speedglas nicipy
kankangapbl 6actaH >kofapbl atkapbinaTblH nicipy/kecy
KYMbICTapblHa apHanmMaraH.




P¥KCATTAP

©Him Eyponanbik [InpekTuBaHbiH 89/686/EEC 10-6abbIHbIH
Kayincisaik TanantapblHa calikec, xaHe ocbinaiwa, CE
GenrineHreH. ©Him kenicinreH Eypona craHpapTTapblHa
EN 175, EN 166 xoHe EN 379 cait. ©Him xobanay
keseHiHae DIN Certco Prif-und Zertifierungszentrum
(YakinetTi opraH caHbl 0196) apkbinbl TekcepinreH. ©Him
Eyponaneik Oupektueanapgbiy 2014/30 / EU (BMC -
OneKTPOMarHUTThIK  ChlbICbIMAbINLIK) keHe 2011/65 /
EU (RoHS - Kayinti s3aTTapgel naiganaHyra LiekTey)
epexenepiHe caiikec 6onbin Tabbinagw.

BENTINERYI

Micipy cyarici kapaHfbInblK aykbIMbIMEH GenrineHeni. Kes
6eH BeT kopraHbickl EN 379, EN 166, EN 169 xaHe EN 175
cTaHfapTblHa calikec kenegi.

Meicansbl (EN 379):

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

ALwbIK KyiAiHAeri Homipi
KapaHgb! KyitiHaeri Hemipi
OHAipyLWi naeHTUUKaTopb!
OnTukaneik knacc
)KapbIKTbIH Tapany knacs!
BipTekTinik knace!
Bypbilka Teyenainik knacb!

CepTudmkaumsnblk 6enri Hemece ctaHAapT HEMIpi

Eckeptne! JKorapblaafbl MeniMeT Tek Mbican peTiHae
GepinreH. HakTbl xikTenyi nicipy cyariciHae kepcertinegi.
Micipy KankaHbl >XoHe CbIPTKbl KOPFaHbIC TakTacbl Te3
ylwatbiH benwekTepaeH KopFaHbIC AeHreniHiK TaH6acbiMeH
Genrinereni. F TemeHri umnynbcTi, an B opTawua umnynbcTi
6ingipeni. KopraHbic akcTpemanabl Temnepartypa aykblMbl
(-5°xaHe +55°C apanbifbiHAa) TananTapbiHa xayan G6epce,
T TaHBachkl Kocbinabl.

OHimgeri KocbimMwa Genrinep Gacka TWICTi cTangapTTapra
GarbliHagbl.

A [m] = KonpaHbac GypbiH, naiganaHy HyckaymnbifbiH

OKbIHbI3

E = ONeKTpniK )XaHe anNeKTPOoHABIK Xabablk

- KanablkTapbl peTiHae XolibinyFa Tuicelectronic
waste

CAKTANYbI

Temnepartypackl -30°C  >oeHe +70°C  ayKbIMbIHAAFbI,

canbicTbipMans!  binFangeinbifbl 90% RH - wamackiHaH
acnanTbiH Tasa XeHe Kyprak 6ernmene cakTaHbi3.

OYHKUUANAPDI
ON/OFF

Speedglas SL nicipy kankaHbl aBToMaTTbl TypAe Kocbinaasl
XeHe eluesi.

KAPAHFbINbIK W

KapaHgbl Kyit ywwiH 6ec Typni kapaHFfbinblk HOMIpiH OpHaTyFa
Gonagbl — 8, 9, 10, 11 xeHe 12. AfbiMaarbl KapaHfbinbiK
HeMmipiH Shade TyiMmeciH Te3 Gacbin 6Ginyre 6Gonagbl.
Backa kapaHfbinblk HOMIPIH TaHAay YLUiH XbINbIbIKTANTbIH
VHAMKaTOp KaXeTTi MaHAi kepceTkeHwe Shade TyimeciH
6aca Gepy kepek.

CES3rIWTIK

dotopeTekTOpNap XyheciHiH cesriwTiri (nicipy AofacbiHbIH
XapblfblHa 9cep eTeTiH) XYMbIC OpHbIHAAFbI Xafaainapra
KoHe nicipy npoueciHe colkec opHaTbinagpbl. ArbiMaarbl
cesriLuTik napameTpiH Sensitivity TyiiMeciH Te3 6acbin Ginyre
Gonagbl. Backa MaHAi TaHAay YLWIH OKbIMbINbIKTAATBIH
wHOMKaTop KaxeTTi napameTpai  kepceTkeHwe Shade
TyiimeciH 6aca Gepy kepek.

1-pexum EH TemeHri cesriwTik napametpi. XKakbliH
xepgeri 6acka nicipy Aofackl Keaepri xkacaraH

Ke3fe nanpanaHsinagbl.

2-pexum KaneinTbl pexum. bBenmene >oHe cbIpTTa
opblHAanaTtbiH 6apnblk Micipy XyMbiCTapblHa

nanpanadbinagsl.

3-pexum TemeHri amnepni nicipyre apHanfaH Hemece
KanbinTbl Nicipy AOFacblHa apHanfaH pexum

(mbicansl, TIG nicipyi).

4-pexum doTopeTekTOpAarbl CE3riLUTIKTIH eH XoFapbl
papexeci. ©Te TemeH TOkneH nicipyre,
nHBepTopnblk TIG nicipyiHae Hemece AoFaHbl
KapTbicbl kepiHbel KkanfaH kafpganaa

Ky6blpnapabl nicipy yLiH KonaaHbinagbl.

CE3TIWTIKTIH A¥PbIC MAPAMETPIH
OPHATY

Micipy »yMbicbl anabiHAa TUICTi ce3riluTik napameTpiH Taby
YWiH 2-pexuMHeH GacTaHbld. Byn — ken xarpannapaa
KONnAaHbINatelH  cTaHAapTTel  pexum. Erep  nicipy
GapbicbiHOa cy3ri kapaHfbinanbaca, nicipy cyarici epkiH
ayblcaTblH Aapexere XeTKeHLUe CesrilTiK AeHrewiH 3-wi
Hemece 4-Wi pexumre [eliH apTTbipbiHbI3. Erep Tbim
XOFapbl NapameTp OpHaTbifca, XYMbIC asKTanFaHHaH
KeWiH, Gacka >apblk Ke3fepiHiH oCepiHEeH Cy3ri kapaHfbl
KyWiHAe kanbin Koobl MyMKiH. MyHaan xaraanaa cesriluTikTi
nicipy Cya3riCiHiH KapaHfbInblK AEHrevi KaxeTTi Aapexene
aybICbIN TypaTblH MaHre feliH TOMEHAETIHI3.

BATAPEA 3APAObIHbIH TAYCbINTFAHbIH
KOPCETETIH MHOUKATOP

Batapes 3apsfblHbIH TayCbiNFaHbIH KOPCETETIH UHAWKATOP
XbINbINbIKTaN GacTaraHga HeMece TUICTI TyiMeciH 6ackaH
Ke3[e KapaHfbinblK XaHe Ce3riluTik MHAMKaTopbl XaHGaraH
Kafpanaa, 6atapesiHbl aybICThIPY KaXeT.

ECKEPTIE!
Erep ceHcopnap abblk Hemece nicipy [ofackl TOMNbIFbIMEH

aKpaHpanfaH Gonca, nicipy cyarici  kapaHfbinaH6aybl
MYMKIH.

ECKEPTNE!

AKbinbINbIKTAUTBLIH xapblk Ke3pepi (Mbicansl,

cTpoGoCKONUANbIK  Xapblk) MiCipy  KYMbICbl  acanbimn
KaTnaraHaa, nicipy Cy3riCiHiH MHANKATOPbIH XbINbILIKTATYbl
MyMKiH. MyHaal kegepri anbic KallbIKTbIKTaH xeHe/Hemece
LUaFbINFaH >KapbIKTaH Ty3inyi MyMkiH. Micipy opHbl ocbiHAan
KeaeprinepAeH KopLuanbin Typybl KaxeT.

ECKEPTY!

Speedglas SL nicipy KankaHbl [oOfa >XaHFaHHaH KewiH
KapaHfbinaHbaca, XyMbICTbl [Aepey ToKTaTbin, OCbiHAA
GepinreH Hyckaynapfa CaWKeC MiCipy Cya3riCiH TeKkcepiHi3.
KapaHfbinblK  KylWiHe  aybICMaiTbliH - MiCipy  Cy3riciH
navpanaHy kepy MyMKIHAINHEH yaKkbITLla aiiblpybl MYMKIH.
Erep akay aHblKTanmaca Hemece Ty3eTinmece, nicipy
cyariciH nanganaHbaHbI3, kemek any YyLiH GaclublHbI3Fa,
xabpaplkTayLwbifa Hemece 3M KkbiameTiHe XxabapnacblHpl3.

TEXHUKATNDbIK KbIBMET KEPCETY

CbIPTKbl KOPFAHbIC TAKTACbIH
AYbICTbIPY

Cc:1 KoHe C:2 cypetTepiHae KepceTinreHaewn,
nanpanaHbiifaH  CbIpTKbl  KOPFaHbIC TakTacbiH  LueLwin,
JKaHacblH NiCipy KankaHblHa OPHaTbIHbI3.

ECKEPTME!
KopfaHbIC TakTacbl TepT XepiHeH HblK GekiTinreHiHe ko3
JKeTKi3iHi3. C:3 cypeTiH KapaHbI3.
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ILLUKI KOPFAHbIC TAKTACbIH AYbICTbIPY

D:1 cypeTiHAae kepceTinreHaeW, nanganaHbiiFaH ki
KOPFaHbIC TakTacblH LeLWiHi3. XaHa Wk KopFaHbIC
TakKTacblH CbIPTKbl kabblH anfaHHaH KeiliH OpHaTy KaxeT
(D:2 cyperti). BypbiwTapbiH GekiTy apkbinbl 6ip XafblH
canblHbI3 (D:3 cyperti). OpTackiH 6yrin, 6acka eki BypbiLLTb
GekiTiHi3. |LKi KopFaHbIC TakTacklHbIH D:3 cypeTiHe calikec
ZYpbIC CarblHFaHbIH TEKCEPIHI3.

MNICIPY CY3rICIH AYbICTbIPY
Micipy cyaricit C:1 xaHe E:1 cypeTTepiHe calikec LweLuin,
aybICTbIpyFa Gonaabl.

BAC BOJIINNH AYbICTbIPY
Bac 6eniriH F:1 xaHe F:2 cypeTTepiHe coaiikec aybiCTbipyFa
6onapbl.

BATAPEANAPAObI AYbICTbIPY

Bartapesinapra »eTy vyuwiH nicipy cy3riciH any Kkaxer.
batapest ycTafbIlThl LWbIFapbiHbI3 (kaxeT Borca, KilkeHe
ByparblLL KOMETIMEH).

Ecki 6aTapesinapabl anbin, Xeprinikti epexenepre caiikec
TacTaHbI3.

G:2 cypeTiHge KepceTinreHpen, xaHa 6GaTapesnapasl
GaTapes ycTafblllka canblHbi3. baTtapes ycTarbIlThI
OpHbIHa TypFaHLUa nicipy cy3riciHe kapai uTepin carnbiHpI3.

TEMMNEPATYPA AYKbIMbI

Micipy Cya3riCiHiH yMbICblHa YCbIHbINATbIH TemnepaTtypa
aykbIMbl: -5°C xaHe +55°C. -30°C xoaHe +70°C ayKkbIMblHAA
Tasa xoHe Kyprak 6enmenie cakTaHbl3.

TEKCEPY

Speedglas SL nicipy kankaHblH Wi MYKUSIT TeKcepicTeH
©TKi3in, To3FaH xaHe 3akbiMaanfaH 6enikTepiH aybICTbIpbIn
TYPbIHbI3.

Cy3ri afiHeriHae Hemece KOpFaHbIC TakTacbiHAA XapblK,
LUYHKBIP HemMece cbi3aT naiaa Gonca, KopraHbIC Aapexeci
enayip Menwepae Temenaenai. Kes 6eH 6eTTiH Kayinciaairi
YLWiH KaxeTTi Genwektepai aepey Speedglas katanorbiHa
calikec TynHyckanapbIMeH aybICTbIPY kaxeT. [lypbIC XyMbIC
icTeyi ywiH nicipy cy3riciHiH{ ceHcopnapbl yHemi Tasa api
alublK TYPYbl KEpek.

ECKEPTNE!
TyiMenep MeH 3MEeKTPOHMKA XYMbICbIH TeKcepy VLUiH
Tymenepai 6ackin kepiHi3, MHAMKaTopnap XaHybl Kepek.

TA3ANAY

KankaHpl xxymMmcak Tasanay kyparnbIMeH XaHe Xbirbl CyMeH
TasanaHbi3. EpiTkilwTepai naiganaH6anbi3. Micipy cyariciH
Tanwelk kanablpManTbiH WybepekneH cypTiHi3. Kankanap!
Cyfa canMaHbI3.

ECKEPTY!

Byn nicipy KankaHblH aneKkTpAofanbl Micipy >aHe Kecy
KesiHae GonaTbiH 3usiHAObI coyneneHyaeH, GenwekTepaeH
XoHe LWalblpaynaH ke3 GeH GeTti kopray ywiH FAHA

nanpanaHbiHbi3. KopraHbiC TakTanapbl kaTTbl, Gipak onap
CbIHybl MyMKiH. Byn nicipy kankaHbl GenrineHyiHe caiikec
Te3 yuwatbiH GenwekTtepaeH koprangbl. H:1 cypetiH
KapaHbI3.

MNicipy KkankaHbl bICTbIKKA Te3iMAI XoHEe TYTaHFbILTHIK
CcTaHOgapThl TanantapblHa Colkec cepTudmkaTTanfaH,
6ipaKk on xanblHFa Hemece eTe bICTblK 3aTTapFa TUreH
Ke3ae xaHybl Hemece 6ankybl MymkiH. OcbliHAan KayinTepai
a3aiTy YLUIH KankaHbl Ta3a yCTaHbI3.

OHpipywi kaHpa fda Gip e3repic jxacanfaH Hemece
Speedglas SL nicipy kankaHbiHaH 6acka kankaHMeH
KONAaHbINFaH MICipy  CY3iCiHIH  >KYMbICHI  YLWIH xayan
6epmeiini. Erep ceptudmkatTanmaraH esrepictep xacanca,
KOPFaHbIC Adpexeci aiTapnblikTai TeMeHAeyi MyMKiH.
Tepici cesimTan apampgap Tepire TWETIH MeTangpblH
anneprusnblk peakums Tyablpybl MYMKiH €KeHi xainbl Ginyi
Kepek.

Kesinpipik TafaTblH nanganaHywsinap KatTbl  COKKbl
XKarganbliHAa KankaHHbIH iLUKe XbIDKbIN Ke3ingipikke Tuio
kayni 6ap ekeHpiri Typanb! Ginyi kaxer.

Kes kenreH nicipy »yMbiCTapblHAa@ 9NeKTp AOFacbiHa AYpPbIC
KapaHFblblK AEHreli KoMbINFaH KankaH apkbinbl faHa
kapayra 6onagbl. 64-6eTTeri cypeTTi KapaHbI3.

KATANor

APTUKYN CUNATTAMACDI

16 40 05 BbinfapbigaH xacanfaH Kynak xxeHe Tamak
KopraHbIcbl (3 6enik)

16 90 01 TecaWeld Tamak KopraHbICbl

16 91 00 TecaWeld nicipy 6ac kuimi

1675 20 lwTeH kveTiH 6ac Gaybl, maTa, KynriH,
2 paHa

16 75 25 lwreH kueTiH 6ac H6aybl, MUKpOTarLLUbIK,
kapa, 2 aaHa

16 80 00 lwTeH kveTiH Hac Gaybl, 6binFapel, 1 AaHa

16 80 10 lwTeH kuetiH 6ac Gaybl, pruc, KOHpIP,
2 paHa

705010 BekiTy GenwekTtepi 6ap 6ac Geniri

70 60 00 Bac 6eniriHe apHanfaH 6ekiTy GenwekTepi

7011 90 Speedglas SL nicipy kankaHbl (6ac
6GeniriHcia)

72 60 00 CbIpTKbl KOPFaHbIC TakTackl, 5 AaHaaaH
TypaTbiH CTaHAapTThl Byma. TakTaparbl
6Genri: 030226

727000 ChbIpTKbl KOpPFaHbIC TakKTachkl,
5 cbipbInManTbiH TakTa Gymachl.
Takraparbl 6enri: 030248

42 80 00 SPEEDGLAS SL nicipy kankaHblHa
apHarnfaH iLKi KOpFaHbIC TaKTachl,
5 paHapaH TypatblH Byma.
Taktagarbl 6enri: 42 02 00

4220 00 2 6atapes 6ymachbl

7310 00 Batapes kaknafbl

Speedglas SL 3aBapbueH wnemMm UHCTPYKLUU 3a U3NoNn3BaHe.

B uHTepec Ha cobcTBeHarta Bu 6esonacHocT e fa npoyeteTe
BHUMATE/IHO TE3U MHCTPYKUWW NPEAU M3MON3BaHeTo Ha
3aBapbuyeH Lunem Speedglas SL.

Ha ¢wur. A:1 e nokasaH 3aBapbyHMAT LIIEM B rOTOB 3a
pabota BUA.

Perynupaiite inema B 3aBucumocT oT Bawute
MHAMBWAYanHu npeanountaqua B:1 — B:3.
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3aBapbuHuAT Wnem Speedglas SL e npeanasHaueH 3a
M3MnonssaHe B NPOLECH Ha eNeKTPOABLIoBO 3aBapABaHe,
NP1 KOMTO Ce NpenopbYBa CTENeH Ha NoTbMHABaHe 8-12.
M36opbT Ha CTeneH Ha MOTbMHABAHE € NoKasaH B
Tabnuuara Ha cTpaHuua 64.

Tos nNpPOAYKT € TNOAXOAALl 3a BCUYKM  BUAOBE
eneKkTpoabroeo 3asapasaHe karo MMA, MIG, MAG, TIG n
nnasMeHo pAsaHe 1 3aBapABaHe.

3aBapbuHuAT Wwnem Speedglas SL ocurypasa noctoaHHa




3awmTa (cteneH 12) cpelly BpeaHUTe YATPaBMONETOBM
(UV) 1 unppauepsern (IR) usnbusanua, HesaBUCHMO Aanu
duUnTHPa e B NOTbMHEHO UNK B CBETNIO ChCTOAHME, a CbLUO
Taka W B Cyyau Ha nospeda Ha 3axpaHBailara Gatepus
UNK eNeKTPOHHATa cucTema.

3aBapbyHMAT  GUATBP MMa [JBa OMTUYHM  CeHsopa
(q)OTOKJ'IeTKM), KOWUTO pearupar He3aBuCUMO e[MH OT Apyr
W BOAAT A0 NOTbMHABAHE Ha ¢MJ'I'I'bpa B MOMeEHTa Ha
noABABaHe Ha BONTOBa Abra.

ﬂBe nnTueBn 6aTepm4 Cce u3non3ear, Kato M3TOYHUK 3a
3axpaHBaHe Ha enekTpoHHuA moayn. (3VCR2032).
3aBbpbuHuA wnem Speedglas SL nputexasBa ¢yHKUWK
3a aBTOMATM4YHO BKNOYBAHE U U3KNKOYBAHeE, Korato He ce
u3nonssa.

SABENEMKA!
M3nonsgaiiTe camMoO OpWrMHAnNHM 4YactM OT Mapkara
Speedglas, Kato BBIPElIHM W BBHIHKW NPeAnasHu

nnacTuHKU, CbHOTBETCTBALLM HA HOMepara OT CMUCbhbKa Ha
4yacTtute, NOCOYEHU B Ta3U UHCTPYKUMA.

M3non3BaHeTo Ha pasnuyHK OT KOMMOHEHTUTE Ha Speedglas,
MOXE [la MOHWXM 3alluTaTa W LUe HanpaBsu rapaHuuATa u
0f00peHNUATa HeBaNMAHK.

SABENEHKA!

3aBapbuHusAT wnem Speedglas SL He e nogxopsuy 3a
nasepHo 3aBapsiBaHe, NasepHo psidaHe 1/Mnu rasonnamb4yHO
3aBapsiBaHe/psi3aHe (BKI. Kucrnopoa/aueTunen).
3aBapbuHuTe wnemose 3M Speedglas He ca npoekTupaHu
3a 3aBapbYHU ONepaLum Haj rnasa, Mpy KOUTO Ma OnacHoOCT
OT U3rapsiHWSA, NPUYNHEHN OT Najall, pasToneH mMeTarn.

OOOBPEHUA

MpoayKTbT e npefHa3HayeH 3a 3aA0BONIsBaHE HA OCHOBHU
u3nckeaHusi 3a GesonacHocT no uneH 10 ot EBponeiickaTa
nvpektnuea 89/686/EEC u e CE mapkupaH. Mpogyktute
Cca WU3MbIHEHW Croped  XapMOHW3UPaHWTE  eBPOMEenCcKu
ctaHaapTv EN 175, EN 166 1 EN 379.

MpoayKTHT € U3NUTaH cnopes NPOeKTUPAHOTO CbCTOsIHWE OT
DIN CERTCO Priif- u Zertifierungszentrum (Hotudpmumpan
opraH Homep 0196). MpoaykTbT € B CbLOTBETCTBUE C
pasnopenbute Ha EBponenickata pupektuBa 2014/30/
EC (EMC - EnektpomarHutHa CuBmectumocT) n 2011/65
/ EC (RoHS - orpaHunyaBaHe Ha M3MON3BaHETO Ha OMacHu
BellecTBa).

MAPKHUPOBKA

Ha 3aBapbuyHua o¢unTbp e MapkupaH ofxeata Ha
NOTbMHABAHE.

KnacudukaumaTa Ha 3aliMta Ha ouuTe W 1MUeTo e
HanpaseHa B cboTBeTcTeue ¢ EN 379, EN 166, EN 169 u
EN 175.

Mo-nony e aaneH npumep 3a mapkuposka (EN 379)

vactium. C F ce mapkupa 3aluuta OT HUCKOEHepruitHu, a
¢ B — 3awuTta ot cpeaHo eHepruiiHu yaapu. AKo cTeneHta
Ha 3alluTa OTroBapA Ha W3MCKBaHWATA 3a ekcnnoarauws
npu exkctpemaniu Temneparypu (-5°C to +55°C), TO
MapK1poBKata BKtousa 1 Gyksara T.

JIOMbAHUTENHN MapKUPOBKHM BbPXY NPOAYKTa OTroBapAT Ha

APYTY CTaHAapTh.
= [poyeTete MHCTPyKUMUTE Npeay ynoTpeba
E = TPHGBE Aa Ce TPeTUpa Kato enekTpuveckn 1 enekTpoHeH
- oTNagbK
CBbXPAHEHUE

MpoaykTsT TpAGBa fAa Ce CbXpaHABa B uMCTa M Cyxa
cpeAa, B TemMneparypHua uHtepsan ot -30°C ao +70°C u
OTHOCHTENHA BIXKHOCT NO-HUCKa 0T 90%.

DYHKLUHUOHUPAHE

ON/OFF
3aBbpbUHMA LWNeM Speedglas SL ce BknouBa 1 UsknouBa
aBTOMAaTUYHO.

U3B50P HA HUBO

HA NOTbMHABAHE X3

B cbcTOAHKE ,TBMHO” HA 3aBapBbUYHMA UNTBP € Bb3MOXKHO
na usbupare net pasnnMuHM HUBA Ha NOTbMHABaHE — 9, 10,
11, 12 1 13. 3a Aa BuAWUTe Tekyluata CTOWHOCT Ha HUBOTO
Ha MoTbMHABAHe, HaTUcHeTe KpaTko GyToHa Shade. 3a
na 3ajanete Apyra CTOMHOCT, HatcHeTe OyToHa Shade
otHoBO Jokato LED- aucnnea 3anoune aa mura u ro
3a/pbXKTE HATUCHAT [0 ToraBa A0 Kato Ha Aucrnies ce
NOfIBU TbpCEHaTa CTOWHOCT.

U3BO0P HA CTENEH HA
CBETIOYYBCTBUTENMHOCT
YyBcTBUTENHOCTTA  Ha  QoToAETeKTopHaTa  cuctema
(pearvpalla Ha CBETAWHA, reHepupaHa oT 3aBapbyHara
[bra) Moxe Aa 6bze HacTpoeHa 3a pasHooBpasH1 MeToan
Ha 3aBapfBaHe 1 yCIoBUsA Ha PaBOTHOTO MACTO.

3a Aa BuauTe Tekyulata CTOMHOCT Ha CBETNOYYBCTBUTENTHOCT
HatucHeTe OyToHa Sensitivity. 3a Aa 3apaaete Apyra
CTOWHOCT, HaTucHeTe OyToHa Sensitivity oTHOBO Aokato
LED- aucnnesn 3anoyHe Aa Mura v ro 3aApbXKTe HatucHar o
ToraBa /10 KaTo Ha AMCMNenA ce NOABU TbpceHara CTONHOCT.

Mosunuma 1 Ha#-Huckata creneH Ha
CBET/I04yBCTBUTE/THOCT. M3nonssa
ce npv pa6ota B 6nM30CT € Apyrv
3aBapyuuun, KoraTo € Bb3MOXHO
cuctemara Aa pearvpa Ha
3aBapbyHata bra oT cbce/eH
U3TOYHUK.

HopmanHa nosuuua Ha

3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

HWBO Ha NoTLMHABaHE (CBETNO C‘bCTORHhe)J J
HuBo(a) Ha NOTbMHABAHE (TbBMHO CbCTOAHHE).
Dupma
Onnyex knac
Knac ceetnuHHa anoyana
Bapupane knaca Ha CBETAMHH TPaHCMUCHA
Knac brnosa (rasun
CepTMOHKALMOHEH 3HaK WM HOMEP Ha CTaHzapTa

He e 384

SABENEXKA!

[openocoyeHoTo €  camo  MpuMep. Banuanara
KNnacupuKaLuua ce MapKupa Ha BCEKM 3aBapbyeH GpUITHP.
B'pry 3aBapbyHUA LWNEeM U BbpXy BbHLIHATA 3allutHa
nnactMHa MoXeTe Aa BMAWTE MapKUpOBKa, KOATO AaBa
MHQ)OpMaLlMF! 3a KnachT Ha 3awuTa OT BUCOKO CKOPOCTHU

CBET/I04YBCTBUTENHOCT. ManonsBsa ce
npu1 NoBe4YeTO BUAOBE 3aBapbYHU
onepauun Ha OTKPUTO U 3aKPUTO.

nOSMLlMF! npu 3aBapABaHe C ManbK
TOK, unn npu crabunHa BonToBa
Abra (Hanpumep TIG 3aBapABaHe)

Hait-Bucoka cteneH Ha
CBET/I0YYBCTBMTENHOCT.
Moaxoaaia npu 3aBapku ¢
MHOI0 MasTbK TOK, 06bpHaTv TIG
3aBapbYHW MaLLMHU UK 3aBapKu
Ha TPBOW NPH, KOUTO yacT oT
Abrata e ckputa ot nornesa.

Mosunumnsa 3

Moszunuus 4
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U3BUPAHE HA NOAXOAALLATA
HACTPOUKA HA
CBETNOYYBCTBUTENHOCT

3a pa wusbepete noaxoAsllata CBETNOHYBCTBUTENHOCT
Ha ¢oToAeTeKTopa, Npeau cTapTMpaHe Ha 3aBapbyHuUA
npouec, 3anouyHete ¢ Mosuuna 2. Tosa e cTaHAapTHaTa
no3uUMA, M3Non3BaHa Npu MOBEYETO BUAOBE 3aBapBbYHM
onepauuu. AKo GUATLPBT HE NOTbMHABA MO BPeMe Ha
3aBapABaHe CbrnacHo BaluuTte M3WCKBaHMA, yBenuuyete
UyBCTBUTENHOCTTA, 3aAaBaiku mosuunA 3 unu 4, fokarto
HamepuTe Hai-noAxoAsliata cTenmeH 3a npexoAa KbM
3aTbMHEHO CBCTOAHME. AKO € 3ajadeHa npekaneHo
BMCOKa CTEMEH Ha CBETIOHYBCTBUTENHOCT, BL3MOXHO €
¢dunTbpa Aa ocTaBa B 3aTbMHEHO CbLCTOAHME Cnea Kpas
Ha mpoueca, nopaav o6KpbKasallara ceetimHa. B takbe
Ccnyuai, NpoMeHeTe HacTpoMKaTa KbM MO-HUCKA CTeneH Ha
$OTOUYBCTBUTENHOCT, ONTUMANHA 3a NPEXOAUTE KbM ABETE
CBCTOAHMA — CBETNO U TbMHO.

UHOUKATOP 3A U3TOLLIEHA BATEPUA
Batepute TpabBa Aa ce 3aMeHAT Korato MHAMKaTopa 3a
uaToLLeHa Garepus “Low battery”sanoure aa mura unu LED
WHAMKATOpUTE 3a CBETNOYYBCTBUTE/IHOCT U NOTbMHABAHE
He mMurart npu HatucHart CbOoTBEeTeH 6yTOHA

SABEJNEXKA!

3aBapbyHMAT QUATBP MOXE fa He MNpPeMuHe KbM
NOTBMHEHO CLCTOAHME, aKO CEH30pUTE ca BNOKMUPaHK UK
3aBbpbYHATa Abra e HambiHO 3aKpuTa.

3ABEJIEXKKA!

Muralum W3TOYHULW HA CBETIWHA, B T.4. NPeAynpeanuTentm
CBETIMHM MOXeE Aa Hakapar 3aBapbyHuA GUATHP Aa
pearupa, Korato He Ce W3BbpLIBA 3aBapABaHe. Tosa
CMYLLIEHWE MOXE fa Ce MONYYU U OT AaneyHu pascTofHUA
wvnu oT oTpaseHa cBeTIMHA. MecTata Ha 3aBapABaHe
TpAGBA Aa Ca 3aLUWUTEeHM OT TaKMBa CMYLLEHMA.

BHUMAHMUE!

B cnyuai, ye 3aBbpbuHMA Wnem Speedglas SL He ycnee
Aa npemMuyHe KbM TbMHO CbCTOAHWE NpU WHUUMpaHe
Ha 3aBapbyHa Abra, crpete 3aBapABaHeTo BeaHara
M NpOBEpETe 3aBapbyHUA QUNTLP, KaKTO € onucaHo B
Te3n WHCTPYKUMK. [pOABMKUTENHOTO M3NON3BaHe Ha
3aBapbyeH LWneM, KOWUTO He ycnABa Aa MPeBKouM
KbM Mo3vuMA ,TbMHO” MOXe Ja AoBeae A0 BPEMEHHO
usryésaHe Ha 3peHneTo. Ako NpobnemsT He Moxe Aa 6bae
MASHTUOULIMPAH U OTCTPaHEH, He U3non3BaiTe 3aBapbyHUA
dunTbp. CBBPKETE CE ¢ Balwuma oTroBopHUK, AMCTPHUOYTOP
v 3M 3a cbaencTaue.

NOAAPBHHKA

NOAMAHA HA BbHLLUHATA 3ALLIUTHA
NIACTUHA.

OrtcTpaHeTte u3nonseaHata BBLHLIHA 3alUMTHA NnacTUHA W
nocTaBseTe HOBaTa Ha 3aBapbUHMA LLNEM KaKTo e NoKasaHo
Ha ¢urypu C:1 - C:2.

3ABEJIEXKKA!

YBepete ce, ue 3awuTHata nnacTMHa e 3axsaHara
nNpaBuHO BbB BCUYKUTE YeTupu Touku C:3.

NOAMAHA HA BbTPELLIHATA 3ALLUMTHA

NNACTHUHA.
M3nonssaHata BBTpeLwHa 3aluTHa nnactuHa ce
OTCTpaHABa, KakTo e nokasaHo Ha ¢urypa D:1.

MOHTMpaﬁTe HOBara BbTpelHa nnactuHa cnea, Kafto
npeaun ToBa CTe OTCpaHUIU 3aLLUTHOTO Q)OHMO. (DMchpaﬁTe
eflHaTa CcTpaHa B bruTe Ha dunTbpa — ¢ur. D:2. OrbHete
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B cpedata v GpuKcupanTe ApyruTe ABa brbia. Yeeperte ce,
Yye BbTpeluHara 3aluTHa nnactmHa e noctaBeHa npaBuiiHO,
KaKTo e nokasaHo Ha ¢urypa D:3.

noaAMAHA HA 3ABAPBYHUA ®UNTDHP.
3aBap'bLlHl4F|T Q)MJ'IT'bp Ce OTCTpaHABa U 3aMeHd, KaKTo e
nokasaHo Ha ¢ur. C:1 un E:1.

NnoAMAHA HA ®UKCHUPALLl OBPDU.
duKeHpawmAT o6pbY Ce NOAMEHA MO HayMHa NoKasaH Ha
ur. F:1 - F:2.

noAMAHA HA BATEPUMTE.

dunTbpBT TPAGBA Aa GbAe CHET OT 3aBapPBbYHUA LUUT NPeau
cMAHa Ha Batepuute. M3Bazete Abpkava Ha Gatepuute
(ako ce Hanara u3nonasanTe mManka otsepka). OtctpaHeTe
u3non3saHutTe ﬁaTepMM W T u3XBbpnetTe B CbOTBETCTBUE C
MECTHOTO 3akoHoaatencTso. [locToBete HoBUTE Gatepuu
B Abp)Katend, Kakto e nokasaHo Ha ¢wur. G:1. Bxapaiite
AbpXKaTtena B 3aBapbyHUA OUATBP M HaTUCHETE AOKaTo
yyeTe xapaKTepHO M3LLpaKBaHe.

TEMNEPATYPEH OBXBAT
MpenopbuMTeNHUAT TeMnepatypeH o6xBar 3a uanonssaHe
Ha 3aBapbyHuA GunTbLP € ot -5°C no +55°C.

dunTbpLT TPAGBA Aa Ce CbXpaHABa B YUCTa U Cyxa cpeaa,
B TemnepatypHua uHtepsan ot -30°C ao +70°C.

NPOBEPKA

BHumatenHo u PeAoBHO nposepﬂBaHTe 3aBapbyHUA LWKT
Speedglas SL 1 noameHsaiiTe U3HOCEHUTE UK NOBPEAEHN
yactu.

MexaHn4yHM noBpean KaTto NyKHaTUHU, A3BU M APACKOTMHU
Ha q)VIJ'IT‘prOTO CTbKNO MAM  3aALUMTHUTE NNACTUHU
HamanAasar BUMAMMOCTTA W NOHWXKaBaT 4YyBCTBUTESHO
3alUMTHUTE CBOWCTBA Ha ¢uiTbpa. 3a fAa usberHete
yBpexxaaHe Ha ouute U nuueto He3abaBHO I'IOlZlMeHF!ﬁTe
CBOTBETHUTE YaCTU C OPUrMHAN-HM HOBM YACcTH OT MapKata
Speedglas. CeHaopute Ha 3aBapbyHuA GUATHP TpAGBa
fa 6baat NOAABLPKAHM YUCTU U HEMOKPUTU NPEe3 LAAOTO
BpemMe 3a ocurypABaHe Ha NpaBuiHO QYHKLMOHUpaHe Ha
cuctemara.

SABEJNEXKKA!
3a npoBepka Ha M3NPABHOCTTA HA ENEKTPOHMKaTa M
6yToHuTE, HaTUcHeTe OyToHuTe M LED uHaukatopute Lie
3arnoyHar Aa Murar.

NMOYUCTBAHE

MouncTBaiite 3aBapbyHKUA LWNeM C MeK canyHeH pasTBop
M xnaaka Boda. He wuanonssaite pasTBOpUTENM Kato
noyncTBall peareHT. 3a MOYMCTBaHEe W3Mon3BaiTe uucta
Kbpna OT TbKaH, KOATO HEe OTAenA BNACUHKU U MDbX. He
notanante u3aenuveTo BbB BoAA.

BHUMAHMUE!

Manonssaite To3M 3aBapbyeH wnem CAMO 3a sawmra
Ha nMuUeTo U o4YuTe OT ONacCHU TbYEHUA, UCKPKU U MPBCKU
oTAenAwM ce npuv npouecu Ha AbroBo 3aBapABaHe
U pAsaHe. 3alMTHUTE NNacTMHW ca 34paBM, HO He ca
Heuynnueu. To3W 3aBapbyeH LUNEM OcurypsaBa CTENeH Ha
3alluTa OT BUCOKO CKOPOCTHM YacTUUW B CbOTBETCTBUE C
MapKupoBKara.

3aBapbyHUAT LIMEM € YCTOMYMB Ha TOMIMHA M OTroBapA
Ha CTaHAapTHUTE U3UCKBaHMWA 3@ 3ananuMoCT, HO MOXe Aa
ce Bb3MIaMeHN UK CTOMU NPU KOHTAKT C OTKPUT OMbH WK
MHOrO ropeLUn nNoBbPXHOCTH. [MaseTe wnema 4yucT 3a Aa
cBesieTe pUCKa 10 MUHUMYM.




HpOSBO,ClMTeFI‘FlT HEe HOCK OTrOBOPHOCT MNpU HanpaBeHU

Mukpodubbp, uepHa, 2 6p.

MOAMUKALMM  Ha  3aBapbyHUAT  QUITLP WM MpH 16 80 00 JlenTn 3a nonueaHe Ha notTa, KoxxeHa,
uanons3saHe ¢ Apyru, pasnuuHu ot Speedglas, 3aBapbyHu 1 6p.
wnemoBe. HMBOTO Ha 3awWwuTa MOXe Ja Cepuo3HO 168010 JleHTn 3a nonuBaxe Ha notTa, Meka,
MOHWXKEHO aKO Ce U3BBbPLLAT HEOA0BPEHN MOAUDUKALIUM. kapnea, 2 6p.
Motpebutenu c uyBCTBUTENHA KOXKA € Heobxoaumo aa
3HaAT, Ye MarepuannuTe KOUTO BAM3AT B KOHTAKT C KoXara 7050 10 dukeupaly 06pby ¢ AeTannu 3a
MOXe fia NPUYMHAT anepruyH1 peaxLnm. MOHTaX
MoTpebuTtenute Ha AMONTPUYHM ouuna Tpabsa Aa Obaar 70 60 00 [Detaiinu 3a MOHTaX Ha dUKCHpaLLl
MHGOPMUPAHM 33 BB3MOXHW OMACHOCTM, MPUYMHEHW OT 06pBY
CMMHM MEXaHWYHW yaapu, KOWTo morat ga npeaussukar 70 1190 Speedglas SL saBapbueH wnem
MexaHWuH1 AepOPMaLMM U KOHTAKT Ha BBTPELLHUTE YacTi (6e3 PukcupaLL 06pbY)
Ha Lnema c ouunara Ha 3aBapuumka. 72 60 00 BbHLwHa 3awmTHa nnactuHa,
IMpy BCMUKK 3aBapBYHM NPOLIECH, BONTOBATA Abra TpR6Ba Cranpapre naker 5 6p.,
na Gbae HabnioaasaHa camo Npe3 QUATLP G NPaBUMHO Mapruposra 030226
noa6paHo HMBO Ha NOTbMHABaHe. B ¢urypata Ha 727000 BbHwWwHa 3alumTHa nnactuHa,
cTpaHuua 64. TepmoycToiumsa — 5 6p.,
Mapkuposra 030248

CNMUCDHBK HA YWACTUTE 4238000 BrTpewHa npeanasHa nnactHa sa
Homep Ha Onucanue 3aBapbueH wiem SPEEDGLAS SL
yacTTa 56p. Mapkuposka 42 02 00
16 40 05 3aLLUMTEH KOXKEH MaHLLET 3a MbpoTo 1 422000 Barepuu — naxet or 2 6p.

ywmte (3 yactm) 731000 Kanauku 3a 6atepunte, onakoska oT
16 90 01 3alLMTEH MAHLLET 3@ MbPAOTO, 26p.

TecaWeld
16 91 00 3awumTtHa kauynka TecaWeld
16 75 20 JleHTH 3a nonuBaHe Ha noTTa,

XaBnueHa, Buonetosa, 2 6p.
167525 JeHTn 3a nonueaHe Ha noTTa,
Talimatlar Speedglas SL Kaynakgi Basligi
KAYNAK ONCESI ONAYLAR

Speedglas SL'i kullanmadan o&nce kendi glvenliginiz
agisindan bu talimatlar dikkatle okuyunuz.

Ekipmani bu el kitapgigindaki agiklamalara uygun sekilde
monte ediniz. Ekipmanin montaji $Sekil A:1’de verilmigtir.
Ekipmani kendi ihtiyaglariniza gére ayarlayiniz B:1 — B:2.
Kaynak maskesi renk tonu 8-12 6nerilen gaz kaynaklarinda
da kullanilmak Uzere dizayn edilmistir.

Renk tonu sayfa 64'teki tabloda belirtildigi
segilmelidir.

Tum Speedglas otomatik kararan kaynak maskeleri ark
kaynak ve gazli kesim uygulamalarinda kullanilimak lzere
tasarlanmistir. Uriin MIG, MAG, TIG, MMA, Plazma Ark, ve
Hava Karbonu gibi ark kaynak i¢in uygundur.

Speedglas SL acik yada kapali olsun, hatta bataryasi
bitmis bile olsa Kizilétesi ve Morétesi isinlara karsi
(12koyulugunda) sirekli koruma saglar.

Kaynak maskesinde, kaynak arki olustugunda ve
maskesinin kararmasina neden oldugunda bagimsiz olarak
tepki veren iki fotosel bulunur.

Gug¢ kaynagi olarak iki adet lityum batarya (3 Volt CR2032)
kullanilir.Speedglas SL baslik otomatik agilma ve kapanma
fonksiyona sahiptir.

DIKKAT!

Speedglas SL kaynak maskesi her zaman orijinal
Speedglas kaynak bashdi, i¢ ve dig koruma plakalari ile
kullaniimalidir, Grlin kodlar parga listesinde verilmistir. Aksi
durumda garanti kapsamina girmez.

DIKKAT!

Speedglas SL kaynak basligi lazer kaynagi, lazer kesim,
gaz kaynadi ve gaz kesme (6rn: oksiasetilen) igin uygun
degildir. 3M Speedglas Kaynak Basliklari, diisen erimis
metallerden dolayr yanik olugma riski bulunan tavan
kaynagi/kesimi islemleri igin tasarlanmamustir.

sekilde

Urlin Avrupa Direktifi 89/668/EEC'nin 10. Maddesinde
yer alan asgari glivenlik gerekliliklerini saglamakta ve bu
nedenle, CE isaretlemesini almaktadir. Bu Uriin, Avrupa
standardi olan EN 175, EN 166 ve EN 379 standartlari
ile harmonize olmustur. Uriin DIN Certco Prif- und
Zertifierungszentrum (Onaylanmis kurum numarasi 0196)
tarafindan test edilmistir. Uriin, Avrupa Direktifi 2014/30/
EU (EMC-Elektromagnetik Uyumluluk) ve 2011/65/EU
(RoHS- Belirli Zararli Maddelerin Kullanimini Kisitlama)
provizyonlarina uyumludur.

ISARETLER

Her (iriin Gizerinde uygun renk tonu ve aralidi isaretlenmistir.
G0z ve yliz koruma siniflandirmasi EN 379 EN 166 EN 169
ve EN 175 gore yapilmistir.

Asagida bir 6rnek verilmistir (EN379):
3/842 3M 1/1/1/2/EN379 CE

Kapali renk tonu
Acik Renk ton(lar).
Imalatgi tanimi

Optik sinif
Isik dagitim sinifi
Berrak iletim sinifi degi i

Agi bagllik sinifi (istege bagli isaretleme)
Sertifikasyon isareti yada standart numarasi

Not : Bu bir ornektir. Gegerli isaretieme maske Uzerinde
yeralir.

Kaynak bashginda ve dis koruyucu levhada, yiiksek hizdaki
partikiillere karsi korumaya yonelik glivenlik sinifini belirten
isaretler bulunabilir. F diigtk enerji etkisini ve B orta enerji
etkisini isaret eder. Koruma ug 1s1 (-5°/ +55°C) gerekliliklerini
karsiliyorsa isaretleme T harfi ile tamamlanir.
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Uriin (zerinde yer alan diger isaretler diger Avrupa
Standardlart ile ilgilidir.

A |_|J| = Kullanmadan 6nce kilavuzu okuyun

E = Elektriksel ve elektronik atik olarak imha edilmelidir

DEPOLAMA

Ekipman temiz, ve kuru bir yerde -30°C — +70°C 1si
araliginda ve %90 RH’dan daha disik nispi nem altinda
saklanmalidir.

FONKSIYONLAR
AGCMA/KAPAMA

Speedglas SL otomatik acilma ve kapanma 0zelligne
sahiptir.

RENK NUMARASI AYAR SECIMI EEXD

Karanlik konumda bes farkli Renk Numarasi mevcuttur: 8,
9, 10, 11 ve 12. Kaynak maskesi Renk Numarasini gérmek
icin

Shade diigmesine hafifce basin. Baska bir Renk Numarasi
segmek igin, LED yanarken Shade diigmesine tekrar basin,
LED’in dogru Renk Numarasina ulagsmasi i¢in digmeye
basili tutun.

HASSASIYET

FONKSIYONU AYARI

(Kaynak arkindan 1si1ga tepki veren) foto-detektor sistemini
calisma kosullarina ve kaynak turiine gére ayarlanmalidir.
Kaynak maskesininhangi konuma ayarlanmis oldugunu
gérmek icin Hassasiyet butonuna basin, LED yanarken
LED istenilen seviyeye ulagincaya kadar butona basmaya
devam edin.

1. Konum: Dlsiuk hassasiyet ayari: Civardaki
diger kaynakgilardan rahatsiz edici bir

1s1k geliyorsa kullanilir.

Normal konum: I¢ ve dis ortamlardaki
c¢ogu kaynak tiirtinde kullanihr.

Disik akimh kaynaklarda yada kaynak
arkinin  strekli oldugu durumlarda
kullanilan konum.

Ug foto algilama hassasiyeti: Cok
dusik akimh kaynaklar ve arkin bir
bolimunin goéris disinda oldugu
durumlarda uygundur.

UYGUN ALGILAMA AYARINU BULMAK ICIN
Foto detektdr igin uygun hassasiyet ayarinin saglanmasi
icin ayarlamalari kaynak oncesi, 2.Konumda yapin. Bu
konum c¢ogu durumda fonksiyonel, normal konumdur.
Filtrenin istenildigi gibi kaynakla kararmamasi durumunda
hassasiyet derecesini, karanlik konuma belirgin bir gegis
gerceklesinceye kadar 3. yada 4.Konuma yiikseltin. Cok
yiksek bir hassasiyet seviyesinin segilmesi durumunda
cevredeki 151k nedeniyle kaynak sona erdikten sonra maske
karanlik konumda kalabilir. Bu durumda, kaynak basliginin
istenildigi sekilde yanmasi yada kararmasi igin daha duisutk
bir hassasiyet seviyesine yonelik ayarlari yapiniz.

PIL UYARISI

Pil gésterge 11§31 yandidinda yada shade yada hassasiyet
LED'i tuslara basildiginda yanmadigi durumlarda pilinizi
degistirin

UYARI!
Kaynak arki tamamen korundugunda yada sensorlar bloke
oldugu durumda kaynak filtresi kararmaz

2. Konum:

3. Konum:

4. Konum:
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UYARI!

Ani 1sik hareketleri (glivenlik 1siklari) otomatik kararan
kaynak caminin devreye girmesine neden olabilir. Bu
karigiklk uzak mesafeden ve/veya yansimadan da
kaynaklanabilir. Kaynak alanlari bu tur karisikliklar
engelleyebilmek igin 6zel olarak korunmaldir.

UYARI!

Speedglas SL kaynak bashg kaynak islemi sirasinda
kararmaz ise, derhal kaynak islemini durdurun ve kullanim
kilavuzundaki talimatlar dogrultusuda kaynak bashigini
control edin. Bu tlr sorun yasanan kaynak bashigini
kullanmak gegici gérme kaybina neden olabilir. Sorunun
¢Oziilemedigi durumlarda amirinize yada 3M’e bagvurunuz.

BAKIM

DIS KORUYUCU LEVHANIN DEGI$TIRILMESI.
Sekil C:1-C:2’deki gibi 6n kapag: ¢ikarin. Kullaniimis disg
koruma levhasini gikarin ve yenisi takin.

UYARI!
Dért tirnaginda tam olarak takildigindan emin olun. C:3.

IG KORUMA LEVHASININ DEGISTIRILMESI.
SEKIL D:1, D:2 VE D3

Ic Koruma plakasi sekilde gésterildgi gibi gikariimaldir.
Koruyucu filmlerin ¢ikarildiktan sonra yeni plaka yerine
yerlestiriimelidir. Bir tarafini koseleri tam oturacak sekilde
yerlestirin. Ortasindan hafifce bikerek diger iki kdsesini
yerlestiriniz. Plakanin sekilde gosterildigi sekilde tam olarak
yerine oturtuldugundan emin olunuz.

KAYNAK MASKESININ YERLESTIRILMESI.
Kaynak maskesi $ekil C:1 ve E:1’ya gore cikarilip
yerlestirilebilir.

BAS BANDININ DEGISTIRILMESI.
Bas bandi Sekil F:1 ve F:2 gore gikarilip yerlestirilebilir.

BATARYANIN DEGISTIRILMESI.

Batarya degistirimeden énce kaynak maskesi gikariimalidir.
Batarya yuvasini gikarin (gerekirse bunun igin kiigik bir
tornavida kullanilabilir). Kullanilmis pilleri ¢ikarin ve yerel
yonetmeliklere gore atin yada imalatglya geri génderin.
Sekil G:1’e gore batarya yuvasina yeni pilleri yerlestirin.
Piller yerine, oturuncaya kadar batarya yuvalarini kaynak
basgliginin igine ittirin.

ISI ARALIGI

Kaynak maskesi igin tavsiye edilen galistirma i1si arahgi
-5°/+55°C’dir. Kaynak maskesi temiz ve kuru bir ortamda,
-30°C/+70°C 1s1 araliginda saklanmalidir.

KONTROL

Speedglas Otomatik Kararan Kaynak Maskesini diizenli
olarak kullanilan ve zarar gérmus pargalar igin 6zenle
kontrol edin. Catlamis, cukurlagsmis, yada gizilmis maske
cami yada koruyucu levhasi gériisii engeller ve koruma
seviyesine ciddi anlamda zarar verir. Bu durumda hasara
ugramis pargalar gbéze zarar gelmesinin Onlenmesi
amaciyla derhal degistirilmelidir. Kaynak maskesindeki
sensorlerin dogru sekilde galismasi igin daima temiz
tutulmasi ve (zerinin 6rtlilmemesi gerekir.

UYARI!
Elektronik sistemin ve tuslarin galistigindan emin olmak igin
tuslara basin LED’lerin yandigindan emin olun.

TEMIZLEME

Basligi sabun ve ilik suyla temizleyin. Solvent kullanmayin.
Kaynak maskesini temiz, keten lifi icermeyen kumas yada
bezle temizleyin. Suya daldirmayin.




DIKKAT!

Bu bashgr YALNIZ yiz ve gozlerin kaynak yada kesimden
kaynaklanan zararl 1sin, ve kivilcimlara karsi korunmasi
amaciyla kullanin. Koruyucu levhalar saglamdir ancak
kirimaz degildir. Bu baslik ylksek hizli pargaciklara
belirtildigi sekilde korur.

Bu baslik 1siya dayaniklidir ve tutusmaya karsi gerekli
onaylara sahiptir ancak gok sicak yiizeylerde yada direkt
alev yalamasinda alevlenebilir. Bashgi riski en aza indirmek
icin temiz tutunuz.

Imalatgi burada belirtilenler haricinde kaynak maskesinde
yapilan degisikliklerden yada baslhk pargalarinin diger
kaynak basliklarina takilmasindan sorumlu degildir.
Onaylanmayan degisiklikler yapildiginda koruma seviyesi
ciddi anlamda bozulabilir.

Alerjik deri reaksiyonlari gériilen kisiler Girtini kullanmadan
once uygun baslik seridini segmelidir.

Gozlik kullananlar, ciddi etkileri olan tehlikelerin bulunmasi
halinde basligin deforme olmasi sonucunda bashigin ic
boliminin gozliikle temas edebilecegini unutmamalidir.
Bu durum kaynak yapan kisi icin tehlike yaratabilir.

Tum kaynak sureglerinde kaynak arkina uygun koyuluktaki
renk tonu ile bakilmalidir. Bkz 64 syfadaki sekil.

PARGA LISTESI (SEKIL)

Parga no Tanim

16 40 05 Deri kulak ve bogaz koruyucusu
(3 parga)

16 90 01 Boyun Koruyucu

16 91 00 Kaynak bas koruyucusu

16 75 20 Emici, mor, 2 adet

16 75 25 Mikro fiber, siyah, 2 adet

16 80 00 deri, 1 adet

16 80 10 yunld, kahverengi, 2 adet

7011 90 Speedglas SL Kaynak koruyucu plaka
(baslik seridi harig)

70 60 00 Kafa bandi igin detaylar

7050 10 Detaylari ile birlikte kafa bandi

72 60 00 Kaynak koroyucu plaka, 5 standard
paketi
Plaka no 030226

7270 00 Kaynak koroyucu plaka, 5 isi resiztanti
Plaka no 030248

42 80 00 5 i koruyucu levhasi
Speedglas SL paketi
Levha isareti 42 02 00

422000 Pil 2 Adet

731000 Pil kapagi 2 adet

0dnyieg Xpnong 3MZ Speedglas SL

Mpiv TN cuykGAAnon

Mo TNV TPOOTATIC 00 SIKBAROTE TIPOCEKTIKA TIG 00NYieg TPIV
XPNOIPOTIOINOETE TNV ooTidx cuykOAANong Speedglas SL.

To oAokAnpwuEVo Kp&vog daiveTal oTnV EIKOVa A:l.
PuBpioTe To Kp&vog avaAoya Pe To PEYEBOG ToU KEGOAIOU.
(BAéme eikova B:1 - B:3).

H aomida ouykoAMnong Speedglas SL éxel oxediooTei yix
TIPOCTOCIX MO TOED O EPYQTieq OMou Xpelk{eTan oKioon
8-12.

To emimedo okiaong o mpemel va To SIGAEEETE TUPPWV
pE TOV TTVOKG 0T OgNido 64.

H ouokeur| eivou kaT&ANAN yioo OAeg TIG epyooieg
ouyKOMnaong pe Toko omwg MIG, MAG, TIG, MMA, Plasma
Arc, kai Air Carbon.

H aomida ouykoMnong Speedglas SL mapéxel poviun
mpooTacia (okioon12) évavt emkivduvng UV- kai IR-
OKTIVOBOAIOG, QveExpTNTOL pe TO €&v TO QiATpO Eeiva
otn diapavr) 1 T oKiePr GA&ON Kol EMONG OE TIEPITTTWON
AOTOXIOG TNG PTTATAPIOG 1} TOU KUKADUOTOG.

To ¢iATpo ouykdAAnong €xel SUo AICBNTAPES PWTOG TIOU
QAVTISPOUV AVEEXPTNTAY KAl KAVOUV TO GIATPO V& OKIKOE!
OTaV avaYe! To TOEO.

AUo praTapieg AiBiou (3V CR2032) xpnaoiporolouvTal yio
TIOPAYWYT) EVEPYEING.

H oomida ouykoAnong Speedglas SL eivan epodiaapévn
HE  HNXOVIOUO — auTOpOTOU  KAeloipaTog  OTav  dev
XPNOILOTIOIEITCXI.

Inueinon!

XPNOIYOTIOIEITE POVO pE TA QUBEVTIKE  OXVTOMOKTIK&
Speedglas OMwG Ta E0WTEPIKE KX EEWTEPIKA TIXUAKIO
OUPWVA e Tar avTioToIXo part numbers mou divovTal oTIg
odnyieg.

H xprion &AAwv uNK@V priopei va TTPOKaAEDE! ZnuIG oTnv
OPOON KOI VX KXTOOTIOEI TNV €yyUnan Gkupn.

Inueiwon!

H AoTrida ZuykéAAnong Speedglas SL Sev €ival KaT@AANAn
yio ouykOAANon pe Aéidep, Kot pe Aéidep i ouykOAAnon/
KOTTA pE aépio (T1.X. o§uaceTiAivn). O1AcTrideg ZuykOAAnong
Speedglas dev €xouv OXedIaOTEN yIo TTAVW OTTO TO KEPAMI
£PY0Oieg OUYKOAANONG / KOTMAG Adyw Twv KIVOUVWY
£yKaUPATOG aTTO EKTIVAOOOUEVA AIwpEva HETAAQ

ErKPIZEIZ

To Trpoidv éxel atrodeixOei 6T TTANpoi Tig Baaoikég Amraitioeig
Acgahgiog oUpewva pe 10 6pBpo 10 Tng EupwTraikig
Odnyiag 89/686 / EOK Tou ZupBouAiou kal wg €k ToUTOU
@épel T ofjgavon CE. To Tpoidv CUUHOPQWVETAI HE Ta
evappoviopéva Eupwaika Mpétuta EN 175, EN 166
kai EN 379. To mpoidv e€etdotnke oTn @don oxediaopol
amé v DIN CERTCO Priif- Zertifierungs und Zentrum
(Koivotroinuévog Api8dg 0196).

To Tpoidv eival olpQwvo Pe Tig diatdéelg Tng Eupwraikrig
Odnyiag 2014/30 / EE (EMC - HAektpopayvnTiki
ZupBarétnta) kar 2011/65 / EE (RoHS - Mepiopiopdg tng
XPoNg TTIKIVOUVWY OUCIWY).

ZHMANZH
To ¢iATpo OouykOAANONgG ¢épel oruavon pe T emimedo
okioong.

H kornyopioroinon Tng MpooTaoiog UOTIGV Kot TIPOCKITOU
eival oupdwva pe EN 379, EN 166, EN 169 kau EN 175.

To o k&Tw amoTeAei povo eva mapadelypa (EN 379):
3/812 3M 1/1/1/2/EN379 CE

EA&xi0Tn okicon 4J
Méyiotn okicon

Ovopoaoia KaraokeuaaoTr)

BaBpog OnmikotnTog

BaBpog ditxuong Tou GpwTog,
BaBpog peTaBOANG GpwTEIVOTNTOG,.

BaBpoOg EXPTNONG YWVIRG (TPOXIPETIKO).
Zrpavon maTomoinong 1 &pIBOG TPOTUTTOU.
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Znueiwon! To TMOEAMAVH OMOTEAEI HOVO TAPABEIYUQ.
H karnyopiomoinon Tou TPoiovTog GaiveTal EMAvVw OTO
®IATPO oUYKOAANONG.

Enmévw 0TO KPAVOG OUYKOMNONG Kol 0To €EWTEPIKO
TTPOOTOTEUTIKO KENUDOG, UTTOPEITE VO BPEITE TN Orjpavon
TOu €mMESOU TIPOOTOCING EVOVTI CWHOTIBIWV UWNAig
TaxUTNTAG. To onpa F eivar yio Tae XapnAig evEpyeiog evi
70 B yix T p€ang evépyeiag. EGv n mpooTaoia oupdwvei
Ue TIG OMAITAOEIG YIX akpaieg Beppokpoaoieg (-5°C to
+55°C) TOTE UMIAPXE! Kail TO orjua T.

EmmA&ov onjpavon avadepeTar oe KA TIPOTUTIOL.

= AioBdaoTe TIg 0dnyieg TIpIV aTTéd TN XpPrion

E = ATTOpPITITETAI GAV NAEKTPIKA 1) NAEKTPOVIKA
- ouokeun
AMNMOOGHKEYZH

AmobnkeloTte ot KaBapd kal oTeyvO TEPIBAAoV, o€
Beppokpacieg amd -30°C éwg + 70°C kal 0t OUVONKEG
uypaoiag Aiyétepo amd 90% RH.

AEITOYPTIEZ

On/Off
H Speedglas SL avoiyel kol KAEIVEI GUTOPOTA.

skioon X3

MNévre diadopeTikoi Babpoi okiaang eivar dioBeaipol, 8, 9,
10, 11, 12 Ko 13.

Mo va BeiTe TNV UNTEPXOUOX OKIGON TATOTE Y Aiyo TO
Koupri Shade.

Mo v aMGEeTe To BaBUO okiong, meoTe To Shade avk
€VR) OVOBOOPrVEl TO AXUTIGKI, KOl KPOTHOTE TTATNHEVO TO
KoupTTi PEXPI Vo avaBoofrioel n EvBeIEN TNG okixong K&TW
oo Tov apiBud mou BEAETE.

EuaioOnoia

H egucuoBnoia Tou oUCTAPATOG TWV AICBNTAPWY GWTOG
(TO Omoi0 QVTQTIOKPIVETAI OTO WG TOU TOEOU) WTOpEi
VO pUBHIOTEI YIX va XpnolporoinBei n UAOKa e TTOAAEQ
epyooieq ouykoMnong. Mo va deite To umpyov emimedo
€uaIoBNoiaG, TATAOTE yIX Aiyo To Koupi Sensitivity.

Mo voo oM&EETE To BaBpd euacnoBnoiog maThoTe ava
To Koupri Sensitivity v avoBooprivel To Aapmaki, Kol
KPOTNOTE TIATNUEVO TO KOUWT PEXPI VO ovaBooBrioer n
£vOEIEN TNG EURITBNCIG KATW o Tov aPIBUO TTou BEAETE.
O¢on 1 Xprion oTav unapxel Kol GAAO EVOXANTIKO
dwg armd GAOUG OUYKOAANTEG KOVT& OTO
xefo.

Kavovikd.  Xprion OTIG  TIEPIOOOTEPES
epyooieq o eowTepikoug 1) EEwTepikoUg
XWPOUG.

O¢on yix ouykOAAnon oe XapnAr T&on n
orou To TOEO yiveTau aTaBepo. (mx TIG pe
XOUNA& amps)

Méyiotn euaioBnaic. Mo cuykoAAroeig oe
ToAU xounArp T&on fi ouykOAAnon yupw
amd ywvieg omou dev eivail 0paTd peyaho
U€POG Tou TOEOU.

©¢on 2

©¢on 3

O¢on 4

BpicKOVTXG TIG CWOTEG PUBHicEIG TOU
QVIXVEUTH GpWTOG

ZekiviioTe  puBpilovtag otnv @gon 2. AuTh eival n
eE’opiopol Beon n omoix AeiToupyei OTIG TIEPICOOTEPES
meEPMTWOEIG. E&v kaT& Tn ouykdAAnon n  okioon
Tou OiATpou dev eivar  IKQvoTOINTIKY, OUEROTE TNV
euaioBnTomoinon otn ©géon 3 N 4 péxpl To GIATPO v
QVTOTIOKPIVETON 0WOTA. Edv N euaioBnoia eivan oe wnAo
eminedo, eivar mBavo OTI To GiATpo Ba Tapapeivel aTn
oKkioon Kol PET& TN OUYKOANON Adoyw Tou ¢wTdg omo
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To TEPIBGANOV. e QUTH TNV TIEPIMITWON, XOUNAWOTE TNV
euaiobnoia oe BaBuod omou To GIATPO Vo OKIGLEl Kol Vo
ETTOVEPXETI OTAV ECEIG TO EMBUEITE.

A€iKTNG XOUNANG HTATXPIXG

H praTopio Bo IPETTEl VO AVTIKATXOTAOE! OTaV 0 SeikTNG
avayel 1) 0Tav o1 evdei&eIg TNG okioong i eucioBnaoiog dev
QAVABOUV OTAV TIATIOUVTOI TX XVXAOYQ KOUTICK.

Znpeiwon!
To $iATPO OKIONG PTTOPET VO PNV OKIKTE! XV 01 AIGONTIPES
€iVall UTTAOKOPIGHEVOI 1) OV TO TOEO eivail KXAUPPEVO.

Inpeiwon!

Mnyéq dwtdg mou avaBooPriver (mx. ¢&pol) propei va
priepSdewouv To GIATPO Kol v OKIGZE! AKOPX Kol OTav dev
yiveTal ouykoMnon. H mopepBoAr auTtr propei va yivel
QMO POKPUVI] KIMOCTOON /KX OO GuG TTOU OVTAVOKAX.
O1 Xwpo! GUYKOAANONG TIPETTEI VO EIVOI KMTOPOVWHEVOI OTTO
TETOIEG, TTPEUBOAEG.

Mpoocoxr!

Eav n Speedglas SL 8ev okiGoel pe Tnv &vapén Tng
OUYKOAANONG, OTOUOTAOTE VO OUYKOMEITE OQUECWG Kol
emBewprote To GIATPO OMWG avadépeTal TG 0dnyieg.
Suvexng OOTOXIX TOu GIATPOU VO OKIXOEI WTTOPE Vo
TIPOKOAEDE! pEXpl kol amwAeix TG Opaong. Edav 1o
TPOBANPa Sev propei va evtomoTel 1 va AuBei, pnv
XPNOILOTIOIEITE TO GIATPO, KOI  EMIKOIVWVIAOTE HE TOV
TPoioTApEVO 0aG, Tov diavopéa 1) Tnv 3M yia BorBeia.

2YNTHPHZH

AVTIKAT&OTOON TOU EEWTEPIKOU S1XPAvou

TPOCTATEUTIKOU KXAUPHPAKTOG.

AdaipEaTE TO EEWTEPIKO TIPOOTOTEUTIKO TIOUGKI KOl
TOTIOBETOTE TO VEO €EWTEPIKO TIOPGKI OTNV QOO
OUYKOAANONG OMWG daiveTal OTIG EIKOVEG C:1 — C:2.

Inueinon!
BeBaiwbeite OTI TO TPOOTATEUTIKO TIOUGKI €XEl EXEI
KOUPTIWOE! OWOT& Kail OTIG 4 Ywvieg (BAETE €1KOVa C:3).

AVTIKXTXOTOON TOU ECWTEPIKOU S1&Xpavou

TIPOCTATEUTIKOU KXAUPUXTOG

To XPNOIUOTIOINUEVO  ECWTEPIKO  KAAUPUO  OdXIPEITOI
onwg  ¢aivetan  otnv Eik D:1. To  kaivoupyio
TOMOBETEITA OPOU OPAIPECETE T TIPOOTATEUTIKA PIAY.

TormoBeTriOTE pIot QMO TIG TIAEUPEG TIPOCOPUOLOVTOG TNV
yovia omwg dpaiveTar otnv gikova D:2. AuyioTe To peoaio
HEPOG Kal TIPOCOPHOOTE TIG G’AAEG SUO ywvieg. BeBaiwBeite
OTI TO E0WTEPIKO TIPOOTATEUTIKO TOUGKI £XEI TOOBETNOE
OMwg dpaiveTar oTNV €1KOVX D:3.

AVTIKXT&XOTOGN PiIATPOU CUYKOAANGNG.
To @IATPO OUYKOMNONG propei va  apaipeBei  Kail
QVTIKATOOTOBE! OMwg paiveTan oTig Eik C:1 kou E:1.

AAAQYH TOU INEVTX KEPAARG.
O 1H&VTOG KEDOANG HMOpEl Vol QvTIKXTOOTOBEI OMWg
daivetan oTnv e1KOVA F:1 — F:2.

AVTIKXTXOTAON TNG HTTATXPIXG.

To ¢iATpo ouykOAAnong mpémel va adaipeBei yix va
€XETE TPOOPBAON OTNV UMOTOPIX. APAIPEDTE TIG TTOAXIEG
UTTOTOPIEG Kl TIETAETE TIG OUPPWVA HE TOUG VOHOUG 1
EMOTPEYTE TIG OTOV KATAOKEUXOTH). B&ATE TIG KavoUpyleq
uroTapieq otn Brikn olpdwva pe Tnv Eik G:1. SrmpwEte
YANIOTPWVTOG TOV OUYKPOTNTI PMATOPING HECK OTO GIATPO
HEXPI VO KOUPTIOGE! 0T BEoN Tou.




OepUOKpPACieg

H ouviotopevn Beppokpooio  Aerroupyiog  yix  TO
®iATPO ouykdAAnong eivar -5°C €wg +55°C. To ¢iATpo
OUYKOANONG TIPETEl V& PUAKCOETOI OE KXBXPO Kol ENPO
mepIB&Aov, Ogppokpaaiag oo -30°C €wg +70°C

‘EAgyxog

EEeTGOTE TMPOCEKTIKX TO oUvolo Tng aomidag Speedglas
SL ouxve Kol QVTIKATOOTIOTE OO Tot PBOPUEVT PEPN.

To OTIOIOPEVD, POYIOUEV KOl XOPOYUEVX  OIATpa 1)
mpoowrmideg peiwvouv TV  Sialyel kol eprodifouv
ONUOVTIKX TNV TTPOCTOCIX. AVTIKATOOTHAOTE OHECWG OAC
T GOAPUEVA PEPN HE AUBEVTIKX avTOAOKTIKG Speedglas
YIX va arropuyeTe TUXOV BAAPBEG HaTimv Kol mpoowrou. Or
a1oBNTrPEG TOU GIATPOU TIPETIEI VX gival TTAVTOTE KXBaXPOI
Kol OX1 KOAUPEVOI VIO VOt AEITOUPYOUV OWOTE.

Inueiwon!

Mo va BePaiwBeiTe 0TI OAX T NAEKTPOVIKA KOI KOUPTTIX
AeiToupyolv, TIEOTE TX KOUPM& Kou ol evdeifelq Ba
avoBoofrioouv.

Ka®apiopog

KaBapioTe To Kp&vog He poAakd oammouvi ki XMopod
vepd. Mn xpnoiporoieite SIGAUTIKG. KaBapioTe To ¢iATpo
OUYKOAMNONG PE €val KXBOPO TTAVEKI Xwpig Xvoudi. Mnv
epBanTileTe o€ vepd. Mn XpnOIPOTIOIEITE JIAUTIKG.

MNpoooxn!

XpnoiporonoTe autr TV aomida MONO yia mpooTacio
HOTIOV KOI TIPOCWITOU OO TNV €MKivOUvVn aKTIVOBOAIXK,
omifeg Kol MTOINOPATA aTd TNV GUYKOAANGN 1} TNV Ko,
Ol TTIPOOTOTEUTIKEG TIPOCWTTIOES Eival OVOEKTIKEG OXAAK OXI
&BpawuoTeG. AUTH N CoTdX TIPOOTATEUE! QMO CWHATIOIO
UYNANG TaXUTNTOG CUPdWVA e T orjpavon. Agite ik H:1
H oomida ouykOAnong eivar avBekTIKny OTIG UWNAEG
BOePUOKPATIEG KO EYKEKPIPEVN OUHGWVX WE TOX TIPOTUTTO
yio ovedAEEN A& propei var avadAeyei 1 va Niwaoel
av £pBel oe emadr pe GwTIX ) TTOAU LeOTEQ EMPAVEIES.
KpamioTe To Kp&vog KaBopd yia Vo EAXXIOTOTIOINOETE
QUTOV TOV Kivduvo.

O KOTOOKEUOOTNG eV €ival UeUOUVOG YIX OTTOIECDNTTOTE
TPOTIOMOINCEIG Yivouv aTo GIATPO 1) YIX TN Xprion auTou pe
GAN p&oKa eKTOG TNG Speedglas SL.

H mpooTooicn uropei va EMMPENOTET XPVNTIKX EQV YivOuV
TPOTIOTIOINCEIG.

O1 euaioBnTol XpProTeg TPEME! Vo EEPOUV OTI TaX UAIK& TTOU
£PXOVTQI O€ ETOQN PE TO OEPUO PTTOPEI VO TIPOKKAEGOUV
aMepYIKT avTidpaan.

XprioTeg Tou dEpouv  SIopBWTIKE YUONI& TIpEMEl Vol
yvwpifouv 0TI Og TEPIMTWON 10XUPNG MPOOKPOUONG TO
KPQ&VOG UMopEi Vo TTapapopdwBei, va €pBel oe emadn pe
TO YUONIX KO VOt TPOUPXTIOET TO XPrioTn.

e ONeg TIG epyooieq OUYKOMNONG To TOEO prmopei vo
€ival 0paTO KOl TIPAAANAS Vo TTOPEXETAN N KXTXAANAN
TIPOOTOOIX HOVO ipoU E£xel ETIAEYE 0 KXTAAMNAOG BaBuOg
okioong. BAéme oeAida 64.

NioTx AVTXAAGKTIK@OV

Kwdikog Mepiypadn

16 40 05 Aepp&Tivn TTPOOTACIX AXIPOU KX
AUTIQV (3 THX)

16 90 01 MpooTaoia Aaipou oe TecaWeld

16 91 00 KoukoUAa ouykdAAnong oe TecaWeld

16 75 20 AvBISPWTIK TOIVia, WP TTETOETQ,
2 Tpx

167525 AVOISPWTIKI TOIVIC, HOUPN HIKPOIVO,
2 Tpx

16 80 00 AvBISPWTIKN Tauviar, SeppATIVN, 1 TUX

16 80 10
705010

7060 00

7011 90

72 60 00

727000

4280 00

422000
731000

AvBIBPWTIKN Touvic, KAE PAIG, 2 THY

lp&vTag kepaAng pe odnyieg
ouVapUoAOYNong

O0Bnyieq ouVaPPOAGYNONG YIOK IHAVT

KEDOANG

Aomida ouykOAnong Speedglas SL

(XWPIG IHAVTO KEGOANG)

EEWTEPIKO TIPOOTATEUTIKO T{XUAKI,
TOKETO TwV 5 TpY. Zrjpavon 03022
EEWTEPIKO TIPOOTATEUTIKO T{XUGKI,
AVTIXOPOKTIKO TTOKETO TWV 5 TpX.
Zrjuavon 030248

ECWTEPIKO TIPOOTATEUTIKO TCXUAKI
Speedglas SL aomida, TAKETO TWV
5 TUx. Znpoavon 42 02 00
MraTopic, TOKETO TWV 2 TUY
K&Auppo priaropiog

6
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IREE SRR SREA
RENABZFTLE, (SHBEBI-B3)

Speedglas  SLEFNIEEIREER KGRI I FHEFEE RN
SR8 12MEMEBIUEREIEL. ESROATINRIGEREE
HEEXBENS. FREBSMMA, MIG, MAG, TIGF%
B RIEESHIUEERIE.

SLiEm B 2 AlfF

Speedglas  SLEFNENIFERE BIRFEFRIRINEL LS
LR ABFIF EXSHI2) , FCEXRBELTRST2ER
A, RAMERINAERTER. BEITNIER BAED

M RESEIRL, —BRNEEEICERS, B EEIR
MEAEARES.

HURZAA3 R (3V CR2032) »
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(LB MFERKTIN M.
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SRR B KGR (R IR N BB ) B E. B
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B8 A HEATIRERME, IRAER (IR R 28R
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Technical Specification

Weight:

Head sizes:

Viewing area:

UVI/IR protection:
Switching time light-dark:
Opening time dark-light:

Light state:
Dark state:
Off state:
Battery type:

375 g (incl. welding filter)

50-64 cm

42 x 93 mm

According to shade number 12 (permanent)
0,1 ms (+23°C)

Shade number 8: 60 ms

Shade number 9: 100 ms

Shade number 10: 150 ms

Shade number 11: 200 ms
Shade number 12: 250 ms

Shade number 3

Shade number 8, 9, 10, 11 and 12
Shade number 3

2 x CR2032 (Lithium 3 Volt)
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For example:
3M 1FT C€720100

WARNING !

\\),
-~
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Recommended shade
numbers according to EN 379:2003

Welding process

Current in amperes
A

15 ] 6 [ 10 ] 15 20 [0 Jeo ] 70 [roo]res[1s0 175 [ 20025 [ 250 Jao [ aso] a0 as0]s00]eo0

MMAW (covered electrodes)

9 10 1 12 13 14

MAG

TIG

MIG

MIG with light alloys

Air-arc gouging

Plasma jet cutting

Microplasma arc welding

4 5

6 7 8 9 10 1 12

15 ] 6 [ 10 ] 15 [s0 [0 Jeo ] 70 [roo]res[1s0] 175 [ 20025 [ 50 ] ao [as0] 400 [ as0 ] s00 ] 600

The table shows the typical shade setting for various working applications. A setting above or below that indentified in the table may be required,
according to the conditions of use.

Transmittance (%)

uv
(ultraviolet) radiation
- always blocked

78

Light transmission curve

Speedglas welding filters keep the welder
protected from harmful UV and IR radiation.
This protection remains always,in on, off,

dark and light state. The curve also shows that
the transmission in the light state is dominated
by green light. Which is the reason for the
"green” glass in the welding filter.

VISIBLE LIGHT IR

(infrared) radiation
- always blocked

T T 1
1000 1200 1400

(wu) yibuajanem







3M United Kingdom PLC
3M Centre, Cain Road
Bracknell, Berkshire RG12 8HT
Tel: 0870 60 800 60
www.3m.co.uk/safety

@ 3M Ireland
The Iveagh Building
The Park, Carrickmines, Dublin 18
Tel: 1800 320 500
www.3m.co.uk/safety

3M Deutschland GmbH
In der Heubrach 16
63801 Kleinostheim
Tel: 060 27 /46 87 - 0
arbeitsschutz.de@mmm.com
www.3marbeitsschutz.de

3M Ostereich GmbH
Brunner Feldstrale 63
2380 Perchtoldsdorf
Tel: 01/86 686-0
arbeitsschutz-at@mmm.com
www.3m.com/at/arbeitsschutz

©® 3M Schweiz AG
Eggstrasse 93, 8803 Ruschlikon
Tél: 044 724 92 21, Fax: 044 724 94 40
www.3marbeitsschutz.ch

3M France
Bd de I'Oise,
95006 Cergy Pontoise Cedex
Tél: 01 30 31 65 96
3m-france-epi@mmm.com
www.3m.com/fr/securite

3M Poccus
121614 Mocksa,
yn. Kpeinarckas, a. 17, kop. 3, bLj
"Kpbinatckne Xonwvb!"
Ten.: 495784 74 74
Pakc: 495 784 74 75
http://www.3MRussia.ru/SI1Z

MpeacrasutenscTeo 3M B
Pecny6nuke Benapycb
np-T [3epxwuHckoro, 57
BusHec-ueHTp «Omera Tayap»,
odhuc 27
220089 r. MuHck
+375 17 37270 06

3M YkpaiHa
Byn. AmMocoBa,12,

03680, Kvis, YkpaiHa
Ten.: (044) 490 57 77,
dakc: (044) 490 57 75
www.3m.com/ualsiz

@ 3M ltalia srl
Via N. Bobbio, 21, 20096 Pioltello (MI)
Tel: 02-70351
www.3msicurezza.it

@D 3M Nederland B.V.
Molengraaffsingel 29,
2629 JD Delft
Tel: 015 78 22 333
3Msafety.nl@mmm.com
www.3msafety.nl
www.speedglas.nl

3M Belgium N.V./S.A.
Hermeslaan 7, 1831 Diegem
Tel: 02-722 53 10
Fax: 02-722 50 11
www.3Msafety.be

@& 3M Espaiia, S.A.
Juan Ignacio Luca de Tena 19-25,
28027 Madrid
Tel: 91 321 62 81
www.3m.com/es/seguridad

3M Portugal
Rua do Conde de Redondo, 98
1169-009 Lisboa
Tel: 213 134 501
Fax: 213 134 693

3M Brasil
Via Anhanguera, Km 110 —
Sumaré — SP — Brasil
Fale com a 3M: 0800 055 0705
www.3mepi.com.br

3M Norge AS
Avd. Verneprodukter
Postboks 100,
2026 Skjetten
TIf: 06384 - Fax 63 84 17 88
www.3m.no/verneprodukter

@D 3M Svenska AB
Bollstanasvagen 3,
191 89 Sollentuna
Tel: 08 92 21 00
www.personskydd.se

3M (Denmark)
Hannemanns Alle 53
DK-2300 Kgbenhavn S
Tel: +4543480100 - Fax: +43968596
3Mdanmark@mmm.com
www.3Msikkerhed.dk

@ Suomen 3M Oy
Keilaranta 6
02150 Espoo
Puh: +358 9 525 21
www.3m.com/fi/tyosuojelutuotteet
Suganall ,laill el ol (555 4,5
Jall G psS = Jiab g 00
8l = goladl N4 i a
Lol me Ay pgen
(vev)ovoas v yuls
(vev)ovoas-t : Sl
@ 3M Eesti OU
Parnu mnt. 158, 11317 Tallinn
Tel: 6 115 900, Faks: 6 115 901
sekretar.ee@mmm.com

@ 3M Lietuva
A. Gostauto g. 40A, LT-01112 Vilnius
Tel: +370 5 216 07 80
Faks: +370 5216 02 63

@ 3M Latvija SIA
K. Ulmana gatve 5, LV-1004 Riga
Talr.: +371 67 066 120
Fakss: +371 67 066 121

3M Poland
Aleja Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn
Tel: (22) 739-60-00
Fax: (22) 739-60-01
@ 3M Cesko, spol. s.r.o.
V Parku 2343 / 24
148 00 Praha 4
Tel: 261 380 111
Fax: 261 380 110

@ 3M Hungaria Kft.
1138 Budapest, Vaci ut 140
Tel: (1) 270-7713

3M Romania SRL
Bucharest Business Park, corp D, et. 3,
Str. Menuetului nr. 12, sector 1, Bucuresti
Telefon: (021) 202 8000
Fax: (0 21) 317 3184
www.mmm.com/ro

GD 3M (East) AG
Produznica v Ljubljani
Cesta v Gorice 8, SI-1000 Ljubljana
Tel: 01/2003-630,
Faks: 01/2003-666

@&© 3M Slovensko s.r.o.
Vajnorska 142,
831 04 Bratislava 3, Slovakia
Tel: +421 2 49 105 230, 238
Fax: +421 2 44 454 476
innovation.sk@mmm.com
www.3m.com/sk/oopp

3M (East) AG Predstavnistvo
Zitnjak bb, 10000 Zagreb
Tel: 01/2499 750, Fax: 01/2371 735

3M (EAST) AG Representation
Office Belgrade
Milutina Milankovica 23
11070 Belgrade, Serbia
Office: 381 11 2209 413

& 3M KasaxcTtaH
KasaxctaH, r. Anmatbl, 050051
yn. ®oHBu3nHa 17A, 3 atax
Ten: +7 (727) 3330000
dakc: +7 (727) 3330001
innovation.kz@mmm.com

3M Tbproscko
npeactaButencTeo bwnrapus
1766 Codpus,
MnapocT 4 BusHec napk, 6n. 4
Ten.: 960 19 11, 960 19 14
dakc: 960 19 26

3M Sanayi ve Ticaret A.$., Tiirkiye
Is Giivenligi ve Cevre Koruma
Urtinleri, Nisbetiye Caddesi
Akmerkez, Blok 3 Kat: 5, Etiler
80600 istanbul
Tel: (212) 350 77 77,
Faks: (212) 282 17 41

3M EAAag MENE
A. Knoioiag 20
151 25 Mapouoi, ABriva
TnA.: 210-6885300
Fax: 210-6843281
www.mmm.com
innovation.gr@mmm.com
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