GI75 (**)
GI75 2V (**)
GI75 2H (**)
GI75 2H2V (**)
GI150 (**)

GI15 2V (**)
G1150 2H (**)
GI150 2H2V (**)

7902 ..
7902 ..
7902 ...
7902 ...
7902 ...
7902 ..
7902 ..
7902 ..

FEIN



GI75 GI7S GI752V GI752V GI752H  GI75 2H GI75 2H2V GI75 2H2V
[ﬂ'&] [**] [ﬂ'&] [‘k*] [ﬁ&] [**] [ﬁ&] [**]
7902.. 7902.. 7902.. 7902.. 7902.. 7902.. 7902.. 7902..

1 440/ 1730/ 1 440/ 1730/
n /min 2 880 3450 2 880 3 450 2 880 3 450 2 880 3450

2600/ 2600/ 2600/ 2600/

Py W 4000 4000 4000 4000 3100 3100 3100 3100
U V 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440 3x230 3x220

BE BES BE BE BES BE BES BE
f Hz 50 60 50 60 50 60 50 60
[ m/s 30 36 30 36 15/30 18/36 15/30 18/36
i kg 65 65 65 65 65 65 65 65
Il mm 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
17 mm 75 75 75 75 75 75 75 75

@i @n @i @i @/ @i @i @i

GI150 GI150 GI150 2V GI150 2V GI150 2H GI150 2H GI150 2H2V G150 2H2V
[**] [**] [**] [**] [**] [**] [t*] [**]
7902.. 7902.. 7902.. 7902.. 7902.. 7902.. 7902.. 7902..
1440/ 1730/ 1 440/ 1730/

n /min 2 880 3450 2 880 3 450 2 880 3 450 2 880 3450
2600/ 2600/ 2 600/ 2 600/

Py w 4000 4000 4000 4000 3100 3100 3100 3100
U V 3x400 3x440 3x230 3x220 3x400 3x440 3x230 3x220
3~ 3= 3~ 3~ 3~ 3~ 3~ 3=

f Hz 50 60 50 60 50 60 50 60
i m/s 30 36 30 36 15/30 18/36 15/30 18/36
i kg 82 82 82 82 82 82 82 82
) mm 2 000 2000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000 2 000
17 mm 150 150 150 150 150 150 150 150

@i @i @i @i @i @i @i @i
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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Die in dieser Betriebsanleitung und ggf. auf der Maschine verwendeten Symbole dienen dazu, Ihre Aufmerksamkeit
auf mégliche Gefidhrdungen bei der Arbeit mit dieser Maschine zu lenken.

Symbol, Zeichen

Erkldrung

®

Rotierende Teile der Maschine nicht beriihren.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

00

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise unbe-
dingt lesen.

—
D

Vor diesem Arbeitsschritt den Netzstecker aus der Netzsteckdose ziehen. Sonst besteht Verlet-
zungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen der Maschine.

©®O

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

®®

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

®0

Beim Arbeiten Staubschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Warnung vor Gefahr

Diese Stellen kdnnen heil3 werden.

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europdischen Gemein-
schaft.

Ausgemusterte Maschinen und andere elektrotechnische und elektrische Erzeugnisse getrennt
sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Netzanschlussart Dreiphasen-Wechselstrom

Einschalten
@ Ausschalten
Drehrichtung

@N Erzeugnis mit Basisisolierung und zusitzlich an den Schutzleiter angeschlossenen beriihrbaren
leitfdhigen Teilen.
(**) kann Ziffern oder Buchstaben enthalten
Zeichen Einheit international | Einheit national Erklarung
Vo m/s m/s Schleifbandgeschwindigkeit
n /min, min'1, rpm, /min Leerlaufdrehzahl
r/min
Py W \\4 Leistungsaufnahme
% \ \ Bemessungsspannung
f Hz Hz Frequenz
l; mm mm Schleifbandlange
I, mm mm Schleifbandbreite
. kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
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Zeichen Einheit international

Einheit national

Erklarung

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
nationalen Einheitensystem SI.

Zu lhrer Sicherheit.

Verwenden Sie diese Maschine nicht, bevor Sie
diese Betriebsanleitung sowie die beiliegenden
»Allgemeinen Sicherheitshinweise* (Schriftennum-
mer 3 41 30 054 06 1) griindlich gelesen und voll-
stindig verstanden haben, einschlieBlich der
Abbildungen, Spezifikationen und Sicherheitsregeln.

Beachten Sie ebenso die einschldgigen nationalen Bestim-
mungen fiir elektrische Sicherheit und Arbeitsschutz.

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in der
genannten Dokumentation kann zum elektrischen
Schlag, Brand und/oder einer ernsten Verletzung fiihren.

Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch aufbe-
wahren und bei einer Weitergabe oder VerauBerung der
Maschine Uberreichen.

Bestimmung der Maschine.

Maschine zum Schleifen von Metallwerkstoffen (auBer
Magnesium) und zum Schleifen mit dem Radienschleif-
modul GIR, der Rundschleifvorrichtung GIC, dem
Schleifvorsatz GIL oder fiir mobile Verwendung mit dem
Fahrgestell GIM mit dem von Fein zugelassenen Schleif-
bindern in wettergeschiitzter Umgebung.

Spezielle Sicherheitshinweise.

Tragen Sie persinliche Schutzausriistung. Verwenden Sie
je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie Staub-
maske, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe oder Spezial-
schiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel von
Ihnen fernhilt. Die Augen sollen vor herumfliegenden
Fremdkérpern geschiitzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder Atemschutzmaske
miissen den bei der Anwendung entstehenden Staub fil-
tern. Wenn Sie lange lautem Lirm ausgesetzt sind, kon-
nen Sie einen Horverlust erleiden.

Tragen Sie beim Arbeiten keine lose Kleidung, Schmuck
oder offene, lange Haare. Lose Gegenstinde kénnen
trotz Schutzvorrichtungen von sich bewegenden Teilen
erfasst werden und zu Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie keine verschlissenen, eingerissenen oder
stark zugesetzten Schleifbénder. Handhaben Sie Schleif-
héander sorgsam und bewahren Sie diese nach den Anwei-
sungen des Herstellers auf. Schleifbzinder nicht knicken!
Beschidigte Schleifbinder konnen zerreien, wegge-
schleudert werden und jemanden verletzen.

Verwenden Sie keine Schleifbénder oder sonstiges Zube-
hor, das nicht speziell vom Hersteller entwickelt oder
freigegeben wurde. Sicherer Betrieb ist nicht alleine
dadurch gegeben, dass ein Schleifband oder Zubehér auf
Ihre Maschine passt.

Verwenden Sie immer die an der Maschine befindlichen
Schutzvorrichtungen. Die Schutzvorrichtungen miissen
sicher an der Maschine montiert sein, so dass ein Hochst-
maB an Sicherheit erreicht wird. Die Schutzvorrich-
tungen sollen den Bediener vor umherfliegenden
Schleifpartikeln und unbeabsichtigter Beriihrung mit dem
Schleifband schiitzen.

Achtung Brand- und Explosionsgefahr! Beim Schleifen von
Metallen (z. B. Aluminium) entsteht Staub, der brennbar
oder explosiv sein kann. Betreiben Sie die Maschine nicht
in der Ndhe brennbarer Materialien. Funken kénnen
diese Materialien entziinden.

Achtung Brandgefahr! Beim Schieifen von Metallen ent-
stehen gliihende Metall- und Schieifbandpartikel, die im
Spinekasten gesammelt werden. Der Inhalt des Spzne-
kasten muss vor dem Entleeren ausreichend abgekiihlt
sein und darf nur liber geeignete Behilter entsorgt wer-
den.

Achten Sie darauf, dass keine Personen durch Funkenflug
gefahrdet werden. Entfernen Sie brennbare Materi-
alienaus der Nihe. Beim Schleifen von Metallen entsteht
Funkenflug.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand zu
Ihrem Arbeitshereich. Jeder, der den Arbeitshereich
betritt, muss persinliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener Einsatz-
werkzeuge konnen wegfliegen und Verletzungen auch
auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursachen.

Das Werkstiick muss immer sicher auf der Schleifauflage
und dem Anschlag aufliegen. Zu kleine oder diinne Werk-
stiicke diirfen nicht bearbeitet werden. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch das weggeschleuderte Werkstiick.

Die bearbeitete Flache kann sehr hei werden. Beriihren
Sie diese nicht mit der Hand.

Beriihren Sie niemals das laufende Schleifband. Es
besteht Verletzungsgefahr.

Driicken Sie in Gefahrensituationen sofort die Sicher-
heits-Aus-Taste. Die Maschine liuft bis zu 50 Sekunden
nach.

Reinigen Sie regelméBig die Liiftungsiffnungen der
Maschine. Das Motorgeblise zieht Staub in das Gehiuse.
Dies kann bei ibermiBiger Ansammlung von Metallstaub
elektrische Gefihrdungen verursachen.

Achten Sie auf den sicheren Stand und waagerechte Auf-
stellung der Maschine. Kippt die Maschine wihrend der
Arbeit kann dies schwere Verletzungen verursachen.

Der Stecker der Maschine darf nur von einem Elektro-
fachmann montiert werden. Der Schutzleiter in der
Netzsteckdose muss mit der Schutzerdung des Strom-
netzes verbunden sein.

Bei Wartung und Instandsetzung den Netzstecker ziehen!
Wird die Maschine unbeabsichtigt eingeschaltet, kann
dies zu schweren Verletzungen fiihren.
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Lassen Sie die elektrische Sicherheit der Maschine den
gesetzlichen Bestimmungen entsprechend regelméBig

ilberpriifen. Bei nicht gepriiften Maschinen besteht die

Gefahr eines elektrischen Schlags!

Priifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Drehrich-
tung des Motors. Bei falscher Drehrichtung kann das
Werkstiick weggeschleudert werden und Unfille verur-
sachen. Die Drehrichtung darf nur von einem Elektro-
fachmann umgestellt werden.

Stehen Sie oder andere Personen beim Einschalten der
Maschine niemals direkt neben dem Schleifband. Das
Schleifband kann reiBen und schwere Verletzungen ver-
ursachen.

Umgang mit gefidhrdenden Stiuben

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgingen mit diesem
Werkzeug entstehen Stiube, die gefihrlich sein kénnen.
Beriihren oder Einatmen von einigen Stiuben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblosemit-
teln, Holzschutzmitteln, Antifouling fiir Wasserfahrzeuge
kann bei Personen allergische Reaktionen und/oder
Atemwegserkrankungen, Krebs, Fortpflanzungsschiden
auslsen. Das Risiko durch das Einatmen von Stiuben
hingt von der Exposition ab. Verwenden Sie eine auf den
entstehenden Staub abgestimmte Absaugung sowie per-
sonliche Schutzausriistungen und sorgen Sie fiir eine gute
Beliiftung des Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbei-
ten von asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.
Holzstaub und Leichtmetallstaub, heiBe Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter
ungiinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehilter sowie Uberhitzung des Elek-
trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehilter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Ihrem Land
giiltigen Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Auf einen Blick.

1 Schutzabdeckung, oben
Sterndrehschraube, Schutzabdeckung
Schrauben zur SpaltmaBeinstellung
Anschlag

Funkenschutz

Fligelschrauben, Funkenschutz
Schleifauflage

Spinekasten

Stutzen fiir Staubabsaugung

Schraube, Spanekasten

11 Sterndrehschraube fiir Schleifauflage
12 Einstellschraube, Planschleifauflage

13 Spannhebel

14 Schrauben, Grobeinstellung fiir Bandspannung
15 Sicherheits-Aus-Taste

16 Stecker

17 Sterndrehschraube, Bandlaufjustierung
18 Luftungssffnungen

19 Ein-/Ausschalter

20 Drehzahlumschaltung (nur 2H-Modelle)
21 Kontaktscheibe

-
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22 Planschleifauflage

23 Antriebsscheibe

24 Schmiernippel

25 Schraube fiir Seitendeckel

26 Seitendeckel

27 Hinweisschild

28 Spannhebel um die Neigung einzustellen

Montageanweisungen (Bild 7).
Befestigen Sie die Maschine auf dem Untergestell Fein
GIB/GIBE (sieche Montageanweisung).

Befestigen Sie das Untergestell mit geeigneten Diibel-
/Schraubverbindungen am Boden. Die Befestigungen
miissen den bei der Arbeit auftretenden Kriften geniigen.

Eine fehlerhafte Montage kann dazu fiihren, dass das
Untergestell oder der Arbeitstisch kippt oder sich die
Maschine wihrend des Arbeitsvorgangs vom Untergestell
oder Arbeitstisch 16st und schwere Unfille verursacht.

Elektroanschluss.
Der bauseitige Elektroanschluss muss von einem
Elektrofachmann vorgenommen werden.

Netzspannung beachten: Die Netzspannung und Fre-
quenz der Spannungsquelle muss mit den Angaben auf
dem Typenschild der Maschine iibereinstimmen.

Uberpriifen Sie vor der ersten Inbetriebnahme die Dreh-
richtung des Motors. Die Drehrichtung darf nur von
einem Elektrofachmann umgestellt werden.

Einstellungen.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.

Neigung einstellen (Bild 7).

Losen Sie die beiden Spannhebel (28). Stellen Sie die
Maschine auf die erforderliche Arbeitshhe ein.

Ziehen Sie die beiden Spannhebel (28) wieder fest.
Funkenschutz (5) einstellen.

Losen Sie die beiden Fliigelschrauben (6) und stellen Sie
den Funkenschutz (5) so ein, dass das Schleifband so weit
wie moglich abgedeckt wird.

Ziehen Sie die beiden Fliigelschrauben wieder fest.
Schieifauflage (7) einstellen (Bild 1).

Lésen Sie die Sterndrehschraube (11) und stellen Sie das
SpaltmaB von max. 2 mm ein.

Ziehen Sie die Sterndrehschraube wieder fest.
Anschlag (4) einstellen (Bild 2)

Losen Sie die Schrauben (3) und stellen Sie das Spaltmal
von max. 2 mm ein.

Ziehen Sie die Schrauben (3) wieder fest.
Planschleifauflage (22) einstellen.

Beim Planschleifen muss die Planschleifauflage (22) paral-
lel zum Schleifband ausgerichtet sein und es auf der
ganzen Fliche beriihren.

Losen Sie die Schraube (25) und klappen Sie den Seiten-
deckel (26) herunter.
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Lésen Sie die Schrauben (12) und richten Sie die Plan-
schleifauflage (22) aus. Das SpaltmaB darf maximal 2 mm
betragen! (Bild 2)

Ziehen Sie die Schrauben (12) wieder fest.

SchlieBen Sie den Seitendeckel (26) und ziehen Sie die
Schraube (25) wieder fest.

Bandlauf justieren.

Schalten Sie die Maschine nur kurz ein
und tberpriifen Sie den Bandlauf.

Justieren Sie den Bandlauf mit der
Sterndrehschraube (17) mittig, wenn
sich das Schleifband nach rechts oder
links bewegt.

Falls sich der Bandlauf nicht mittig einstellen l4sst:

Reinigen Sie die Antriebsscheibe (23) und die Kontakt-
scheibe (21) mit Druckluft.
Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe und die Kontakt-

scheibe auf VerschleiB, Verformung und Abnutzung. Las-
sen Sie beschidigte Teile sofort ersetzen!

Schleifband wechseln.

Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Maschine den
Netzstecker aus der Steckdose.

Losen Sie die Schraube (25) und klappen Sie den Seiten-
deckel (26) herunter.

L3sen Sie die Sterndrehschraube (11) und entfernen Sie
die Schleifauflage und den Spanekasten (8).

Schwenken Sie den Hebel (13) nach
unten um die Spannvorrichtung zu
entlasten.

Entfernen Sie das alte Schleifband.

Beachten Sie vor dem Auflegen des
neuen Schleifbandes die Laufrichtungsangabe auf der
Schleifbandriickseite! Sie muss mit der Drehrichtung des
Antriebsrades libereinstimmen.

Legen Sie das Schleifband gleichzeitig auf die Antriebs-
scheibe (23) und die Kontaktscheibe (21).

Schwenken Sie den Hebel (13) nach
oben um das Schleifband zu spannen.

Falls das Schleifband nicht ausreichend
gespannt werden kann muss die
Spannvorrichtung neu justiert werden.
Beide Schrauben (14) I6sen, Spannvorrichtung versetzen
und die Schrauben wieder festziehen. (Bild 6)

SchlieBen Sie den Seitendeckel (26) und ziehen Sie die
Schraube (25) wieder fest.

Montieren Sie die Schleifauflage (7) und den Spinekasten
(8).
Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage.

Schalten Sie die Maschine ein und justieren Sie den Band-
lauf.

Betriehsanweisungen.

Einschalten:

Sicherheits-Aus-Taste (15) entriegeln und aufklappen.
Taste ,I“ (19) driicken.

Ausschalten:

Sicherheits-Aus-Taste (15) aufklappen. Taste ,,0“ (19)
driicken.

Die Maschine liuft nach dem Ausschalten ca.
50 sek. nach.

Sicherheits-Aus-Taste:

Driicken Sie in Gefahrensituationen die rote Sicherheits-
Aus-Taste um die Maschine auszuschalten.

Drehzahl umschalten (nur 2H-Modelle)
Schalterposition 1: Niedrige Drehzahl
Schalterposition 2: Hohe Drehzahl
Die Drehzahl dar nur bei stillstehender Maschine
mit dem Schalter (3) umgeschaltet werden.
iiberlastsicherung.

Bei einer anhaltend hohen Belastung {iber einen lingeren
Zeitraum wird die Maschine abgeschaltet. Nach einer
Abkihlzeit von ca. 15 Minuten ist die Maschine wieder
einsatzbereit.

Kontaktschleifen (Bilder 3+4).

Vergewissern Sie sich, dass die Sterndrehschraube (11)
festgezogen ist.

Stellen Sie sicher, dass die obere Schutzabdeckung (1)
mit der Sterndrehschraube (4) gesichert und der Seiten-
deckel (26) geschlossen ist.

Priifen Sie das SpaltmaB der Schleifauflage. (Bild 1)

Priifen Sie die Position der Planschleifauflage (22). Die
Schrauben (12) miissen sich in der unteren Position
befinden.

Priifen Sie, ob der Funkenschutz (5) richtig eingestellt
und festgezogen ist.

Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Band-
lauf.

Legen Sie das Werkstiick fest auf die Schleifauflage auf.

Das Werkstiick mit beiden Hinden fiihren oder in einer
Vorrichtung fixieren.

Planschleifen (Bild 5)

Lésen Sie die Sterndrehschrauben (4) und entfernen Sie
die obere Schutzabdeckung (1).

Stellen Sie sicher, dass das SpaltmaB richtig eingestellt ist.
(Bild 2)

Schalten Sie die Maschine ein und priifen Sie den Band-
lauf.

Das Werkstiick mit beiden Handen fiihren und nach dem
Arbeitsvorgang nach oben wegnehmen.

Absaugvorichtung
Wir empfehlen die Verwendung der Absaugvorrichtung.

Die Maschine kann iiber den Stutzen (9) an eine Absaug-
vorrichtung angeschlossen werden.
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Gerausch-Emissionswerte.

Leerlauf Schleifen
Gemessener A-bewer-
teter Emissions-Schall-
druckpegel am
Arbeitsplatz L 4 (re
20 pPa), in Dezibel 80,5 94

Unsicherheit K4, in
Dezibel 4 4

Gemessener A-bewer-

teter Schallleistungspe-
gel L, 4 (re 1 pW),in

Dezibel 90 100,5

Unsicherheit K|, 4, in

Dezibel 2,5 2,5

Betriehshedingungen

Drehzahl (/min) 3000 3000

Material - ST 37

Abmessung - 8 x 40

Schleifband GRIT by Fein
- 36Z

ANMERKUNG: Die Summe aus gemessenem Emissions-
wert und zugehdriger Unsicherheit stellt die obere
Grenze der Werte dar, die bei Messungen auftreten kon-
nen.

@ @ Gehérschutz benutzen!

Messwerte ermittelt nach zutreffender Produktnorm
(siehe die letzte Seite dieser Betriebsanleitung).

Instandhaltung und Kundendienst.

Eine Instandsetzung darf nur durch eine Fachkraft
nach den giiltigen Vorschriften durchgefiihrt wer-
den.

Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-Kunden-
dienst, die FEIN-Vertragswerkstitte und die FEIN-Ver-
tretungen.

Wenn die Anschlussleitung der Maschine beschidigt ist,
muss sie durch eine speziell vorgerichtete Anschlusslei-
tung ersetzt werden, die iiber den FEIN-Kundendienst
erhdltlich ist.

Die aktuelle Ersatzteilliste dieser Maschine finden Sie im
Internet unter www.fein.com.

Tégliche Wartungsarbeiten

Blasen Sie die Kiihlluftsffnungen (18) am Motorge-
hiuse und die gekennzeichneten Stellen mit
Druckluft aus (siehe Hinweisschild (27)).

\ Olen Sie die Maschine tiglich an den gekennzeich-
neten Stellen mit Maschinendl (siehe Hinweisschild
(27)).
Uberpriifen Sie die Antriebsscheibe (23) und die Kon-
taktscheibe (21) bei jedem Schleifbandwechsel auf Ver-
schlei und Beschidigungen. Lassen Sie beschidigte Teile
ersetzen.

Lsen Sie die Sterndrehschraube (11).

Entfernen Sie den Spinekasten (8) und entsorgen Sie den
Metallstaub.

Der Inhalt des Spanekastens muss vor dem Entleeren
ausreichend abgekiihlt sein und darf nur liber geeignete
Behilter entsorgt werden.

Den entleerten Spanekasten wieder anbringen und das
SpaltmaB der Schleifauflage einstellen. (Bild 1)

Sterndrehschraube (11) anziehen.
Reinigen Sie die Maschine auBen mit Druckluft.

Schmieren Sie monatlich die Lager der Spannvorrichtung
am Schmiernippel (24).

Folgende Teile kdnnen Sie bei Bedarf selbst austauschen:
Schleifband, Funkenschutz

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entsprechend
der FEIN-Hersteller-Garantieerklarung.

Im Lieferumfang Ihrer Maschine kann auch nur ein Teil
des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen oder abge-
bildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betriebs-
anleitung angegebenen einschligigen Bestimmungen ent-
spricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Maschinen und Zubehor
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Anschlussschalthilder.

Typ  GI75, GI150 Seite 104
Typ  GI75 2V, GI150 2V Seite 105
Typ  GI75 2H, GI150 2H Seite 106
Typ  GI75 2H2V, G150 2H2V  Seite 107
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Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

The symbols in the Instruction Manual and on the machine shall aide in directing your attention to possible hazardous
situations when working with this machine.

Symbol, character

Explanation

®

Do not touch the rotating parts of the machine.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

00

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General Safety
Instructions.

—
D

Before commencing this working step, pull the mains plug out of the socket. Otherwise there
may be danger of injury caused by unintentional starting of the machine.

©®O

Use eye protection during operation.

Use ear protection during operation.

Use a dust mask during operation.

Use protective gloves during operation.

Danger warning

These locations can become hot.

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European Community.

Worn out machine and other electrotechnical and electrical products should be sorted sepa-
rately for environmental-friendly recycling.

Mains supply: three-phase alternating current

Switching on

Switching off

Rotation direction

Product with basic insulation plus additional insulation on touchable, conductive parts connected
to the protective conductor.

(**) may contain numbers and letters
Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
Vo m/s m/s Sanding-belt speed
n /min, min”", rpm, rpm No-load speed
r/min
Py W \i4 Power input
U \4 v Rated voltage
f Hz Hz Frequency
l; mm mm Sanding-belt length
/5 mm mm Sanding-belt width
i kg kg Weight according to EPTA-Procedure 01
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Character Unit of measure- Unit of measure- Explanation
ment, international | ment, national
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basic and derived units of measurement from the
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety. Warning! Danger of fire and explosion! When grinding

Do not use this machine before you have thor-

oughly read and completely understood this

Instruction Manual and the enclosed “General

Safety Instructions” (document number 3 41 30
054 06 1), including the figures, specifications and safety
regulations.

Please also observe the relevant national regulations on
electrical safety and occupational safety.

Non-observance of the safety instructions in the said
documentation can lead to an electric shock, burns
and/or severe injuries.

This Instruction Manual should be kept for later use and
enclosed with the power tool, should it be passed on or
sold.

Intended use of the machine.

This machine is intended for grinding metal materials
(except magnesium) and for grinding with the GIR radius
grinding module, the GIC cylindrical grinding device, the
GIL grinding device or for mobile use with the GIM
undercarriage using the grinding belts approved by FEIN
in weather-protected environments.

Special safety instructions.

Wear personal protective equipment. Depending on appli-
cation, use face shield, safety goggles or safety glasses.
Where appropriate, wear dust mask, hearing protectors,
gloves and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye protection
must be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator must be
capable of filtrating particles generated by your opera-
tion. Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

While working, do not wear loose clothing, jewellery or
open, long hair. Despite protective devices, loose objects
can be snagged or caught by moving parts and lead to
injury.

Do not use worn, torn or heavily clogged grinding belts.
Handle grinding belts carefully and store them according
to the manufacturer’s instructions. Do not bend or fold
grinding belts! Damaged grinding belts can tear, be flung
away and injure someone.

Do not use grinding belts or other accessories which are
not specifically designed and recommended by the power
tool manufacturer. Safe operation is not ensured merely
because a grinding belt or accessory fits your machine.

Always use the protective devices attached on the
machine. The protective devices must he securely
mounted to the machine in order to achieve maximum
safety. The protective devices are supposed to protect
the user from grinding particles thrown from the machine
and from accidental contact with the grinding belt.

metals (e.g., aluminium), dust develops that may be com-
bustible or explosive. Do not operate the machine near
flammable materials. Sparks could cause these materials
to ignite.

Warning! Danger of fire! When grinding metals, glowing
metal and sanding-belt particles develop that are col-
lected in the chip/grinding-dust box. Before emptying,
the contents of the chip/grinding-dust box must have
cooled down sufficiently and may only be disposed of in
suitable containers.

Pay attention that other persons are not put at risk from
sparking. Remove flammable materials in close vicinity.
Sparking occurs when grinding metal.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal pro-
tective equipment. Fragments of workpiece or of a bro-
ken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

The workpiece must always lie securely on the grinding
rest and the stop. Workpieces that are too small or too
thin may not he worked. Danger of injury from work-
pieces being thrown from the machine.

The surface being worked can become very hot. Do not
touch it with your hands.

Never touch the running grinding belt. Danger of
injury.
In situations of danger, inmediately press the safety

pushbutton. The machine runs on for approx. 50 sec-
onds.

Clean the ventilation openings on the power tool at regu-
lar intervals using non-metal tools. The blower of the
motor draws dust into the housing. An excessive accu-
mulation of metallic dust can cause an electrical hazard.

Ensure that the machine is positioned securely and hori-
zontal. Serious injuries can be caused if the machine tips
over during operation.

The mains plug of the machine may he mounted only by
a qualified electrician. The protective conductor in the

mains socket outlet must be connected with the protec-
tive earthing of the mains supply.

Pull out the mains plug for maintenance and repair!
Switching the machine on unintentionally can lead to
serious injuries.

Have the electrical safety of the machine checked regu-
larly in accordance with statutory regulations. For
machines that have not been checked, there may be dan-
ger of electrical shock!
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Check the rotation direction of the motor before starting
the operation of the machine for the first time. If the rota-
tion direction of the motor is incorrect, the workpiece
can be thrown from the machine and cause an accident.
The rotation direction may be changed only by a quali-
fiedelectrician.

Make sure that you or other persons are not standing
directly next to the grinding belt when switching the
machine on. The grinding belt can tear apart and cause
serious injuries.

Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where mate-
rial is removed, dusts develop that can be hazardous to
one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. asbestos
and asbestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate particles
from materials containing stone, paint solvents, wood
preservatives, antifouling paints for vessels, can trigger
allergic reactions to the operator or bystanders and/or
lead to respiratory infections, cancer, birth defects or
other reproductive harm. The risk from inhaling dusts
depends on the exposition. Use dust extraction matched
appropriately for the developing dust, as well as personal
protective equipment and provide for good ventilation of
the workplace. Leave the processing of asbestos-contain-
ing materials to specialists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding dust
and chemical materials can self-ignite under unfavourable
conditions or cause an explosion. Avoid sparking in the
direction of the dust collector as well as overheating of
the power tool and the materials being sanded, empty the
dust collector/container in time, observe the material
manufacturer’s working instructions, as well as the rele-
vant regulations in your country for the materials being
worked.

At a glance.

Safety cover, top

Star-knob bolt, safety cover

Screws for adjustment of the gap clearance

Stop

Spark guard

Wing bolts of the spark guard

Grinding rest

Dust collector

Hose connection socket for dust extraction

10 Screw for chip/grinding-dust box

11 Star-knob bolt for grinding rest

12 Adjustment screw of support surface for plane grind-
ing

13 Clamping lever

14 Screws for coarse adjustment of the belt tension

15 Safety pushbutton

16 Plug

17 Star-knob bolt for adjusting the tracking of the grind-
ing belt

18 Ventilation openings

19 On/Off switch

20 Speed selector (only 2H models)

OCONNONCIRAWN =

21 Contact wheel

22 Support surface for plane grinding

23 Drive wheel

24 Lubricating nipple

25 Screw for side cover

26 Side cover

27 Instruction label

28 Clamping lever for adjustment of the working height

Assembly instructions (figure 7).
Mount the machine on the Fein GIB/GIBE sub base (see
assembly instructions).

Fasten the sub base to the floor using suitable dowel/bolt
connections. The connections must withstand the forces
that arise during working.

Faulty assembly can cause the sub base or work bench to
tilt over or the machine to loosen from the sub base or
work bench during operation, and lead to serious acci-
dents.

Electrical connection.

The electrical connection, which is to be provided
by customer, must be carried out by a qualified
electrician.

Observe mains voltage: The mains voltage and the fre-
quency of the power source must agree with the data
onthe type plate of the machine.

Before starting operation for the first time, check the
rotation direction of the motor. The rotation direction
may be changed only by a qualified electrician.

Adjustments.

A Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Adjusting the incline (figure 7).

Loosen both clamping levers (28). Set the machine to the
required working height.

Tighten both clamping levers (28) again.
Adjusting the spark guard (5).

Loosen both wing bolts (B) and adjust the spark guard (5)
in such a manner that the grinding belt is covered off as
far as possible.

Tighten both wing bolts again.
Adjusting the grinding rest (7) (figure 1).

Loosen star-knob bolt (11) and adjust the gap size to
2 mm (max.).

Tighten the star-knob bolt again.
Adjusting the stop (4) (figure 2)

Loosen screws (3) and adjust a max. gap clearance of
2 mm.

Tighten screws (3) again.
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Adjusting the support surface for plane grinding
(22).

For plane grinding, the support surface for plane grinding
(22) must be aligned parallel to the grinding belt and face
against it over the complete surface.

Loosen screw (25) and fold down the side cover (26).

Loosen the screws (12) and align the support surface for
plane grinding (22). The gap clearance may not exceed
2 mm max.! (figure 2)

Tighten screws (12) again.
Shut the side cover (26) and tighten screw (25) again.
Adjusting the belt tracking.

Switch the machine on only briefly
and check the belt tracking.

If the grinding belt moves left or right,
adjust the belt tracking with the star-
knob bolt (17) until centred.

If the belt tracking cannot be adjusted centred:

Clean the drive wheel (23) and the contact wheel (21)
with compressed air.

Check the drive wheel and the contact wheel for wear,
deformation and damage. Have damaged components
replaced without delay!

Replacing the grinding belt.
/N

Loosen screw (25) and fold down the side cover (26).

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Loosen star-knob bolt (11) and remove the grinding rest
and the chip/grinding-dust box (8).

Tilt lever (13) downward to release
the tensioning device.

Remove the old grinding belt.

Before mounting the new grinding
belt, observe the running-direction
indication on the rear of the grinding belt! It mus corre-
spond with the rotation direction of the drive wheel.

Place the grinding belt both around the drive wheel (23)
and around the contact wheel (21).

Tilt lever (13) upward to tension the
grinding belt.

If the grinding belt can not be ten-
sioned sufficiently, the tensioning
device must be readjusted. Loosen
both screws (14), change the position of the tensioning
device and retighten the screws. (figure 6)

Shut the side cover (26) and tighten screw (25) again.

Mount the grinding rest (7) and the chip/grinding-dust
box (8).

Check the gap size of the grinding rest.
Switch the machine on and adjust the belt run.

Operating instructions.
Switching on:

Disengage and fold up the safety pushbutton (15). Press
pushbutton “I” (19).

Switching off:
Fold up safety pushbutton (15). Press pushbutton “0”

(19
A After switching off, the machine runs on for
approx. 50 seconds.

Safety pushbutton:

In situations of danger, press the safety pushbutton to
switch the machine off.

Reversing the speed (only 2H models)

Switch position 1: Low speed

Switch position 2: High speed
The speed may only be reversed with switch (3)
when the machine is stopped.

Overload protection.

In case of continuous high load over a longer period of
time, the machine is switched off. After a cooling-down
period of approx. 15 minutes, the machine is ready for
operation again.

Contact grinding (figures 3+4).
Check if the star-knob bolt (11) is firmly tightened.

Make sure that the top safety cover (1) is secured with
star-knob bolt (4) and the side cover (28) is closed.

Check the gap size of the grinding rest. (figure 1)

Check the position of the support surface for plane grind-
ing (22). The screws (12) must be in the lower position.

Check if the spark guard (5) is properly adjusted andtight-
ened.

Switch the machine on and check the belt run.
Place the workpiece firmly onto the grinding rest.

Guide the workpiece with both hands or fasten it in a fix-
ture.

Plane grinding (figure 5)

Loosen star-knob bolts (4) and remove the top safety
cover (1).

Ensure that the gap clearance is correctly adjusted.
(figure 2)

Switch the machine on and check the belt run.

Guide the workpiece with both hands and remove it
upwards after the working procedure.

Extraction device
We recommend the use of an extraction device.

The machine can be connected via sleeve (9) to an
exhauster.
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Noise emission values.

Idle Sanding
A-weighted emission
pressure power level
measured at the work-
place LA (re 20 pPa), in
decibels 80.5 94
Measuring uncertainty
Ko, in decibels 4 4
Measured A-weighted
sound power level L, A
(re 1 pW), in decibels 90 100,5
Measuring uncertainty
Kwa, in decibels 2.5 2.5
Operating conditions
Speed (rpm) 3000 3000
Material - ST 37
Dimension - 8 x40
Grinding belt GRIT by Fein

- 36Z

REMARK: The sum of the measured emission value and
respective measuring inaccuracy represents the upper
limit of the values that can occur during measuring.

@ @ Wear hearing protection!

Measured values determined in accordance with the cor-
responding product standard (see last page in this Instruc-
tion Manual).

Repair and customer service.

Repairs may be carried out only by qualified per-
sons in conformity with the valid regulations.

For repairs, we recommend our FEIN customer service
centre, the FEIN authorised service centres and FEIN
agencies.

When the machine's power supply cable is damaged, it
must be replaced using a specially prepared power supply
cable, available from your FEIN customer service agent.

The current spare parts list of this machine can be found
on the Internet under www.fein.com.

Daily maintenance

Blow out the ventilation slots (18) at the motor
housing and the marked locations with compressed
air (see Instruction label (27)).

Lubricate the machine daily (when in use) with

machine oil at the locations marked (see Instruc-
tion label (27)).

Check the drive disc (23) and the contact disc (21) for
wear and damage each time when replacing a grinding
belt. Have damaged parts replaced.

Loosen star-knob bolt (11).

Remove the chip/grinding-dust box (8) and dispose of
the metal dust.

Before emptying, the contents of the chip/grinding-dust
box must have cooled down sufficiently and may only be
disposed of in suitable containers.

Mount the emptied chip/grinding-dust box again and set
the gap clearance of the grinding rest. (figure 1)

Tighten star-knob bolt (11).

Cleaning the exterior of the machine with compressed
air.

Lubricate the bearings of the tensioning device monthly
via the lubricating nipple (24).

If required, you can change the following parts yourself:
Grinding belt, spark guard

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance with
the legal regulations in the country where it is marketed.
In addition, FEIN also provides a guarantee in accordance
with the FEIN manufacturer’s warranty declaration.

The delivery scope of your machine may include only a
part of the accessories described or shown in this instruc-
tion manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the last
page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out machines and accessories should be
sorted for environment-friendly recycling.

Connection diagrams.

Type GI75, GI150 Page 104
Type GI75 2V, GI150 2V Page 105
Type GI75 2H, GI150 2H Page 106
Type GI75 2H2V, GI150 2H2V Page 107
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Instruction d’origine.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Les symboles utilisés dans cette notice d’utilisation et, le cas échéant, sur I’appareil, servent a attirer votre attention
sur les dangers éventuels que comporte le travail avec cet appareil.

Symbole, signe Explication

@ Ne pas toucher les éléments en rotation de la machine.

0 Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

@ @ Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les instructions
générales de sécurité.

Avant d’effectuer ce travail, retirer la fiche de la prise de courant. Sinon, il y a des risques de
blessures dus a un démarrage non intentionné de la machine.

@ @ . Lors des travaux, porter une protection oculaire.

@ © Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Mise en garde d’un danger

@ Lors des travaux, porter une protection anti-poussiére.

Ces endroits risquent de chauffer.

Confirme la conformité de P'outil électrique aux directives de "lUnion Européenne.

N
m

Trier les machines ainsi que les autres produits électrotechniques et électriques et les rapporter
a un centre de recyclage respectant les directives concernant la protection de I’environnement.
3~ Raccordement au réseau courant alternatif triphasé

Mise en marche

Sens de rotation

@ Arrét
v

@nN Produit avec isolation de base et raccordement supplémentaire au conducteur de protection de
tous les éléments conducteurs pouvant &tre touchés.
(**) peut contenir des chiffres ou des lettres
Signe Unité internationale | Unité nationale Explication
Vo m/s m/s Vitesse de la bande abrasive
n /min, min'1, rpm, tr/min Vitesse 2 vide
r/min
Py \i4 \i4 Puissance absorbée
U \ \ Tension de référence
f Hz Hz Fréquence
l; mm mm Longueur de la bande
l, mm mm Largeur de la bande
. kg kg Poids suivant EPTA-Procedure 01
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Signe Unité internationale

Unité nationale

Explication

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unités de base et unités dérivées du systéme
international SI.

Pour votre sécurite.

Ne pas utiliser cette machine avant d’avoir soigneu-
sement lu et compris a fond cette notice d’utilisa-
tion ainsi que les « Instructions générales de
sécurité » (réf. documents 3 41 30 054 06 1), y
compris les figures, les spécifications et les régles de sécu-
rité.
Tenir également compte des réglementations nationales
de sécurité électrique et protection du travail en vigueur.

Le non-respect des instructions de sécurité se trouvant
dans la documentation mentionnée peut entrainer un
choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures.

Bien garder cette notice d’utilisation en vue d’une utilisa-
tion ultérieure ; elle doit étre jointe a I'appareil en cas de
transmission ou de vente a une tierce personne.

Utilisation de la machine.

Machine congue pour le pongage de métaux (a I'excep-

tion du magnésium) et pour le grugeage avec le module
de pongage de radius GIR, le module de pongage de tubes
GIC, Padapteur de pongage GIL ou pour une utilisation

mobile avec le socle GIM a I’abri des intempéries avec les
bandes de pongage autorisées par Fein.

Instructions particuliéres de sécurité.

Porter un équipement de protection individuelle. En fonc-
tion de I’application, utiliser un écran facial, des lunettes
de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, uti-
liser un masque antipoussiéres, des protections auditi-
ves, des gants et un tablier capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou des piéces a usiner. La protection
oculaire doit étre capable d’arréter les débris volants pro-
duits par les diverses opérations. Le masque antipoussié-
res ou le masque respiratoire doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. L’exposition
prolongée aux bruits de forte intensité peut provoquer
une perte de I'audition.

Ne pas porter des vétements amples, des hijoux et atta-
cher les cheveux longs lors du travail. Malgré les disposi-
tifs de protection, des objets non fixés peuvent &tre
happés par des pieces en mouvement et entrainer des
blessures.

Ne pas utiliser de bandes abrasives usées, fendues sur
les bords ou fortement encrassées. Manier avec précau-
tion les bandes abrasives et les ranger conformément
aux instructions du fabricant. Ne pas plier les bandes
abrasives ! Les bandes abrasives endommagées peuvent
se déchirer ou étre projetées par 'appareil et blesser
quelqu’un.

Ne pas utiliser de bandes abrasives ou d’autres accessoi-
res qui n’ont pas été spécialement congus ou validés par
le fabricant. Le seul fait qu’une bande abrasive ou un
accessoire puisse se monter sur votre appareil ne garantit
pas une utilisation dépourvue de risque.

Toujours utiliser les dispositifs de protection se trouvant
sur I'appareil. Les dispositifs de protection doivent étre
solidement montés sur I'appareil de facon a obtenir une
sécurité maximale. Les dispositifs de protection doivent
protéger I'utilisateur contre les particules qui se déta-
chent et contre un contact accidentel avec la bande abra-
sive.

Attention risque d’incendie et d’explosion ! Lors du pon-
cage de métaux (par ex. aluminium), de la poussiére est
générée qui peut étre inflammable ou explosive. Ne pas
utiliser I'appareil lorsqu’il y a des matériaux inflamma-

bles a proximité. Des étincelles pourraient enflammer ces
matériaux.

Attention ! Risque d’incendie ! Lors du poncage de
meétaux, des particules incandescentes de métal et de la
feuille abrasive sont générées qui sont récupérées dans
la hoite & copeaux. Avant de vider la boite 4 copeaux,
attendre que son contenu soit suffisamment refroidi,
n’éliminer le contenu que dans des conteneurs appro-
priés.

Veiller a protéger toute personne contre des projections
d’étincelles. Enlever les matériaux inflammables se trou-
vant a proximité. L’usinage des métaux génére des étin-
celles.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement
de protection individuelle. Des fragments de piéce a usi-
ner ou d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone immédiate
d’opération.

La piece a travailler doit toujours étre hien posé sur le
support de poncage et la butée. Ne pas travailler des pié-
ces trop petites ou trop fines. Une piéce qui est projetée
peut causer des blessures.

La surface travaillée peut devenir trés chaude. Ne pas la
toucher de la main.

Ne jamais toucher la bande abrasive en rotation.
Risque de blessures.

En cas de danger, toujours appuyer inmédiatement sur la
touche d’arrét d’urgence. La machine s’arréte au bout de
50 secondes environ.

Nettoyer réguliérement les ouies de ventilation du
moteur. La ventilation du moteur aspire de la poussiére
dans le carter. Une trop grande quantité de poussiére de
métal accumulée peut provoquer des incidents électri-
ques.

Veiller a placer la machine sur une surface plane et dans
une position stable. Au cas ot la machine se renverserait
pendant le travail, ceci pourrait entrainer de graves bles-
sures.
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Seul un électricien professionnel a le droit de monter la
fiche de I'appareil. Le conducteur de protection dans la
prise du secteur doit &tre connecté a la mise a la terre du
réseau électrique.

Pour les travaux d’entretien et de réparation, retirer la
fiche de la prise de courant ! Le fait de mettre en marche
la machine par mégarde peut entrainer de graves blessu-
res.

Faire réguliérement contréler la sécurité électrique de la
machine conformément 2 la Iégislation en vigueur. Pour
les machines non contrdlées, il y a risque de choc
électrique !

Avant la premiére mise en service, contrdler le sens de
rotation du moteur. Si c’est le mauvais sens de rotation, la
piéce a travailler peut &tre projetée et causer des acci-
dents. Seul un électricien professionnel a le droit d’inver-
ser le sens de rotation.

Lors de la mise en marche de la machine, veiller a ce que
I'utilisateur ou d’autres personnes ne se tiennent pas
directement a cdteé de la bande abrasive. La bande abra-
sive peut se déchirer et entrainer de graves blessures.

Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlévement de matiére, des poussie-
res pouvant étre dangereuses sont générées.

Toucher ou aspirer certaines poussiéres, par ex.
d’amiante et de matériaux contenant de 'amiante, de
peintures contenant du plomb, du métal, de certains bois,
de minéraux, des particules de silicate contenues dans les
matériaux contenant de la roche, de solvants de peinture,
de lasures, de produits antifouling pour bateaux peut cau-
ser des réactions allergiques et/ou des maladies des voies
respiratoires, un cancer ou des problémes de fécondité.
Le risque causé par I'inhalation de poussiéres dans les
poumons dépend de I’exposition aux poussiéres. Utilisez
une aspiration adaptée a la poussiére générée ainsi que
des équipements de protection personnels et veiller a
bien aérer la zone de travail. Ne confiez le travail sur des
matériaux contenant de I’amiante qu’a des spécialistes.
Les poussiéres de bois et les poussieres de métaux légers,
les mélanges chauds de poussiéres de pongage et de pro-
duits chimiques peuvent s’enflammer dans certaines
conditions ou causer une explosion. Evitez une projec-
tion d’étincelles vers le bac de récupération des poussié-
res ainsi qu’une surchauffe de I'outil électrique et des
matériaux travaillés, videz a temps le bac de récupération
des poussiéres et respectez les indications de travail du
fabricant du matériau ainsi que les réglements en vigueur
dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.

Vue génerale.

Capot de protection supérieur

Vis étoile, capot de protection

Vis de réglage de l'interstice

Butée

Protection anti-étincelles

Vis papillon, écran protecteur

Support de pongage

Boite a copeaux

Tubulure pour aspiration des poussiéres
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10 Vis, boite a copeaux

11 Vis étoile pour support de pongage

12 Vis de réglage, support de pongage pour surfaces pla-
nes

13 Levier de serrage

14 Vis, réglage grossier de la tension de la bande

15 Touche d’arrét d’urgence

16 Fiche

17 Vis étoile, ajustage de la bande

18 Orifices d’aération

19 Interrupteur Marche/Arrét

20 Modification de la vitesse de rotation (seulement
pour les modéles 2H)

21 Disque de contact

22 Support de pongage pour surfaces planes

23 Disque d’entrainement

24 Graisseur

25 Vis pour capot latéral

26 Protection latérale

27 Plaque d’instructions

28 Levier de serrage pour régler la pente

Indications de montage (Figure 7).

Fixer la machine sur le socle Fein GIB/GIBE (voir instruc-
tions de montage).

A I'aide de vis/chevilles appropriées, fixer le socle sur le
sol. Les fixations doivent satisfaire aux forces générées
pendant le travail.

Un montage incorrect peut provoquer de graves acci-
dents causés par le basculement du socle ou de la table de
travail ou par un appareil qui se détache du socle ou de la
table de travail pendant "opération de travail.

Branchement électrique.

Le branchement électrique sur les lieux d’installa-
tion doit &tre effectué par un électricien profes-
sionnel.

Respecter la tension du réseau : La tension et la fréquen-
ce de la source de tension doivent correspondre aux
indications figurant sur la plaque signalétique de I'appareil.

Avant la premiére mise en service, contréler le sens de
rotation du moteur. Seul un électricien professionnel ale
droit d’inverser le sens de rotation.

Réglages.
Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.
Régler 'inclinaison (Figure 7).
Desserrer les deux leviers de serrage (28). Régler I'appa-
reil a la hauteur de travail nécessaire.
Resserrer les deux leviers de serrage (28).
Régler la protection pare-étincelles (5).

Desserrer les deux vis papillon (B) et régler I’écran pro-
tecteur (5) de sorte a recouvrir autant que possible la
bande abrasive.

Resserrer les deux vis papillon.
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Régler le support de poncage (7) (Figure 1).

Desserrer la vis étoile (11) et régler la cote de la fente sur
2 mm max.

Resserrer la vis étoile.
Butée (4). (Figure 2)

Desserrer les vis (3) et régler la cote de la fente sur 2 mm
max.

Resserrer les vis (3).
Support de poncage pour surfaces planes (22).

Lors du pongage de surfaces planes, le support (22) doit
&tre aligné parallélement 2 la bande abrasive et doit étre
en contact avec toute sa surface.

Desserrer la vis (25) et ouvrir le couvercle latéral (26).

Desserrer les vis (12) et ajuster le support de pongage
pour surfaces planes (22). L’espacement doit &tre de
2 mm max. ! (Figure 2)

Resserrer les vis (12).
Fermer le capot latéral (26) et resserrer la vis (25).
Centrage de la bande.

Mettre brievement I’appareil en mar-
che et contréler si bande est bien cen-
trée.

A laide de la vis étoile (17), ajuster la
course de la bande au centre, si la
bande abrasive bouge vers la droite ou

vers la gauche.
Au cas ot la bande ne se laisse pas centrer :

Nettoyer la roue d’entrainement (23) et la roue de
contact (21) a I'aide d’air comprimé.

Contréler si le disque d’entrainement et la roue de
contact présentent des signes d’usure ou de déformation.
Faire immédiatement remplacer les piéces
endommagées !

Changement de la bande.

Avant d’effectuer toute intervention sur la
machine, retirer la fiche de la prise de courant.

Desserrer la vis (25) et ouvrir le couvercle latéral (26).

Desserrer la vis étoile (11) et retirer le support de pon-
cage et la boite 4 copeaux (8).

Pivoter le levier (13) vers le bas afin de
détendre le dispositif de serrage.

Enlever la bande abrasive usée.

Avant de placer la nouvelle bande
abrasive, tenir compte du sens de la
marche indiqué au dos de la bande abrasive ! Il doit coin-
cider avec le sens de rotation de la roue d’entrainement.

Placer la bande abrasive sur la roue d’entrainement (23)
et la roue de contact (21).

Pivoter le levier (13) vers le haut afin
de tendre la bande de pongage.

Si la bande de pongage ne peut pas étre suffisamment ten-
due, ajuster a nouveau le dispositif de serrage. Desserrer
les deux vis (14), décaler le dispositif de serrage et bien
resserrer les vis. (Figure 6)

Fermer le capot latéral (26) et resserrer la vis (25).
Monter le support de pongage (7) et la boite 4 copeaux

Contrdler la cote de la fente du support de pongage.
Mettre I’appareil en marche et ajuster la bande.

Instructions d’utilisation.
Mise en fonctionnement :

Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15) et la rele-
ver. Appuyer sur la touche « 1 » (19).

Arrét :
Déverrouiller la touche d’arrét d’urgence (15). Appuyer

sur la touche « 0 » (19).

A Une fois éteint, la machine continue a tourner pen-
dant 50 secondes environ.

Touche d’arrét d’urgence :

Dans des situations dangereuses, appuyez sur la touche
d’arrét d’urgence rouge afin d’arréter appareil.
Modifier la vitesse de rotation(uniquement les
modeles 2H)

Position du commutateur 1 : faible vitesse de rotation
Position du commutateur 2 : vitesse de rotation élevée

La vitesse de rotation ne doit &tre modifiée qu’au
moyen du commutateur (3) et quand I’appareil est
a l'arrét.
Protection contre surcharge.
Dans le cas d’une forte sollicitation continue, I'appareil
s’éteint. Aprés un temps de refroidissement de 15 minu-
tes environ, I'appareil est de nouveau prét a fonctionner.
Dressage (Figures 3+4).
S’assurer que la vis étoile (11) est bien serrée.
S’assurer que le capot de protection supérieur (1) est
bloqué 4 aide de la vis étoile (4) et que le capot latéral
(26) est fermé.
Contréler la cote de la fente du support de pongage.
(Figure 1)
Contrdler la position du support de pongage pour surfa-
ces planes (22) est correctement monté. Les vis (12) doi-
vent se trouver dans la position inférieure.
Contréler si la protection contre les étincelles (5) est bien
réglée et serrée.

Mettre la machine en marche et contréler le centrage de
la bande.

Bien poser la piéce sur le support de pongage.

Guider la piéce des deux mains ou la bloquer dans un dis-
positif.
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Poncage de surfaces planes (figure 5)

Desserrer les vis étoile (4) et retirer le capot de protec-
tion supérieur (1) est correctement monté.

S’assurer que la cote de la fente est bien réglée. (Figure 2)

Mettre la machine en marche et contréler le centrage de
la bande.

Guider la piéce des deux mains et, une fois "opération
terminée, la retirer vers le haut.

Dispositif d’aspiration

Nous recommandons I'utilisation du dispositif d’aspira-
tion.

Il est possible de raccorder la machine au moyen de la
tubulure (9) & un dispositif d’aspiration.

Valeurs d’émission acoustique

Marche Poncage
avide
Mesure réelle (A) du niveau de
pression acoustique sur le lieu
de travail LPA (re 20 pPa),
en décibel 80,5 94
Incertitude K5, en décibel 4 4
Mesure réelle (A) du niveau
d’intensité acoustique pondéré
Lya (re 1 pW), en décibel 90 100,5
Incertitude K, en décibel 2,5 2,5
Conditions de mise en service
Rotation (1/min) 3000 3000
Matériau - ST 37
Dimension - 8 x 40
Bande abrasive GRIT by Fein
- 36Z

REMARQUE : La somme de la valeur d’émission mesurée
et de lincertitude constitue la limite supérieure des
valeurs qui peuvent apparaitre pendant des mesurages.

@ @ Porter une protection acoustique !

Valeurs de mesure mesurées conformément a la norme
correspondante du produit (voir la derniére page de la
présente notice d’utilisation).

Travaux d’entretien et service apres-
vente.

Ne faire effectuer des réparations que par un spé-
cialiste travaillant conformément aux réglementa-
tions en vigueur.

Pour des travaux de réparation, nous vous recomman-
dons le service aprés-vente FEIN, I'atelier agréé FEIN ainsi
que les représentants FEIN.

Si un cible d’alimentation de la machine est endommagé,
il doit étre remplacé par un cable d’alimentation spéciale-
ment préparé en vente auprés du service aprés-vente
FEIN.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange de
cette machine sur le site Internet www fein.com.

Travaux d’entretien quotidiens

Souffler de I'air comprimé dans les ouies d’air de
ventilation (18) sur le carter-moteur et sur les

endroits marqués (voir plaque d’avertissement

(27)).

\ Graisser I'appareil quotidiennement avec de I'huile

aux endroits marqués (voir plaque d’instructions

(27)).
S’assurer a chaque fois que vous remplacez la bande de
pongage que la roue d’entrainement (23) et la roue de
contact (21) ne sont pas usées ou endommageées. Faire
remplacer les piéces endommagées.

Desserrer la vis étoile (11).

Enlever la boite a copeaux (8) et retirer la poussiére
métallique.

Avant de vider la boite a copeaux, attendre que son
contenu se soit suffisamment refroidi, n’éliminer le
contenu que dans des conteneurs appropriés.

Monter a nouveau la bofte a copeaux vidée et régler la
cote de la fente du support de pongage. (Figure 1)
Serrer la vis étoile (11).

Nettoyer I'extérieur de 'appareil avec de I'air comprimé.
Une fois par mois, graisser les paliers du dispositif de ser-
rage sur le graisseur (24).

Si nécessaire, vous pouvez vous-méme remplacer les élé-
ments suivants : Bande de pongage, écran protecteur

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la régle-
mentation légale en vigueur dans le pays ot le produit est
mis sur le marché. Outre les obligations de garantie léga-
le, les appareils FEIN sont garantis conformément a notre
déclaration de garantie de fabricant.

Il se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec la machine.
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Déclaration de conformite.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la présen-
te notice d’utilisation.

Dossier technique aupreés de : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I’environnement, recyclage.

Rapporter les emballages, usagées et les accessoires dans
un centre de recyclage respectant les directives concer-
nant la protection de I’environnement.

Schémas de connexion.

Type GI75, GI150 Page 104
Type GI75 2V, GI150 2V Page 105
Type GI75 2H, GI150 2H Page 106

Type GI75 2H2V, GI150 2H2V Page 107
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Istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

I simboli utilizzati in queste istruzioni per 'uso ed eventualmente sull’apparecchio servono a richiamare attenzione
su possibili pericoli utilizzando questo apparecchio.

Simbolo Descrizione

Non toccare parti rotanti della macchina.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

La documentazione allegata, come le istruzioni per 'uso e le indicazioni generali di sicurezza
devono essere lette assolutamente.

Prima di questa operazione staccare la spina di rete dalla presa elettrica. Altrimenti esiste pericolo
di lesioni dovute all’accensione accidentale della macchina.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione polvere.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Avvertenza contro pericolo.

Questi punti possono diventare bollenti.

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

N
m

E’ Raccogliere separatamente macchine ed altri prodotti elettrotecnici ed elettrici scartati ed avviarli
ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.
3~ Tipo di collegamento alla rete di corrente alternata trifase

Accensione

Spegnimento

Senso di rotazione

Prodotto con isolamento di base ed isolato inoltre ai particolari conduttori con cui si pud venire
a contatto collegati al conduttore di protezione.

(**) pud contenere cifre o lettere

Simholo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione

Vo m/s m/s Velocita nastro abrasivo

n /min, min!, rpm, g/min Numero di giri a vuoto
r/min

Py \i4 \i4 Potenza assorbita nominale

U \ \ Tensione di taratura

f Hz Hz Frequenza

l; mm mm Lunghezza nastro abrasivo

l, mm mm Larghezza nastro abrasivo

. kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01
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Simhbolo Unita internazionale | Unita nazionale

Descrizione

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |internazionale SI.

Per la Vostra sicurezza.

Non utilizzare questa macchina prima di aver letto
accuratamente e compreso completamente le pre-
senti istruzioni d’uso e le "Indicazioni generali di
sicurezza" allegate (numero di documentazione
3 41 30 054 06 1), comprese le figure, le specifiche e le
regole di sicurezza.

Attenersi anche alle vigenti disposizioni nazionali relative
alla sicurezza elettrica ed all’antinfortunistica.

In caso di inosservanza delle indicazioni di sicurezza con-
tenute nella documentazione citata vi ¢ il pericolo di
scossa elettrica, incendio e/o di lesioni serie.

Conservare le presenti istruzioni per un eventuale uso
futuro ed allegarle in caso di inoltro oppure di vendita
della macchina.

Uso previsto per la macchina.

Macchina per la levigatura di materiali metallici (ad esclu-
sione di magnesio) e per la levigatura con il modulo di
sgolatura GIR, il dispositivo di levigatura per tubi GIC,
P"accessorio per la smerigliatura GIL o per I'impiego
mobile con il carrello GIM con nastri abrasivi consigliati
dalla Fein in ambiente protetto dagli agenti atmosferici.

Norme speciali di sicurezza.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera completa,
maschera di protezione per gli occhi oppure occhiali di
sicurezza. Per quanto necessario, portare maschere per
polveri, protezione acustica, guanti di protezione oppure
un grembiule speciale in grado di proteggervi da piccole-
particelle di levigatura o di materiale. Gli occhi dovreb-
bero essere protetti da corpi estranei espulsi in aria nel
corso di diverse applicazioni. La maschera antipolvere e la
maschera respiratoria devono essere in grado di filtrare la
polvere provocata durante I'applicazione. Esponendosi
per lungo tempo ad un rumore troppo forte vi ¢ il peri-
colo di perdere I'udito.

Durante il lavoro non indossare vestiti larghi, gioielli o
capelli lunghi non raccolti. Nonostante i dispositivi di
protezione, oggetti sciolti possono impigliarsi in parti in
movimento e causare lesioni.

Non utilizzare nastri abrasivi usurati, strappati oppure
fortemente intasati. Trattare con cura i nastri abrasivi e
conservarli secondo le istruzioni del produttore. Non pie-
gare i nastri abrasivi! Nastri abrasivi danneggiati possono
strapparsi, essere lanciati in aria e ferire qualcuno.

Non utilizzare nastri abrasivi o altri accessori che non
sono stati appositamente sviluppati o esplicitamente
omologati dal produttore. Un funzionamento sicuro non
¢ assicurato dal semplice fatto che un nastro abrasivo o un
accessorio sia adatto alla macchina in dotazione.

Utilizzare sempre i dispositivi di protezione che si trovano
sull’apparecchio. | dispositivi di protezione devono essere
montati in modo sicuro sull’apparecchio affinché venga
ottenuto il massimo grado di sicurezza. | dispositivi di
protezione devono proteggere |'operatore contro parti-
celle di levigatura che vengono espulse e contro contatto
accidentale con il nastro abrasivo.

Attenzione pericolo di incendio ed esplosione! Levigando
metalli (ad es. alluminio) si forma della polvere che pué
essere infiammabile o esplosiva. Non utilizzare mai la
macchina in prossimita di materiali infiammabili. Scintille
possono incendiare questi materiali.

Attenzione pericolo di incendio! Levigando il metallo si
producono particelle metalliche e di levigatura incande-
scenti che vengono raccolte nella cassetta per trucioli.
Prima di svuotarla, il contenuto della cassetta per trucioli
deve essere raffreddato sufficientemente per essere poi
smaltito servendosi di contenitori adatti.

Accertarsi sempre di non mettere nessuno in pericolo con
la scia di scintille. Allontanare ogni tipo di materiale
infiammabile che si trova nelle vicinanze. Levigando il
metallo si produce una scia di scintille.

Avere cura di evitare che altre persone possano avvici-
narsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che
entra nella zona di operazione deve indossare un abbi-
gliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

Il pezzo in lavorazione deve poggiare sempre in modo
sicuro sulla superficie di levigatura e sulla battuta di
guida. E proibita la lavorazione di pezzi di dimensioni
ridotte o di piccolo spessore. Esiste il rischio di incidenti
causati da pezzi in lavorazione che possono essere
proiettati in aria.

La superficie lavorata pué diventare hollente. Non toc-
carla con la mano.

Non toccare mai il nastro abrasivo in movimento.
Esiste pericolo di lesioni.

In situazioni pericolose premere immediatamente il tasto
arresto di sicurezza. La macchina continua a funzionare
ancora per 50 secondi.

Pulire regolarmente le fessure di ventilazione della mac-
china. La ventola del motore aspira polvere nella car-
cassa. In caso di eccessivo accumulo di polvere di metallo
possono verificarsi pericoli di origine elettrica.

Assicurarsi sempre che la macchina si trovi in una posi-
zione operativa ben salda e perfettamente orizzontale. Se
la macchina dovesse ribaltarsi durante la lavorazione si
verrebbe a creare il pericolo di lesioni gravi.

La spina della macchina puo essere montata esclusiva-
mente da un elettricista specializzato. | conduttore di
protezione nella presa elettrica deve essere collegato al
collegamento a terra della rete elettrica.
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In caso di interventi di manutenzione e di riparazione
staccare la spina! Se la macchina viene accesa accidental-
mente esiste il pericolo di provocare lesioni gravi.

Ai fini della sicurezza elettrica della macchina, farla con-
trollare regolarmente secondo le vigenti disposizioni di
legge. In caso di macchine non controllate vi & il serio
pericolo di una scossa elettrica!

Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. In caso
di senso di rotazione errato il pezzo in lavorazione puo
essere proiettato in aria provocando seri incidenti. I
senso di rotazione puod essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Durante la fase di accensione della macchina non met-
tersi mai direttamente accanto al nastro abrasivo e far
allontanare anche altre persone. || nastro abrasivo puo
strapparsi e provocare lesioni gravi.

Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono essere
pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali, solventi
per vernici, sostanze protettive per legno, vernice antive-
getativa per imbarcazioni possono causare reazioni aller-
giche e/o malattie delle vie respiratorie, cancro, danni
riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto all’inalazione di
polveri dipende dall’esposizione. Utilizzare un’aspira-
zione adatta alla polvere che si forma nonché equipaggia-
menti protettivi personali e provvedere per una buona
aerazione del posto di lavoro. Lasciare effettuare la lavo-
razione di materiale contenente amianto esclusivamente
a personale specializzato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero, miscele
bollenti da polvere di levigatura e sostanze chimiche pos-
sono, in caso di condizioni sfavorevoli, prendere fuoco o
causare un’esplosione. Evitare la fuga di scintille in dire-
zione del contenitore per la polvere nonché il sovrariscal-
damento dell’elettroutensile e del materiale abrasivo,
svuotare per tempo il contenitore per la polvere, osser-
vare le istruzioni di lavorazione del produttore del mate-
riale e le norme valide nel Vostro paese relativamente ai
materiali da lavorare.

In breve
1 Copertura di protezione, superiore
2 Vite a stella, copertura di protezione
3 Viti per la regolazione dell’apertura
4 Battuta
5 Protezione antiscintille
6 Viti ad alette, protezione antiscintille
7 Superficie di levigatura
8 Cassetta per trucioli
9 Raccordo per aspirazione polvere
10 Vite, cassetta per trucioli

-
—

Vite a stella per superficie di levigatura
Vite di regolazione, supporto per levigatura in piano

-
N

13 Leva di bloccaggio

14 Viti, regolazione approssimativa per tensione del
nastro

15 Tasto arresto di sicurezza

16 Spina

17 Vite a stella, regolazione della corsa del nastro

18 Aperture di ventilazione

19 Interruttore di avvio/arresto

20 Commutazione del numero di giri (solo modelli 2H)

21 Rullo di contatto

22 Supporto per levigatura in piano

23 Puleggia motore

24 Raccordo per lubrificazione

25 Vite per coperchio laterale

26 Coperchio laterale

27 Targhetta istruzioni

28 Leva di fissaggio per la regolazione dell’inclinazione

Istruzioni di montaggio (Figura 7).

Fissare la macchina sul supporto a colonna Fein GIB/GIBE
(vedi istruzioni di montaggio).

Fissare il basamento al pavimento con tasselli/raccordi a
vite adatti. | fissaggi devono essere sufficienti a far fronte
alle forze che si sviluppano durante la lavorazione.

Un montaggio errato puo causare il ribaltamento del sup-
porto o del banco da lavoro oppure il distacco della mac-
china dal supporto o dal banco da lavoro durante
I’esecuzione del lavoro causando incidenti gravi.

Collegamento elettrico.

Il collegamento elettrico che deve essere preparato
da parte dell’utente deve essere effettuato da un
elettricista specializzato.

Osservare la tensione di rete: La tensione di rete e la fre-
quenza dell’alimentazione di tensione devono corrispon-
dere con i dati riportati sulla targhetta del tipo della
macchina.

Prima di mettere in funzione la macchina per la prima
volta, controllare il senso di rotazione del motore. II
senso di rotazione puo essere cambiato esclusivamente
da un elettricista specializzato.

Regolazioni

A Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Regolazione dell'inclinazione (Figura 7).

Allentare entrambe le leve di fissaggio (28). Regolare la
macchina sull’altezza di lavoro necessaria.

Serrare di nuovo saldamente entrambe le leve di fissaggio
(28).
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Regolazione della protezione antiscintille (5).
Allentare entrambi le viti ad alette (6) e regolare la prote-
zione antiscintille (8) in modo tale che il nastro abrasivo
venga coperto il pil possibile.

Serrare di nuovo saldamente entrambe le viti ad alette.
Regolazione della superficie di levigatura (7)
(figura 1).

Allentare la vite a stella (11) e regolare I’apertura su max.
2 mm.

Serrare di nuovo saldamente la vite a stella.
Regolazione della battuta (4) (figura 2)

Allenare le viti (3) e regolare I'apertura di max. 2 mm.
Serrare di nuovo saldamente le viti (3).

Regolazione del supporto per la levigatura in
piano (22).

In caso di levigatura in piano, il supporto per la levigatura
in piano (22) deve essere allineato parallelamento al
nastro abrasivo e toccare lo stesso su tutta la superficie.

Allentare la vite (25) e ribaltare verso il basso il coperchio
laterale (26).

Allentare le viti (12) ed allineare il supporto per la leviga-
tura in piano (22). L’apertura deve essere di massimo
2 mm! (figura 2)

Serrare di nuovo saldamente le viti (12).

Chiudere il coperchio laterale (26) e serrare di nuovo sal-
damente la vite (25).

Regolazione della corsa del nastro.

Accendere la macchina solo breve-
mente e controllare la corsa del
& nastro.

Regolare la corsa del nastro in posi-
zione centrale mediante la vite a stella
(17) nel caso in cui il nastro abrasivo
dovesse spostarsi verso destra oppure verso sinistra.

Qualora non fosse possibile regolare la corsa del nastro
in posizione centrale:

Pulire la ruota motrice (23) e la ruota di contatto (21) con
aria compressa.

Controllare che la ruota motrice e la ruota di contatto
non siano danneggiate, deformate oppure usurate. Prov-
vedere a far sostituire immediatamente le parti danneg-
giate!

Sostituzione del nastro abrasivo.

/N

Allentare la vite (25) e ribaltare verso il basso il coperchio
laterale (26).

Allentare la vite a stella (11) e rimuovere il supporto per
la levigatura e la cassetta per trucioli (8).

Prima di tutti gli interventi alla macchina staccare
la spina dalla presa di corrente.

Orrientare la leva (13) verso il basso
per sbloccare il dispositivo di bloccag-
gio.

Rimuovere il vecchio nastro abrasivo.

Prima dell’applicazione del nuovo
nastro abrasivo accertarsi che il senso di rotazione corri-
sponda a quello indicato sulla parte posteriore del nastro
abrasivo! Lo stesso deve corrispondere al senso di rota-
zione della ruota motrice.

Applicare il nastro abrasivo contemporaneamente sulla
ruota motrice (23) e sulla ruota di contatto (21).

Orientare la leva (13) verso I'alto per
bloccare il nastro abrasivo.

Qualora il nastro abrasivo non potesse
venire teso sufficientemente, il disposi-
tivo di bloccaggio deve essere regolato
di nuovo. Allentare entrambe le viti (14), spostare il
dispositivo di bloccaggio e serrare nuovamente le viti.
(figura 6)

Chiudere il coperchio laterale (26) e serrare di nuovo sal-
damente la vite (25).

Montare il supporto per la levigatura (7) e la cassetta per
trucioli (8).

Controllare Papertura della superficie di levigatura.

Accendere I'apparecchio e regolare la corsa del nastro.

Istruzioni per 'uso
Accensione:

Sbloccare il tasto arresto di sicurezza (15) e aprire. Pre-
mere il tasto «b» (19).

Spegnimento:
Aprire il tasto arresto di sicurezza (15). Premere il tasto

«0» (19).
A Dopo lo spegnimento la macchina continua a fun-
zionare ancora per ca. 50 sec.

Tasto arresto di sicurezza:

In caso di situazioni pericolose premere il tasto rosso
arresto di sicurezza per spegnere la macchina.

Commutazione del numero di giri (solo modelli 2H)
Posizione dell’interruttore 1: Numero di giri basso
Posizione dell’interruttore 2: Numero di giri alto

Il numero di giri pud essere commutato esclusiva-
mente a macchina ferma con l'interruttore (3).
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Protezione contro il sovraccarico.

La macchina viene spenta nel caso in cui venga sottoposta
ad alto carico persistente per un periodo di tempo pro-
lungato. Dopo un lasso di tempo per il raffreddamento di
ca. 15 minuti la macchina & nuovamente pronta all’uso.

Smerigliatura a contatto (Figure 3+4).
Assicurarsi che la vite a stella (11) sia serrata saldamente.

Assicurarsi che la copertura di protezione superiore (1)
sia assicurata con la vite a stella (4) e che il coperchio late-
rale (26) sia chiuso.

Controllare I'apertura della superficie di levigatura.
(figura 1)

Controllare la posizione del supporto per la levigatura in
piano (22). Le viti (12) devono trovarsi nella posizione
inferiore.

Controllare che la protezione antiscintille (5) sia regolata
correttamente e che sia serrata saldamente.

Accendere la macchina e controllare la corsa del nastro.

Appoggiare saldamente il pezzo in lavorazione sulla
superficie di levigatura.

Guidare il pezzo in lavorazione con entrambe le mani
oppure fissarlo in un apposisito dispositivo.

Levigatura in piano (figura 5)

Allentare le viti a stella (4)/(1) e rimuovere la copertura
di protezione superiore.

Assicurarsi che I’apertura sia regolata correttamente.
(figura 2)

Accendere la macchina e controllare la corsa del nastro.

Condurre il pezzo in lavorazione con entrambe le mani e
dopo la lavorazione toglierlo verso Ialto.

Dispositivo di aspirazione

Si consiglia 'impiego del dispositivo di aspirazione.

La macchina puo essere collegata, tramite il raccordo (9),
ad un dispositivo di aspirazione.

Valori di emissione rumori

Funzionamento Levigatura
a vuoto
Emissione del ivello di
pressione acustica sti-
mato A misurato sul
posto di lavoro £, 4 (re
20 pPa), in decibel 80,5 94
Incertezza della misura
Kyp in decibel 4 4
Livello di potenza sonora
stimato A misurato L, 4
(re 1 pW), in decibel 90 100,5
Incertezza della misura
K, 4 in decibel 2,5 2,5

Funzionamento Levigatura
a vuoto
Condizioni di funziona-
mento
Numero di giri (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Dimensioni - 8 x 40
Nastro abrasivo GRIT by Fein
- 36Z

NOTA: La somma derivante dal valore di emissioni misu-
rato e dalla relativa incertezza della misura rappresenta il
limite superiore del valore che puo verificarsi durante le
misurazioni.

@ @ Utilizzare la protezione per I'udito!

Valori misurati rilevati secondo la relativa norma del pro-
dotto (vedi I'ultima pagina delle presenti istruzioni per
P'uso).

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

Una riparazione puo essere effettuata esclusiva-
mente da personale specializzato operante in con-
formita alle normative vigenti.

Per la riparazione raccomandiamo il Centro di Assistenza
Tecnica Clienti FEIN, le officine autorizzate FEIN e le rap-
presentanze FEIN.

Qualora il cavo di collegamento della macchina fosse dan-
neggiato, lo stesso deve essere sostituito da un cavo di
collegamento preparato in modo speciale disponibile
presso il Centro di Assistenza Clienti FEIN.

L’attuale lista dei pezzi di ricambio di questa macchina &
presente in Internet sul sito www.fein.com.

Interventi di manutenzione giornalieri

Soffiare aria compressa sulle aperture per I'aria di
raffreddamento (18) sulla carcassa del motore e sui
punti contrassegnati (vedi targhetta delle
istruzioni (27)).
Oliare giornalmente con olio per macchine i punti
contrassegnati della macchina (vedi targhetta delle
istruzioni (27)).
Ad ogni sostituzione del nastro abrasivo controllare che
la ruota motrice (23) e la ruota di contatto (21) non siano
usurate o danneggiate. Provvedere a far sostituire le parti
danneggiate.

Allentare la vite a stella (11).

Rimuovere la cassetta per trucioli (8) e smaltire la polvere
di metallo.

Prima di svuotarlo, il contenuto della cassetta per trucioli
deve essersi raffreddato sufficientemente per essere poi
smaltito servendosi di contenitori adatti.

Applicare di nuovo la cassetta per trucioli svuotata e
regolare "apertura della superficie di levigatura. (figura 1)

Serrare la vite a stella (11).
Pulire esternamente la macchina con aria compressa.
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Lubrificare mensilmente i cuscinetti del dispositivo di
bloccaggio sul raccordo per lubrificazione (24).

In caso di necessita & possibile sostituire da soli le
seguenti parti: Nastro abrasivo, protezione antiscintille

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto ¢ valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
Pimmissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel volume della macchina puo essere contenuta anche
solo una parte degli accessori descritti o illustrati nelle
presenti istruzioni per 'uso.

Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita che
il presente prodotto corrisponde alle norme applicabili
riportate sull’ultima pagina delle presenti istruzioni per
I'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente imballi,
macchine ed accessori scartati.

Schemi elettrici di collegamento.

Tipo  GI75, GI150 Pagina 104
Tipo  GI75 2V, GI150 2V Pagina 105
Tipo  GI75 2H, GI150 2H Pagina 106

Tipo  GI75 2H2V, GI150 2H2V Pagina 107
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symbolen, afkortingen en hegrippen.

De in deze gebruiksaanwijzing en eventueel op de machine gebruikte symbolen dienen ertoe, uw aandacht te vestigen
op mogelijke gevaren tijdens de werkzaamheden met deze machine.

Symbhool, teken

Verklaring

®

Raak ronddraaiende delen van de machine niet aan.

0

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

00

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de algemene veilig-
heidsvoorschriften.

—
D

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u deze handeling uitvoert. Anders bestaat er ver-
wondingsgevaar door onbedoeld starten van de machine.

©®O

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

®®

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

®0

Gebruik tijdens de werkzaamheden een stofbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Woaarschuwing voor gevaar

Deze plaatsen kunnen heet worden.

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de Europese
Gemeenschap.

Versleten machines en andere elektrotechnische en elektrische producten moeten apart worden
ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Netaansluittype driefasenwisselstroom

Inschakelen

Uitschakelen

Draairichting

AN Product met basisisolatie en extra aan aardleiding aangesloten aanraakbare geleidende delen.
(**) Kan cijfers of letters bevatten

Teken Eenheid internationaal | Eenheid nationaal | Verklaring

Vo m/s m/s Snelheid schuurband

n /min, min'1, rpm, r/min min”! Onbelast toerental

Py \i \i4 Opgenomen vermogen

U \ \ Meetspanning

f Hz Hz Frequentie

l; mm mm Lengte schuurband

/5 mm mm Breedte schuurband

i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01




m

Teken Eenheid internationaal

Eenheid nationaal

Verklaring

m, s, kg, A, mm, V, W,
Hz, N, °C, dB, min,
m/s2

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
internationale eenhedenstelsel SI.

Voor uw veiligheid.

Gebruik deze machine niet voordat u deze

gebruiksaanwijzing en de meegeleverde ,,Alge-

mene veiligheidsvoorschriften” (documentnum-
mer 3 41 30 054 06 1) grondig heeft gelezen en volledig
heeft begrepen, inclusief de afbeeldingen, specificaties en
veiligheidsregels.

Neem ook de geldende nationale voorschriften voor
elektrische veiligheid en de wettelijke maatregelen ter
bescherming van de werknemer in acht.

Het niet in acht nemen van de veiligheidsvoorschriften in
de genoemde documentatie kan tot een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel leiden.

Bewaar de gebruiksaanwijzing voor later gebruik en geef
deze door aan de volgende gebruiker of eigenaar van de
machine.

Bestemming van de machine.

Machine voor het schuren van metalen (behalve magne-
sium) en voor het schuren met de radiaschuurmodule
GIR, de rondschuurvoorziening GIC, het schuurvoorzet-
stuk GIL of voor mobiel gebruik met het onderstel GIM
met de door Fein toegelaten schuurbanden in een tegen
weersinvloeden beschermde omgeving.

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Draag persoonlijke heschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag voor
zover van toepassing een stofmasker, een gehoorbe-
scherming, werkhandschoenen of een speciaal schort
dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegenhoudt. Uw
ogen moeten worden beschermd tegen wegvliegende
deeltjes die bij verschillende toepassingen ontstaan. Een
stof- of adembeschermingsmasker moet het bij de toe-
passing ontstaande stof filteren. Als u lang wordt blootge-
steld aan luid lawaai, kan uw gehoor worden beschadigd.

Draag bij de werkzaamheden geen losse kleding of siera-
den en draag lang haar niet los. Losse voorwerpen kun-
nen ondanks de veiligheidsvoorzieningen door
bewegende delen worden meegenomen en tot verwon-
dingen leiden.

Gebruik geen versleten, ingescheurde of ernstig bescha-
digde schuurbanden. Ga zorgvuldig met de schuurbanden
om en hewaar deze volgens de aanwijzingen van de fabri-
kant. Knik de schuurbanden niet. Beschadigde schuurban-
den kunnen stukscheuren, weggeslingerd worden en
iemand verwonden.

Gebruik geen schuurbanden of ander toebehoren dat niet
speciaal door de fabrikant is ontwikkeld of vrijgegeven.
Een veilig gebruik is niet alleen gegeven door het feit dat
een schuurband of toebehoren op uw machine past.

Gebruik altijd de veiligheidsvoorzieningen die zich op de
machine bevinden. De veiligheidsvoorzieningen moeten
goed op de machine gemonteerd zijn, zodat een maximum
aan veiligheid wordt bereikt. De veiligheidsvoorzienin-
gen moeten de bediener beschermen tegen rondvlie-
gende schuurdeeltjes en onbedoelde aanraking met de
schuurband.

Let op, brand- en explosiegevaar! Bij het schuren van
metalen (zoals aluminium) ontstaat stof dat brandbaar of
explosief kan zijn. Gebruik de machine niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze materi-
alen ontsteken.

Let op, brandgevaar! Bij het schuren van metalen ont-
staan gloeiende metaal- en schuurbanddeeltjes die in de
spanenbak worden verzameld. De inhoud van de spanen-
bak moet voor het leegmaken voldoende afgekoeld zijn
en mag alleen via een geschikte container worden afge-
voerd.

Let erop dat er geen personen door wegvliegende vonken
in gevaar worden gebracht. Verwijder brandbare materi-
alen uit de buurt. Bij het schuren van metaal ontstaan
wegvliegende vonken.

Let erop dat andere personen zich op een veilige afstand
bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen die de
werkomgeving betreedt, moet persoonlijke bescher-
mende uitrusting dragen. Brokstukken van het werkstuk
of gebroken inzetgereedschappen kunnen wegvliegen en
verwondingen veroorzaken, ook buiten de directe wer-
komgeving.

Het werkstuk moet altijd goed op de schuursteun en de
aanslag aansluiten. Te kleine of dunne werkstukken
mogen niet worden bewerkt. Er bestaat verwondingsge-
vaar door het weggeslingerde werkstuk.

Het hewerkte opperviak kan zeer heet worden. Raak het
niet met uw hand aan.

Raak nooit de lopende schuurband aan. Er bestaat
verwondingsgevaar.

Druk in gevaarlijke situaties onmiddellijk op de veilig-
heidsuitschakelknop. De machine loopt maximaal
50 seconden uit.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van de
machine. De motorventilator zuigt stof in het machine-
huis. Dit kan bij overmatige ophoping van metaalstof
elektrische gevaren veroorzaken.

Let erop dat de machine stabiel en horizontaal staat. Als
de machine tijdens de werkzaamheden kantelt, kan dit
ernstig letsel veroorzaken.

De stekker van de machine mag alleen door een vakman
voor elektriciteit worden gemonteerd. De aardaansluiting
in het stopcontact moet met de veiligheidsaarding van het
stroomnet verbonden zijn.

Trek hij onderhoud en reparaties de stekker uit het stop-
contact. Als de machine onbedoeld wordt ingeschakeld,
kan dit tot ernstig letsel leiden.
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Laat de elektrische veiligheid van de machine overeen-
komstig de wettelijke bepalingen regelmatig controleren.
Bij machines die niet worden nagezien, bestaat het gevaar
van een elektrische schok.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. Bij een verkeerde draairichting kan het
werkstuk worden weggeslingerd en ongevallen veroor-
zaken. De draairichting mag alleen worden omgekeerd
door een vakman voor elektriciteit.

Ga bij het inschakelen van de machine nooit viak naast de
schuurband staan en laat andere personen daar nooit
staan. De schuurband kan breken en ernstig letsel ver-
oorzaken.

Omgang met gevaarlijke stoffen

Bij werkzaamheden voor materiaalafname met dit
gereedschap ontstaat stof dat gevaarlijk kan zijn.
Aanraken of inademen van sommige soorten stof, bij-
voorbeeld van asbest en asbesthoudende materialen,
loodhoudende verf, metaal, sommige houtsoorten,
mineralen, silicaatdeeltjes van steenhoudende materialen,
verfoplosmiddelen, houtbeschermingsmiddelen en aan-
groeiwering voor watervoertuigen kan bij personen
allergische reacties, ademwegziekten, kanker en/of
voortplantingsdefecten tot gevolg hebben. Het risico
door de inademing van stof is afhankelijk van de bloot-
stelling. Gebruik een op de vrijkomende stofsoort afge-
stemde afzuiging en persoonlijke veiligheidsuitrusting en
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek. Laat de
bewerking van asbesthoudend materiaal over aan een
vakman.

Houtstof en lichtmetaalstof, hete mengsels van schuur-
stof en chemische stoffen kunnen onder ongunstige
omstandigheden zelf tot ontsteking komen of een explo-
sie veroorzaken. Voorkom wegvliegende vonken in de
richting van het stofreservoir en oververhitting van het
elektrische gereedschap en het schuurmateriaal. Maak het
stofreservoir op tijd leeg. Neem de bewerkingsvoor-
schriften van de fabrikant van het materiaal en de in uw
land geldige voorschriften voor de te bewerken materia-
len in acht.

In eén oogopslag.
Veiligheidsafscherming bovenzijde
Kruisknop veiligheidsafscherming
Schroeven voor spouwmaatinstelling
Geleider

Vonkenbescherming
Vleugelschroeven vonkbescherming
Schuursteun

Spanenbak

Aansluitstuk voor stofafzuiging
Schroef voor spanenbak

Kruisknop voor schuursteun
Instelschroef vlakschuursteun
Spanhendel

Schroeven voor grofinstelling van bandspanning

-
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15 Veiligheidsuitschakelknop

16 Stekker

17 Kruisknop fijninstelling bandloop

18 Ventilatieopeningen

19 Aan/uit-schakelaar

20 Toerentalomschakeling (alleen 2H-modellen)
21 Contactschijf

22 Vlakschuursteun

23 Aandrijfschijf

24 Smeernippel

25 Schroef voor zijdeksel

26 Zijdeksel

27 Plaatje

28 Spanhendels om de helling in te stellen

Montagevoorschriften (afbeelding 7).

Bevestig de machine op het onderstel Fein GIB/GIBE (zie
montagehandleiding).

Bevestig het onderstel met geschikte pluggen en schroe-
ven op de vloer. De bevestigingen moeten voldoende
zijn voor de tijdens de werkzaamheden optredende
krachten.

Een foutieve montage kan ertoe leiden dat het onderstel
of de werktafel kantelt of de machine tijdens de werk-
zaamheden losraakt van onderstel of werktafel en ern-
stige ongevallen veroorzaakt.

Elektrische aansluiting.
De externe elektrische aansluiting moet door een
vakman voor elektriciteit worden uitgevoerd.

Let op de spanning van het stroomnet: De netspanning en
frequentie van de spanningsbron moeten overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje van de machine.

Controleer voor de eerste ingebruikneming de draairich-
ting van de motor. De draairichting mag alleen worden
omgekeerd door een vakman voor elektriciteit.

Instellingen.
A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Helling instellen (afheelding 7).

Draai beide spanhendels (28) los. Stel de machine op de
vereiste werkhoogte in.

Draai beide spanhendels (28) weer vast.
Vonkbescherming (5) instellen.

Draai beide vleugelschroeven (6) los en stel de vonkbe-
scherming (8) zo in dat de schuurband zo ver mogelijk
wordt afgedekt.

Draai beide vleugelschroeven weer vast.
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Schuursteun (7) instellen (afbeelding 1).

Draai de kruisknop (11) los en stel een spleetafstand van
max. 2 mm in.

Draai de kruisknop weer vast.
Aanslag (4) instellen (afheelding 2)

Draai de schroeven (3) los en stel een spleetbreedte van
max. 2 mm in.

Draai de schroeven (3) weer vast.
Viakschuursteun (22) instellen

Bij vlakschuren moet de vlakschuursteun (22) parallel aan
de schuurband zijn afgesteld en moet de steun de band
over het hele oppervlak raken.

Draai de schroef (25) los en klap het zijdeksel (26)
omlaag.

Draai de schroeven (12) los en breng de vlakschuurinstal-
latie (22) in de juiste stand. De spleetbreedte mag maxi-
maal 2 mm bedragen. (afbeelding 2)

Draai de schroeven (12) weer vast.
Sluit de zijdeksel (26) en draai de schroef (25) weer vast.
Bandloop fijn afstellen.

Schakel de machine slechts kort in en
controleer de bandloop.

Stel de bandloop met de kruisknop
(17) in het midden als de schuurband
naar rechts of naar links beweegt.

Als de bandloop niet in het midden kan worden inge-
steld:

Reinig de aandrijfschijf (23) en de contactschijf (21) met
perslucht.

Controleer de aandrijfschijf en de contactschijf op slijtage,
vervorming en gebruiksschade. Laat beschadigde delen
onmiddellijk vervangen.

Schuurband vervangen.

A Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de netstekker uit het stopcontact.

Draai de schroef (25) los en klap het zijdeksel (26)

omlaag.

Draai de kruisknop (11) los en verwijder schuursteun en
spanenbak (8).

Draai de hendel (13) omlaag om de
spanvoorziening te ontlasten.

Verwijder de oude schuurband.

Let op de aanduiding van de looprich-
ting aan de achterzijde van de schuur-
band voordat u de nieuwe schuurband aanbrengt. Deze
moet overeenkomen met de draairichting van het aan-
drijfwiel.

Leg de schuurband tegelijkertijd op de aandrijfschijf (23)
en de contactschijf (21).

Draai de hendel (13) omhoog om de
schuurband te spannen.

Als u de schuurband niet voldoende
kunt spannen, moet de spanvoorzie-
ning opnieuw worden ingesteld. Draai
beide schroeven (14) los, verplaats de spanvoorziening
en draai de schroeven weer vast. (afbeelding 6)

Sluit de zijdeksel (26) en draai de schroef (25) weer vast.
Monteer de schuursteun (7) en de spanenbak (8).

Controleer de spleetafstand van de schuursteun.
Schakel de machine in en stel de bandloop af.

Gebruiksvoorschriften.

Inschakelen:

Ontgrendel de veiligheidsuitschakelknop (15) en klap
deze omhoog. Toets ,I” (19) indrukken.

Uitschakelen:

Veiligheidsuitschakelknop (15) omhoogklappen. Toets
,»0” (19) indrukken.

/N

Veiligheidsuitschakelknop:

Druk in gevaarlijke situaties op de rode nooduitschakel-
knop om de machine uit te schakelen.

Toerental omschakelen (alleen 2H-modellen)
Schakelaarstand 1: laag toerental

De machine loopt na het uitschakelen ca. 50 secon-
den uit.

Schakelaarstand 2: hoog toerental

Het toerental mag alleen terwijl de machine stil-
staat met de schakelaar (3) worden omgeschakeld.

Beveiliging tegen overbelasting.

Bij een aanhoudend hoge belasting gedurende een lange

periode wordt de machine uitgeschakeld. Na een afkoel-
tijd van ca. 15 minuten is de machine weer gereed voor

gebruik.

Contactschuren (afbeeldingen 3+4).
Controleer dat de kruisknop (11) is vastgedraaid.

Controleer dat de veiligheidsafscherming (1) aan de
bovenzijde met de kruisknop (4) vastgezet en het zijdek-
sel (26) gesloten is.

Controleer de spleetafstand van de schuursteun. (afbeel-
ding 1)

Controleer de stand van de vlakschuursteun (22). De
schroeven (12) moeten in de onderste stand staan.

Controleer of de vonkbescherming (5) goed is ingesteld
en vastgedraaid.

Schakel de machine in en controleer de bandloop.
Leg het werkstuk vast op de schuursteun.

Geleid het werkstuk met beide handen of zet het in een
voorziening vast.

Vlakschuren (afheelding 5)

Draai de kruisknoppen (4) los en verwijder de veilig-
heidsafscherming (1) aan de bovenzijde.
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Controleer of de spleetafstand goed is ingesteld. (afbeel-
ding 2)
Schakel de machine in en controleer de bandloop.

Geleid het werkstuk met beide handen en neem het na
de bewerking naar boven weg.

Afzuigvoorziening

We adviseren het gebruik van de afzuigvoorziening.
De machine kan via het aansluitstuk (9) op een afzuig-
voorziening worden aangesloten.

Geluidsemissiewaarden.

Onbelast lopen Schuren
Gemeten A-gewogen
emissiegeluidsdrukni-
veau op de werkplek L4
(re 20 pPa), in decibel 80,5 94

Onzekerheid K4, in

decibel 4 4
Gemeten A-gewogen

geluidsvermogenniveau

L, (re 1 pW), in decibel 90 100,5

Onzekerheid K, 4, in

decibel 2,5 2,5

Bedrijfscondities

Toerental (per minuut) 3000 3000

Materiaal - ST 37

Afmeting - 8 x 40

Schuurband GRIT by Fein
- 36Z

OPMERKING: De som van gemeten emissiewaarde en
bijbehorende onzekerheid vormt de bovengrens van de
waarden die bij metingen kunnen optreden.

@ @ Gehoorbescherming gebruiken!

Meetwaarden bepaald volgens de in aanmerking
komende productnorm (zie de laatste pagina van deze
gebruiksaanwijzing).

Onderhoud en klantenservice.

Reparaties mogen alleen door een vakman volgens
de geldende voorschriften worden uitgevoerd.

Voor reparatiewerkzaamheden adviseren wij de FEIN-
klantenservice, de bij FEIN aangesloten werkplaatsen en
de FEIN-vertegenwoordigingen.

Als de aansluitkabel van de machine beschadigd is, moet
deze worden vervangen door een speciaal daarvoor
bestemde aansluitkabel, verkrijgbaar bij de FEIN-klanten-
service.

De actuele onderdelenlijst van deze machine vindt u op
www.fein.com.

Dagelijks onderhoud

\ Smeer de machine dagelijks op de gemarkeerde
plaatsen met machineolie (zie plaatje (27)).
Controleer aandrijfschijf (28) en contactschijf (21) bij elke
schuurbandwissel op slijtage en beschadigingen. Laat
beschadigde delen vervangen.

Blaas de ventilatieopeningen (18) van het motor-
huis en de gemarkeerde plaatsen met perslucht uit
(zie plaatje (27)).

Draai de kruisknop (11) los.
Verwijder de spanenbak (8) en voer het metaalstof af.

De inhoud van de spanenbak moet voor het leegmaken
voldoende afgekoeld zijn en mag alleen via een geschikte
container worden afgevoerd.

De leeggemaakte spanenbak weer aanbrengen en de
spleetmaat van de schuursteun instellen. (afbeelding 1)

Kruisknop (11) vastdraaien.
Reinig de buitenzijde van de machine met perslucht.

Smeer de lagers van de spanvoorziening maandelijks aan
de smeernippel (24).

De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Schuurband, vonkbescherming

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.

De wettelijke garantie op het product geldt overeenkom-
stig de wettelijke regelingen in het land waar het product
wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garantie overeen-
komstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.

Het is mogelijk dat bij de machine slechts een deel van het
in deze gebruiksaanwijzing beschreven en afgebeelde
toebehoren wordt meegeleverd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke dat
dit product overeenstemt met de geldende bepalingen
die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwijzing ver-
meld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.

Voer verpakkingen, versleten machines en toebehoren
op een voor het milieu verantwoorde wijze af.

Aansluitschakelschema’s.

Type GI75, GI150 Pagina 104
Type GI75 2V, GI150 2V Pagina 105
Type GI75 2H, GI150 2H Pagina 106
Type GI75 2H2V, GI150 2H2V Pagina 107
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Manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

La simbologia utilizada en estas instrucciones de uso o en la maquina, pretende advertirle sobre los posibles peligros
que puedan presentarse al trabajar con la maquina.

Simholo

Definicion

No tocar las piezas en rotacién de la maquina.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de servicio y las
instrucciones generales de seguridad.

Antes de realizar este paso de trabajo sacar el enchufe de la red. De lo contrario, podria acciden-
tarse al ponerse en marcha fortuitamente la maquina.

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar protegerse del polvo.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Advertencia de peligro

Estos puntos se pueden poner muy calientes.

N
m

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad Europea.

Acumular por separado las maquinas y demas productos electrotécnicos y eléctricos inservibles
y someterlos a un reciclaje ecoldgico.

Conexioén a red trifasica de alterna

Conexién

Desconexion

Sentido de giro

Producto dotado con un aislamiento base ademas de tener conectadas al conductor de tierra las
piezas conductoras de corriente susceptibles de ser tocadas.

(**) puede contener cifras o letras
Simbolo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion
) m/s m/s Velocidad de la banda de lija
n /min, min'1, rpm, rpm Revoluciones en vacio
r/min
Py \i4 \i4 Potencia absorbida
U \ \ Tensién nominal
f Hz Hz Frecuencia
l; mm mm Longitud de la banda de lija
l, mm mm Ancho de la banda de lija
. kg kg Peso segin EPTA-Procedure 01
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Simbolo Unidad internacional

Unidad nacional

Definicion

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unidades bisicas y unidades derivadas del sistema
internacional de unidades SI.

Para su seguridad.

No utilice esta maquina sin haber leido con

detenimiento y haber entendido integramente

estas instrucciones de servicio, asi como las
"Instrucciones generales de seguridad” (n° de documento
3 41 30 054 06 1) adjuntas, inclusive las ilustraciones,
especificaciones y reglas de seguridad.

Asimismo se deberan observar las directrices nacionales
pertinentes a la seguridad eléctrica y proteccion en el tra-
bajo.

En caso de no atenerse a las instrucciones de seguridad
mencionadas en la documentacién previamente citada,
ello puede provocar una electrocucién, incendio y/o
lesion grave.

Guarde estas instrucciones de uso para posteriores con-
sultas y entrégueselas al usuario en caso de prestar o ven-
der la maquina.

Uso reglamentario de la maquina.

Maquina para lijar materiales metilicos (excepto magne-
sio) y para rectificar con el médulo de entallado GIR, el
médulo de rectificado cilindrico GIC, el médulo rectifica-
dor de superficies GIL o para uso portatil con la unidad
mévil GIM en lugares cubiertos con las cintas de lija
homologadas por Fein.

Instrucciones de seguridad especiales.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion para
los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede, emplee
una mascarilla antipolvo, protectores auditivos, guantes
de proteccion o un mandil especial adecuado para prote-
gerle de los pequeiios fragmentos que pudieran salir pro-
yectados al desprenderse del itil o pieza. Las gafas de
proteccién deberan ser indicadas para protegerle de los
fragmentos que pudieran salir despedidos al trabajar. La
mascarilla antipolvo o respiratoria debera ser apta para fil-
trar las particulas producidas al trabajar. La exposicién
prolongada al ruido puede provocar sordera.

Al trabajar no emplee ropa holgada, ni joyas, ni lleve
suelto el pelo, si es largo. A pesar de los dispositivos de
proteccion, es posible que los objetos sueltos sean arras-
trados por piezas moviles y provoquen un accidente.

No emplee bandas de lija desgastadas, rasgadas ni
embazadas. Trate cuidadosamente las bandas de lija y
guardelas siguiendo las instrucciones del fabricante. iNo
doble las bandas de lija! Las bandas de lija dafiadas pue-
den rasgarse y salir proyectadas pudiendo causar un acci-
dente.

No emplee bandas de lija ni accesorios especiales que no
hayan sido especialmente desarrollados u homologados
por el fabricante. El mero hecho de que sea montable una
banda de lija o accesorio en la maquina, no supone que su
funcionamiento sea seguro.

Siempre utilice los dispositivos de proteccion que lleva la
maquina. Los dispositivos de proteccion deberan estar
montados de forma segura en la maquina para lograr una
seguridad maxima. Los dispositivos de seguridad tienen
la misién de proteger al usuario de las particulas proyec-
tadas y del contacto fortuito con la cinta de lija.

iAtencion, peligro de incendio y explosion! Al lijar metales
(p. ej. aluminio) se produce polvo susceptible de incen-
diarse o explotar. No utilice la maquina cerca de materia-
les combustibles. Las chispas producidas pueden llegar a
incendiar estos materiales.

iAtencion, peligro de incendio! Al lijar metales se produ-
cen particulas incandescentes de metal o de la propia
banda de lija que se recogen en la caja colectora de viru-
tas. Antes de vaciar la caja colectora de virutas es necesa-
rio que su contenido se haya enfriado suficientemente,
ademds de emplear recipientes adecuados para tal fin.

Preste atencion a que las chispas proyectadas no puedan
daiiar a ninguna persona. Retire los materiales combusti-
bles que se encuentren cerca. Al lijar metales se proyec-
tan chispas.

Cuide que las personas en las inmediaciones se manten-
gan a suficiente distancia de la zona de trabajo. Toda
persona que acceda a la zona de trabajo debera utilizar
un equipo de proteccion personal. Podrian ser lesionadas,
incluso fuera del drea de trabajo inmediato, al salir pro-
yectados fragmentos de la pieza de trabajo o del util.

La pieza debera asentar siempre firmemente sobre la
base lijadora y el tope. No es permisible trabajar piezas
demasiado delgadas o pequeiias. Existe riego de lesién
al salir despedida la pieza.

La superficie tratada se puede poner muy caliente. No la
toque con la mano.

Jamas toque la cinta de lija en funcionamiento.
Peligro de accidente.

Si se presenta una situacion de peligro, accione inmedia-
tamente el hoton de parada de seguridad. La maquina
sigue en marcha por inercia unos 50 s.

Limpie periadicamente las rejillas de refrigeracion de la
maquina. El ventilador del motor aspira polvo hacia el
interior de la carcasa. En caso de acumularse polvo de
metal en exceso, ello puede provocar al usuario una des-
carga eléctrica.

Coloque la maquina de manera que quede en una posi-
cion firme y horizontal. En caso de que la miquina vuel-
que durante el trabajo, ello puede acarrear lesiones
graves.

El enchufe de la maquina solamente debera ser montado
por un electricista. El conductor de proteccién de la toma
de corriente deberd estar conectado a la toma de tierra
de la red.

iAl realizar trabajos de mantenimiento y reparacion
extraer el enchufe de la red! Si la maquina se conecta acci-
dentalmente, ello puede acarrear lesiones graves.
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Deje controlar periddicamente la seguridad eléctrica de
la maquina segun las disposiciones que marca la ley. iLas
maquinas no sometidas a este control pueden causar una
electrocucion!

Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. Si el sentido de giro fuese incorrecto,
ello puede provocar que la pieza salga proyectada y cause
un accidente. La inversion del sentido de giro solamente
deberi ser realizado por un electricista.

Nunca se coloque Ud., ni otras personas, directamente
junto a la banda de lija al conectar la maquina. La banda
de lija puede romperse y causar lesiones graves.

Manipulacion con materiales peligrosos

Al trabajar con esta herramienta en desbaste de material
se genera polvo que puede ser peligroso.

El contacto o inspiracién de ciertos materiales en polvo
como, p. €j., el amianto o los materiales que lo conten-
gan, pinturas con plomo, metales, ciertos tipos de
madera, minerales, particulas de silice de materiales a base
de mineral, disolventes de pintura, conservadores de la
madera y antifouling para embarcaciones puede provocar
en las personas reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias, cincer, dafios congénitos o trastornos
reproductivos. El riesgo derivado de la inspiracién de
material en polvo depende de la frecuencia de exposicién
al mismo. Utilice un sistema de aspiracién apropiado para
el polvo producido en combinacién con un equipo de
proteccion personal y cuide que esté bien ventilado el
puesto de trabajo. Se recomienda que los materiales que
contengan amianto sean procesados por especialistas.

El polvo de madera y el de aleaciones ligeras, asi como la
mezcla de sustancias quimicas con material en polvo
caliente pueden llegar a autoinflamarse o provocar una
explosion. Evite el salto de chispas en direccién al depd-
sito de polvo asi como el sobrecalentamiento de la herra-
mienta eléctrica y de la pieza a lijar, vacie con suficiente
antelacion el depésito de polvo, respete las instrucciones
de trabajo del fabricante del material y las prescripciones
vigentes en su pais sobre los materiales a trabajar.

Cubierta de proteccion superior

Manilla de cubierta de proteccién

Tornillos para ajuste de ranura

Tope

Proteccién contra chispas

Tornillos de mariposa de proteccién contra chispas
Base lijadora

Caja colectora de virutas

Racor para aspiracion de polvo

Tornillo, caja colectora de virutas

11 Manilla para base lijadora

12 Tornillo de ajuste de base plana

13 Palanca de sujecién

14 Tornillos para ajuste basto de tensién de banda
15 Botdn de parada de seguridad

16 Enchufe

-
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17 Manilla de ajuste del curso de la banda
18 Rejillas de refrigeracion

19 Interruptor de conexion/desconexion
20 Selector de velocidad (sélo modelos 2H)
21 Rueda de contacto

22 Base plana

23 Rueda motriz

24 Engrasador

25 Tornillo de tapa lateral

26 Tapa lateral

27 Etiqueta informativa

28 Palanca de sujecion para ajuste de la inclinacién

Instrucciones de montaje (Figura 7).
Fije la maquina al bastidor Fein GIB/GIBE (ver instruccio-
nes de montaje).

Fije el bastidor al suelo empleando unos tacos y tornillos
adecuados. Las sujeciones deberan soportar las fuerzas
que se presenten durante el trabajo.

Un montaje incorrecto puede hacer que el bastidor infe-
rior o la mesa de trabajo vuelquen, o que la maquina se
afloje del bastidor inferior, o de la mesa de trabajo, lle-
gando a acarrear serios accidentes.

Conexidn eléctrica.

La conexion eléctrica en el local de aplicacion
debera ser realizada por un electricista.

Observar la tension de red: La tensién y frecuencia de la
alimentacién deberén coincidir con las indicaciones de la
placa de caracteristicas de la maquina.

Antes de la primera puesta en marcha verifique el sentido
de giro del motor. La inversién del sentido de giro sola-
mente debera ser realizado por un electricista.

Ajustes.

A Antes de cualquier manipulacion en la maquina
extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Ajuste de la inclinacién (Figura 7).

Afloje ambas palancas de sujecion (28). Ajuste la maquina
a la altura de trabajo requerida.

Apriete de nuevo ambas palancas de sujecién (28).
Ajuste de la proteccion contra chispas (5).

Afloje ambos tornillos de mariposa (6) y ajuste la protec-
cién contra chispas (8) de manera que cubra la banda de
lija lo maximo posible.

Apriete de nuevo ambos tornillos de mariposa.
Ajuste de la base lijadora (7) (figura 1).

Afloje la manilla (11) y ajuste la ranura a una medida de
2 mm, max.

Apriete nuevamente la manilla.
Rjuste del tope (4) (Figura 2)

Afloje los tornillos (3) y ajuste la ranura a una medida de
2 mm, max..

Vuelva a apretar los tornillos (3).
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Ajuste de la base plana (22).

Al planificar una pieza debera procurarse que la base
plana (22) quede paralelaa la banda de lija y que mantenga
un contacto con ella en toda su superficie.

Afloje el tornillo (25) y abata hacia abajo la tapa lateral
(26).

Afloje los tornillos (12) y ajuste la base plana (22). iLa
medida de la ranura debera ser como maximo 2 mm!
(Figura 2)

Vuelva a apretar los tornillos (12).

Cierre la tapa lateral (26) y apriete firmemente el tornillo
(25).

Ajuste del curso de la cinta.

Conecte brevemente nada mas la

maquina para controlar el curso de la
S banda.

Corrija el curso de la banda con la
manilla (17) para centrarla en caso de
que se desvie hacia uno de los lados.

Si no fuese posible centrar la banda:

Limpie con aire comprimido la rueda motriz (23) y la
rueda de contacto (21).

Inspeccione la rueda motriz y la rueda de contacto en
cuanto a desgaste y una posible deformacion. iHaga sus-
tituir de inmediato las piezas deterioradas!

Cambio de la banda de lija.
A Antes de cualquier manipulacion en la maquina

Afloje el tornillo (25) y abata hacia abajo la tapa lateral
(26).

Afloje la manilla (11) y retire la base lijadora y la caja
colectora de virutas (8).

Gire hacia abajo la palanca (13) para
descargar el dispositivo tensor.

Retire la banda de lija desgastada.

iMonte la banda de lija nueva teniendo
en cuenta el sentido de marcha indi-
cado en su cara interior! Debera coincidir con el sentido
de giro del rodillo motriz.

Coloque al mismo tiempo la banda de lija sobre la rueda
motriz (23) y la rueda de contacto (21).

Gire hacia arriba la palanca (13) para
tensar la banda.

Si la banda de lija no quedase suficien-
temente tensa, es necesario reajustar
el dispositivo tensor. Aflojar ambos
tornillos (14), desplazar el dispositivo tensor y volver a
apretar los tornillos. (Figura 6)

Cierre la tapa lateral (26) y apriete firmemente el tornillo
(25).

Monte la base lijadora (7) y la caja colectora de virutas (8).

Verifique la medida de la ranura en la base de lijar.
Conecte la maquina y ajuste el curso de la banda.

extraiga el enchufe de red de la toma de corriente.

Instrucciones de manejo.
Conexion:

Desenclavar y abatir hacia arriba el botén de parada de
seguridad (15). Apretar el botén “1” (19).

Desconexion:

Abatir hacia arriba el botén de parada de seguridad (15).
Apretar el botén “0” (19).

Tras su desconexion, la maquina sigue en marcha
por inercia aprox. 50 s.

Boton de parada de seguridad:

Si se presenta una situacién de peligro, accione inmedia-
tamente el botén de parada de seguridad.

Cambio de velocidad (solo modelos 2H)
Selector en posicién 1: Bajas revoluciones
Selector en posicién 2: Altas revoluciones

El cambio de velocidad se realizara con la maquina
detenida con el selector (3).

Proteccion contra sobrecarga.

La maquina se detiene si es fuertemente solicitada
durante un tiempo prolongado. Tras un tiempo de enfria-
miento de aprox. 15 minutos vuelve a estar disponible la
méquina.

Lijado frontal (figuras 3 y 4).

Aseglrese de que esté firmemente apretada la manilla
(1.

Cuide que la cubierta de proteccién superior (1) esté
sujeta con la manilla (4), y que esté cerrada la tapa lateral.
(26).

Verifique la medida de la ranura en la base de lijar.
(figura 1)

Controle la posicion de la base plana (22). Los tornillos
(12) se deberan encontrar en la posicién inferior.

Asegurese de que la proteccion contra chispas () esté
correctamente ajustada y firmemente sujeta.

Conecte la maquina y controle el curso de la banda.
Asiente firmemente la pieza sobre la base lijadora.

Guie la pieza de trabajo con ambas manos o sujetindola
en un dispositivo.

Planificado (figura 5)

Afloje las manillas (4) y retire la cubierta de proteccién
superior (1).

Asegurese de haber ajustado correctamente la medida de
la ranura. (Figura 2)

Conecte la maquina y controle el curso de la banda.

Guie la pieza con ambas manos, y élcela después de cada
paso de trabajo.

Equipo de aspiracion
Se recomienda usar un dispositivo de aspiracién.

La méaquina puede conectarse a un equipo de aspiracién a
través del racor (9).
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Valores de emision de ruido.

Vacio Lijado
Nivel de de presién
sonora LPA (re 20 pPa),
medido con filtro Aen el
puesto de trabajo,

en decibelios

Insegur.'idafj Koar
en decibelios 4 4

80,5 94

Nivel de potencia acusti-
calyp (re 1pW),
medido con filtro A,

en decibelios 90 100,5

Inseguridad K,
en decibelios 2,5 2,5

Condiciones de servicio

Revoluciones [/min] 3000 3000
Material - ST 37
Dimensiones - 8 x 40
Banda de lija GRIT by Fein

- 36Z

OBSERVACION: la suma de los valores emitidos medi-
dos, considerando la inseguridad respectiva, representa el
limite superior que puede alcanzarse en las mediciones.

@ @ iUtilizar unos protectores acusticos!

Valores de medicién determinados seglin normativa del
producto pertinente (ver ultima pagina en estas instruc-
ciones de uso).

Reparacion y servicio técnico.

Las reparaciones deberan ser realizadas por un téc-
nico de acuerdo con las prescripciones vigentes.

En caso de una reparacién recomendamos recurrir a un
servicio técnico FEIN, un taller concertado FEIN o una
representante FEIN.

En caso de que se dafie el cable de conexién de la maqui-
na es necesario sustituirlo por un cable de repuesto ori-
ginal adquirible a través de uno de los servicios técnicos
FEIN.

La lista de piezas de recambio actual de esta maquina la

encuentra en internet en www.fein.es.

Mantenimiento diario

Sople con aire comprimido las rejillas de ventila-
cién (18) de la carcasa motor y los puntos marca-
dos (ver etiqueta indicadora (27)).

indicados con aceite de maquinas (ver etiqueta indi-

cadora (27)).

Siempre que cambie la banda de lija, inspeccione el grado
de desgaste y el estado de la rueda motriz (23) y de la
rueda de contacto (21). Haga sustituir las piezas deterio-
radas.

Afloje la manilla (11).

Lubrique diariamente la maquina en los puntos

Retire la caja colectora de virutas (8) y deseche el polvo
de metal.

Antes de vaciar la caja colectora de virutas es necesario
que su contenido se haya enfriado suficientemente, ade-
mas de emplear recipientes adecuados para tal fin.

Volver a montar la caja colectora de virutas vacia y ajustar
la medida de la ranura de la base lijadora. (figura 1)

Apretar la manilla para ajuste (11).
Limpie exteriormente la maquina con aire comprimido.

Lubrique mensualmente los apoyos del dispositivo ten-
sor empleando para ello el engrasador (24).

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes: banda de lija, proteccién contra chispas

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las regu-
laciones legales vigentes en el pais de adquisicién. Adicio-
nalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de acuerdo
con la declaracién de garantia del fabricante FEIN.

El material de serie suministrado con su maquina puede
que no corresponda en su totalidad al material descrito o
mostrado en estas instrucciones de uso.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones pertinen-
tes detalladas en la dltima pagina de estas instrucciones de
servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Tanto los embalajes como las maquinas y accesorios

inservibles deben ser llevados a un Punto Limpio para ser
reciclados ecolégicamente.

Esquemas de conexion.

Tipo GI75, GI150 pagina 104
Tipo  GI75 2V, GI150 2V pagina 105
Tipo  GI75 2H, GI150 2H pagina 106
Tipo  GI75 2H2V, GI150 2H2V pagina 107
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Manual de instrucdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Os simbolos utilizados nestas instrugdes de servigo e eventualmente na maquina, servem para chamar a sua atengio a
possiveis riscos durante o trabalho com esta maquina.

Simbolo, sinal

Explicacao

N3o tocar nas partes rotativas da maquina.

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugao de servigo e as indicagdes
gerais de seguranca.

Antes deste passo de trabalho, retire a ficha da tomada. Caso contrério, existe um risco de lesdo
devido ao arranque involuntdrio da méquina.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegao auricular durante o trabalho.

Usar protegio contra pé durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Aviso de perigo

Esses locais podem se tornar quentes.

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagio as diretivas da Comunidade Euro-
péia.

Recolher, separadamente, maquinas e outros produtos eletrénicos e elétricos descartados e rea-
lizar uma reciclagem ecoldgica.

Tipo de conexio a rede, corrente alternada trifsica

Ligar

Desligar

Sentido de rotagio

&l Produto com isolamento basico e com as partes condutiveis contactaveis adicionalmente conec-
tadas ao condutor de protegio.

(**) pode conter cifras ou letras

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional Explicacao

Vo m/s m/s Velocidade da correia abrasiva

n /min, min'1, rpm, r/min | rpm Numero de rotagdes em vazio

Py W W Consumo de poténcia

U \ \ Tensdo admissivel

f Hz Hz Frequéncia

l; mm mm Comprimento da cinta abrasiva

I, mm mm Largura da cinta abrasiva

i kg kg Peso conforme EPTA-Procedure 01
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Sinal Unidade internacional

Unidade nacional

Explicacao

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unidades basicas e deduzidas do sistema de unida-
des internacional SI.

Para a sua segurancga.

N3o se deve usar esta maquina antes de se ter lido

e compreendido completamente este manual de

instrugdes, assim como as ,,Indicagdes gerais de
seguranga® (N° de documento 3 41 30 054 06 1),
incluindo as fotos, as especificagdes e as regras de segu-
ranga.
Também devem ser observados os requisitos nacionais
relevantes para a seguranca elétrica e a protegio ocupa-
cional.

O n3o-cumprimento das indicagSes de seguranga na refe-
rida documentagdo pode levar a choque elétrico, incén-
dio e/ou graves ferimentos.

Este manual de instrugdes deve ser guardado para uso
futuro e deve ser entregue juntamente com a maquina
em caso de transferéncia ou de venda da mesma.

Determinacao da maquina.

Uma maquina para retificagio de materiais metélicos
(exceto magnésio) e para a retificagio com o médulo de
retificagdo radial GIR, com o dispositivo de retificagdo cir-
cunferencial GIC, com o adaptador de retificagio GIL ou
para a utilizagio mével com o chassi GIM, com as correias
abrasivas aprovadas pela Fein, em ambiente protegido
contra intempéries.

Indicacdes especiais de seguranca.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De acordo
com a aplicacao, devera utilizar uma protegao para todo
o rosto, protegao para os olhos ou éculos protetores. Se
for necessario, devera utilizar uma mascara contra po,
protecao auricular, luvas de protegao ou um avental
especial, para proteger-se de pequenas particulas de
amoladura e de material. Os olhos devem ser protegidos
contra particulas a voar, produzidas durante as diversas
aplicagdes. A mascara contra pé ou a mascara de respira-
¢do devem ser capazes de filtrar o pé produzido durante
arespectiva aplicagido. Se for sujeito durante longo tempo
a fortes ruidos, podera sofrer a perda da capacidade audi-
tiva.

Nao usar roupas e joias frouxas nem cabelos longos sol-
tos durante o trabalho. Objectos frouxos podem, apesar
dos dispositivos de protecgio, ser agarrados pelas partes
da méquina em movimento e levar a lesGes.

Nao utilizar cintas abrasivas gastas, rasgadas ou extre-
mamente usadas. Tratar as correias abrasivas com cui-
dado e guarda-las de acordo com as indicacdes do
fabricante. As correias abrasivas nao devem ser dobra-
das! Cintas abrasivas danificadas podem rasgar, ser atira-
das para longe e ferir alguém.

Nao devem ser usadas correias abrasivas ou outros aces-
sorios que nao sao os especificamente concebidos ou
aprovados pelo fabricante. A operagio segura ndo é dada,
unicamente, ao fato de que uma correia abrasiva ou aces-
sorio se encaixe em sua maquina.

Sempre utilizar os dispositivos de protecgao que se
encontram junto com a maquina. Os dispositivos de pro-
teccao devem ser montados de forma segura a maquina,
de modo que seja alcangado um maximo de seguranga.
Os dispositivos de protecgio devem proteger o opera-
dor contra particulas produzidas durante o processo
abrasivo e contra o contacto com a correia abrasiva.

Atencao, risco de incéndio e explosao! Ao retificar metais
(por exemplo, aluminio), é produzido po que pode ser
inflamavel ou explosivo. Nao se deve operar a maquina
perto de materiais inflamaveis. Faiscas podem inflamar
esses materiais.

Atencao, perigo de incéndio! Ao lixar metais sao produzi-
das particulas incandescentes de metal e de correia
abrasiva, que sao recolhidas na caixa de aparas. O con-
teido da caixa de aparas deve estar suficientemente arre-
fecido antes de ser esvaziado e s6 deve ser eliminado por
meio de recipientes apropriados.

Assegure-se de que nenhuma pessoa corra risco devido a
voo de failhas. Remover os materiais inflaméveis das
proximidades. Ao lixar é produzido voo de fadlhas.

Observe que as outras pessoas mantenham uma distan-
cia segura em relacao ao seu local de trabalho. Cada pes-
soa que entrar na area de trabalho, devera usar um
equipamento de protecao pessoal. Estilhagos da peca a
ser trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesGes fora da drea imediata de tra-
balho.

A peca de trabalho deve sempre estar apoiada de forma
segura sobre a hase de retificagao e o batente-limite.
Pecas de trabalho pequenas ou finas nao podem ser pro-
cessadas. Existe o risco de ferimentos provocados pela
pega atirada para longe.

A superficie usinada pode se tornar muito quente. Nio as
toque com as maos.

Jamais tocar na correia abrasiva, enquanto esta
estiver em movimento. Ha risco de lesdes.

Em situacdes perigosas, pressione imediatamente o
botao de desligamento de seguranga. A maquina fun-
ciona por inércia durante até 50 segundos.

As aberturas de ventilagao da maquina devem ser limpas
em intervalos regulares. 0 ventilador do motor atrai
poeira para dentro da carcaga. Em caso de um acimulo
excessivo de pé de metal, poderio haver riscos devido a
eletricidade.

Preste atencao ao equilibrio e posicionamento horizontal
da maquina. Se a maquina tombar durante o trabalho,
podem ser causados graves ferimentos.

A ficha da maquina soé deve ser instalada por um eletri-
cista qualificado. O fio de terra na tomada de corrente
deve estar ligado a terra de protegdo da rede elétrica.

Se deve puxar a ficha de rede da tomada antes de traba-

lhos de manutencgao e reparagao! Se a maquina for ligada
acidentalmente, podem ser causados graves ferimentos.
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Permita que a seguranca elétrica seja verificada, em
intervalos regulares, de acordo com as diretivas legais.
Em maquinas que nao foram testadas existe o perigo de
choque elétrico!

Antes da primeira colocacao em funcionamento é neces-
sario verificar o sentido de rotacao do motor. Em caso de
um sentido de rotagio errado, a pega de trabalho pode
ser atirada para longe e causar acidentes. O sentido de
rotagao s6 deve ser alterado por um eletricista autori-
zado.

Ninguém deve se encontrar, diretamente, ao lado da cor-
reia abrasiva quando a maquina for ligada. O correia
abrasiva pode se romper e causar graves ferimentos.

Manuseio de pés nocivos

Durante processos de desbaste de material sdo produzi-
dos pos que podem ser nocivos a satde.

O contacto ou a inalagdo de alguns pds, como p. ex. de
asbesto ou materiais que contém asbesto, de pinturas que
contém chumbo, de metal, de alguns tipos de madeira, de
minerais, de particulas de silicato de substincias minerais,
de solventes de tintas, de preservantes de madeira e de
antifouling para veiculos aquaticos, podem provocar rea-
¢Oes alérgicas em pessoas e/ou doengas das vias respira-
tdrias, cancro e danos de reprodugio. O risco devido a
inalagio de pés depende da exposigao. Utilize uma aspi-
ragio apropriada para os p6 produzido, assim como um
equipamento de proteg¢io pessoal e assegure uma boa
ventilagdo do local de trabalho. O processamento de
materiais que contém asbesto s6 deve ser realizado por
pessoal especializado.

Em condigGes desfavoraveis é possivel que pé de madeira
e p6 de metal leve, misturas quentes de pé de lixa e subs-
tincias quimicas possam se inflamar ou causar uma explo-
sdo. Evite voo de faiscas na diregdo do contentor de po,
assim como o sobreaquecimento da ferramenta elétrica e
do material a ser lixado, esvaziar o contentor de pé a
tempo e observe as indicagdes de trabalho do fabricante
do material, assim como as diretivas para os materiais a
serem trabalhados, vigentes no seu pais.

Em um relance.

Cobertura de protegdo, superior

Parafuso giratério em estrela, cobertura de protegio
Parafusos para o ajuste da folga

Batente de limite

Proteccio contra faulhas

Parafusos de orelhas, protegio contra faiscas
Apoio de retificagdo

Caixa de aparas

Bocal para a aspiragio de po

Parafuso, caixa de aparas

11 Parafuso em estrela para base de lixagem

12 Parafuso de ajuste, base de retificagio plana

13 Alavanca de aperto

14 Parafusos, ajuste aproximado para a tensio da cor-
reia

-
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15 Botdo de desligamento de seguranca

16 Ficha

17 Parafuso rotativo em forma de estrela, ajuste do
movimento da correia

18 Aberturas de ventilagio

19 Interruptor de ligar-desligar

20 Comutagio do numero de rotagdes (apenas mode-
los 2H)

21 Disco de contacto

22 Base de apoio para lixamento recto

23 Disco de accionamento

24 Niple de lubrificagio

25 Parafuso para tampa lateral

26 Tampa lateral

27 Placa de informagdes

28 Alavanca de aperto para ajustar a inclinagio

Instrucoes de montagem (Figura 7).

Fixar a maquina no suporte inferior da Fein GIB/GIBE
(vide instrugdes de montagem).

Fixar o suporte ao chio usando as unides de bucha/ros-
cadas apropriadas. As fixagdes devem ser suficientes para
suportar as forgas que ocorrem durante o trabalho.

Uma instalagdo incorreta pode fazer com que a armagio
inferior ou a bancada de trabalho se incline ou que a
maquina se separe da armag3o inferior ou da bancada de
trabalho durante o trabalho e cause sérios acidentes.

Conexao elétrica.
A conexdo elétrica local deve ser realizada por um
eletricista qualificado.

Deve ser observada a tensao de rede: A tensio de rede e
a frequéncia da fonte de tensio devem coincidir com as
especificagbes apresentadas na placa de caracteristicas da
méquina.

Verificar o sentido de rotagao do motor antes da primeira
partida. O sentido de rotagio sé deve ser alterado por
um eletricista autorizado.

Definicoes.
A Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

Ajuste da inclinacao (Figura 7).

Soltar as duas alavancas de aperto (28). Ajustar a maquina
na altura de trabalho desejada.

Reapertar as duas alavancas de aperto (28).

Ajustar a protecao contra faiscas (5).

Solte os dois parafusos de orelhas (6) e ajuste a protegio
contra faiscas (8), de modo que a correia abrasiva esteja
coberta.

Aperte novamente os dois parafusos de orelhas.
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Ajustar o suporte de retificacao (7) (Figura 1).

Soltar o parafuso rotativo em forma de estrela (11) e
ajustar folga de no max. 2 mm.

Reapertar o parafuso rotativo em forma de estrela.
Ajustar o batente de limite (4) (Figura 2)

Soltar os parafusos (3) e ajustar a folga de méx. 2 mm.
Reapertar os parafusos (3).

Ajustar a base de retificacao plana (22).

Durante a retificagdo plana é necessirio que a base de
retificagdo plana (22) esteja paralelamente alinhada a cor-
reia abrasiva e tenha contacto em toda a superficie.

Soltar o parafuso (25) e bascule a tampa lateral (26) para
baixo.

Soltar os parafusos (12) e alinhar a base de retificagio
plana (22). A fenda deve ser de no maximo 2 mm!
(Figura 2)

Apertar os parafusos (12).
Fechar a tampa lateral (26) e reapertar o parafuso (25).
Ajustar o caminho da correia.

S6 ligar a maquina por instantes e veri-
ficar o movimento da correia.

Ajustar o movimento da correia com
o parafuso rotativo em forma de
estrela (17) no centro, se a correia
abrasiva se movimentar para a direita
ou para a esquerda.

Se n3o for possivel ajustar o movimento da correia no
centro:

Limpar a polia motriz (23) e o disco de contacto (21) com
ar comprimido.

Verificar a polia motriz e o disco de contacto quanto a
desgaste, deformagio e erosdo. As pegas danificadas
devem ser substituidas imediatamente!

Substituicao da correia abrasiva.
& Puxar a ficha da tomada antes de quaisquer traba-
lhos na maquina.

Soltar o parafuso (25) e bascule a tampa lateral (26) para
baixo.

Soltar o parafuso rotativo em forma de estrela (11) e
retire a base de retificagdo e a caixa de aparas (8).

Vire a alavanca (13) para baixo para
aliviar o dispositivo de aperto.

Remover a correia abrasiva velha.

Antes de se colocar a nova correia
abrasiva é necessério observar a indi-
cagdo de diregdo que se encontra no lado de tras da cor-
reia abrasiva! Ela deve coincidir com o sentido de rotagio
da roda motriz.

Colocar a correia abrasiva, simultaneamente, sobre a
polia motriz (23) e o disco de contacto (21).

Vire a alavanca (13) para cima, para
esticar a correia abrasiva.

Se a correia abrasiva ndo puder ser,
suficientemente, esticada, ela deverd
ser reajustada. Soltar ambos os parafu-
sos (14), deslocar o dispositivo de aperto e reapertar os
parafusos. (Figura 6)

Fechar a tampa lateral (26) e reapertar o parafuso (25).
Montar a base de retificagio (7) e a caixa de aparas (8).
Verificar o tamanho da folga do suporte de retificagdo.
Ligar a maquina e ajustar o movimento da correia.

Instrugoes de servigo

Ligar:

Destravar o botdo de desligamento de seguranga (15) e
abrir. Premir o botio “I” (19).

Desligar:

Destravar o botdo de desligamento de seguranga (15) e

abrir. Botio “0” (19).

A A maquina funciona por inércia durante aprox.
50 seg. apds ser desligada.

Tecla de desligamento de seguranca:

Em situagSes perigosas, pressione o botdo de desliga-
mento de seguranga vermelho para desligar a maquina.

Comutar o namero de rotagcoes (apenas
modelos 2H)

Posicao 1 do interruptor: Baixo nimero de rotagSes
Posigdo 2 do interruptor: Alto nimero de rotagdes

O numero de rotagdes s6 deve ser comutado
quando a maquina estd parada, com o interruptor

Protecao contra sobrecarga.

Em caso de uma elevada carga continua durante um longo
periodo de tempo, a maquina é desligada. A maquina est4,
novamente, pronta para ser utilizada, apés um periodo de
arrefecimento de aprox. 15 minutos.

Circuito de contacto (Figuras 3+4).

Deve ser assegurado que o parafuso rotativo em forma
de estrela (11) esteja apertado.

Certifique-se de que a cobertura de protegio superior (1)
esteja fixa com o parafuso giratério em estrela (4) e a
tampa lateral (26) esteja fechada.

Verificar o tamanho da folga do suporte de retificagio.
(Figura 1)

Verifique a posigdo da base de retificagio plana (22). Os
parafusos (12) devem estar na posigdo inferior.

Verificar se a protegdo contra faiscas (5) estd devidamente
ajustada e apertada.

Ligar a maquina e verificar o movimento da correia.
Colocar a pega, firmemente, sobre o suporte de retifica-
¢ao.

A pega de trabalho deve ser conduzida com as duas mios
ou fixada num dispositivo.
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Retificacao plana (Figura 5)
Solte os parafusos rotativos em estrela (4) e remova a
cobertura de protegdo superior (1).

Verifique se a fenda est4, corretamente, ajustada.
(Figura 2)

Ligar a maquina e verificar o movimento da correia.

Conduza a pega de trabalho com as duas mios e remova-
a por cima, depois do processo de trabalho.

Dispositivo de aspiracao

Recomendamos o uso do dispositivo de aspiragio.

A méquina pode ser conectada através de um bocal (9) a
um dispositivo de aspiragio.

Valores de emissao de ruidos.

Marcha em Retificagao
vazio
Nivel de emissdo de
pressdo acustica avaliado
como A medidol, 4 (re
20 pPa), em decibel 80,5 94
Incerteza K, 4, em decibel 4 4
Nivel de poténcia acusti-
ca avaliado como A
medido L, 4 (re 1 pW),
em decibel 90 100,5
Incerteza K|, 4, em deci-
bel 2,5 2,5
Condicdes de operacao
Ndmero de rotagdes
(/min) 3000 3 000
Material - ST 37
Dimens3o - 8 x 40
Correia abrasiva GRIT by Fein
- 36Z

OBSERVAGAO: A soma do valor de emissio medido e a
respectiva inseguranca representa o limite superior dos
valores que podem ocorrer por ocasido de medigdes.

@ @ Utilizar protecgio acustica!

Os valores medidos foram determinados de acordo com
a norma de produto aplicvel (veja a ltima pagina deste
manual de instrugdes).

Manutencao e servigco pos-venda.

Uma reparagdo sé deve ser realizada por um espe-
cialista, de acordo com os regulamentos aplicaveis.

Para reparagdes, recomendamos o servigo de atendi-
mento ao cliente da FEIN, a oficina de servico da FEIN e
as representagdes da FEIN.

Se o cabo de alimentagio da maquina estiver danificado,
ele deve ser substituido por um cabo de alimentagio
especialmente preparado, disponivel no servigo de assis-
téncia ao cliente da FEIN.

A lista atual de pegas sobressalentes para esta maquina se
encontra na Internet em www.fein.com.

Trabalhos de manutengao diarios

Soprar as aberturas de ar de arrefecimento (18) na
carcaga do motor e nos pontos marcados com ar
comprimido (vide placa de informagées (27)).

\ Lubrificar a méquina todos os dias nos pontos mar-
cados, com 6leo de maquina (vide placa de infor-
magdes (27)).

Verifique a polia motriz (23) e o disco de contacto (21) a

cada substituigdo da correia abrasiva quanto a desgaste e

danos. As pegas danificadas devem ser substituidas se

forem verificados danos.

Soltar o parafuso giratério em forma de estrela (11).
Remover a caixa de aparas (8) e descartar o pé de metal.

O conteudo da caixa de aparas deve estar suficiente-
mente arrefecido antes de ser esvaziado e sé deve ser eli-
minado por meio de um recipiente apropriado.

Apods o esvaziamento, a caixa de aparas deve ser recolo-
cada e a folga da base de retificagdo deve ser ajustada.
(Figura 1)

Apertar o parafuso giratério em forma de estrela (11).
Limpar o exterior da maquina com ar comprimido.

Lubrificar, mensalmente, os mancais do dispositivo de
aperto no niple de lubrificagio (24).

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:
Correia abrasiva, protegio contra faiscas

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto é valida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funcionamento.
Além disso, a FEIN oferece uma garantia conforme a
declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua maquina
inclua apenas uma parte dos acessérios descritos ou ilus-
trados neste manual de instrugdes.
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Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva, que
este produto corresponde as respectivas especificagdes
indicadas na Ultima péagina desta instrugdo de servigo.

Documentagio técnica com: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
Protecao do meio ambiente, eliminacao.

Embalagens, maquinas desmanteladas e acessérios devem
ser enviados a uma reciclagem compativel com o meio

ambiente.

Esquemas de conexoes.

Tipo G175, GI150 Pagina 104
Tipo  GI75 2V, GI150 2V Pagina 105
Tipo  GI75 2H, GI150 2H Pagina 106

Tipo G175 2H2V, GI150 2H2V Pagina 107



«_ I

MpwTéTUneg 0dnyieg xpnong.

XoppfoAa mou XpnoIPEONOIOBVTI, CUVTOHOYPU@IES Kul Opol.

Ta ocupPola Tou xpnoipoTTololvTal oTIG TTapoUceg 0dNYIEG XPTOT) KAl TTOU ATTEIKOVILOVTAL EVOEXOHEVWG ETTAVWL
OTO unxavnua epioTolv TNV MpocoxT oag ot mavoug Kivduvoug TTou gugavilovral 6Tav epyalecTe e TO

HnXavnua.

Lippolo,
XupuxTipag

Eppnveia

Mnv eyyileTe Ta TEPLOTPEPONEVA TUAHATA TOU UNXAVAHATOG

AkoloubnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo Keipevo 1 oTa ypagika!

Na diapacete omwodnmoTe Ta cuvnupéva £yypaea, Tig odnyieg XpHomng Kat Tig uTTodeielg
ac@aleiag.

Mpw armé autd To Pripa epyaciag Pyaite To Buopa amd Tnv mpila. AlapopeTika UTTApXEL
Kivduvog Tpaupariopol armé akolola eKKivioT) TNG Unxavie.

Popare mpooTarteuTika yualid kara Tn Sidpkela TnG gpyaciag cag.

Popare wraomideg kara Tn didpkela Tng epyaciag oag.

Orav epyaleoTe va xpnoliporoleite dilaraelg mpooTaciag amd okovn.

Orav epyaleoTe va QOpATE TTPOOCTATEUTIKA YAVTIA.

Mpoeidomoinomn kivduvou

AuTa Ta pépn propei va givat okl kauTa.

BeBawwvel T cuppdppwon Tou nAekTpikol gpyaleiou pe Tig odnyieg Tng Eupwraikng
KowoéTtnrag.

AxpnoTa pnyavipara kat GAa nhekTpoTexvika Kar AekTpika epyaleia TTpéTeL va
ouMEyovTal XWwpPLoTA Kal va avakukAwvovTal He TpOTTo QIAIKS TTpog To Trepifalhov.

Tpogodooia Tpipacikd evaAlaccouevo pelpa

©¢on oe Aertoupyia

©¢or) ekTOG AerToupyiag

Popa mepioTpoPig

DN Mpoidv pe facikn pévwor Kat CUPTIANPWHATIKT pOvwor e PnAaenTd, cuvdepéva oTov
oUBETEPO aywyod aywylua Tufpara.
(**) umopei va mepiéxet Ynepia f| ypdupara
Xapakripug LMigBvig povada EBvikn povida Eppnveia
Vo m/s m/s TayutnTa Tawiag Aeiavong
n /min, min™, rpm, min™! Ap1Bodg oTpowv Xwpig popTio
r/min
Py W \i4 OvopaoTiki 1oXUg
U \ \ OvopaoTiki) Taon
f Hz Hz ZuxvoTnTa
l; mm mm Mnkog Tawiag Agiavong
/5 mm mm MAarog Tawiag Aeiavong
i kg kg Bapog olpgpwva pe EPTA-Procedure 01
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Xapakripug LMigBvig povada EBvikn povada

Eppnveia

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Ogpehwdelg kal Tapdywyeg povadeg amdé To
Awebvég ZuoTtnpa Movadwv Sl

Mo Tnv ao@alea oug.

Mnv xpnoipomomaTe To punxavnua TpoTol
BlaPdoeTe TPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE
TANPWG OAeg auTéG TL 0B1YieG XEIPLOPOU, KaBwg
kat Tig «[evikég urodeieig acpaleiag» (aplBuodg
eyypagwv 3 41 30 054 06 1), cupmepihapPavopévwv
TWV EIKOVWY, TWV TTPOSIaypaAPV KAl TWV Kavovwy
ac@aleiag.
AaBete uTtoYn oag Kat TIG OXETIKEG €BVIKEG
Tpodiaypapeg yia TNV NAEKTPIKN acpdaleia kat Tnv
TpooTacia TnG epyaciag.
H pn thpnon Twv umodeifewv acpaleiag oTig
aAvaQePOEVEG TEKUNPLWOELG LTTOPEL VA TIPOKAAECOUV
nAextporAnéia, mupkayid fi/kar cofapoug
TPAupaTIopoug
DuldEeTe TTPOOEKTIKA TIG TTapouoeg odnyieg XpHong
yia kaBe evdexopevn HEANOVTIKH XPTIOT) Kal va Tig
ETIOUVATITETE OTO PNXAavnua étav To mapadwoeTe o
TpiTOUG.

Mpoopiopdg ToU pnXaviapaTog.

Mnxavnua yia T Agiavon peTalA KV UAIKGV
ene€epyaoiag (ekToOG amd payviolo) kai yia Asiavon
ME TN HOVAda AKTIVIKAG )\eiavcng GIR, T cuokeuf)
Agiavong oTpoyyuAwv oToixgiwv GIC, To e8apTnua
Aeiavong GIL 1} yia kivnTh Xpncn He Tpoxocpopo
mAaicio  GIM pe Tig eykekpipéveg amd Tnv FEIN
AewavTikég Tawvieg oe epialhov TpooTaTeupévo amod
TIG KAIPIKEG CUVONKEG.

Eidikég unodciieic uo@uleiag.

Na @opdre navrore Tn diKi 6ag, ATOHIKA MPOCTATEUTIKA
evoupacia. Nu xpnoiponoicite emiong, avaAoyua pe Tnv
EKACTOTE EPYUCIU MOV EKTEAEITE, MPOCTUTEUTIKEG PACKEC,
NMPOCTATEUTIKEG DINTAZEIC PATIOV N MPOSTATEUTIKG yuaAid.
Av xpelaoTei, (POPESTE Kal HACKA MPOCTUGIHG ANO GKOVN,
WTUCTIOEC, MPOSTUTEUTIKA YAVTIO A pia E1BIKA
MPOCTATEUTIKN MOdId, mou Ba cag mpocTaTeiel amd TuUxov
eKo@evdovi{opeva A€lavTIKG cwpaTidia i Bpadopara
ulikou. Ta paria TPEMEL va TpooTatelovral amd Tuxov
aiwpoupeva cwpyaridla Tou PIropei va
SnpoupynBouv kata Tnv exTéAeoT) Twv dlagopwv
epyaciwv. OL avarveuoTIKEG Kal Ol TTPOOTATEUTIKEG
HACKEG TIPETTEL VA QIATPAPOUV TOV aépa Kai va
ouyKkparolv Tr okovn Tou dnpioupyeital KaTd Tnv
epyaocia. Xe epimTwon mou Ba exTebeiTe yia TOAU
Xpovo o€ 1oxupo B6pufo prropei va amwAéceTe TNV
akom oag.

‘Otav epyadeoTe va pnv @opare updia pouxa, KOGUAPATY
Kal av €XeTe pakpid paAAid va pnv Ta a@AaveTe Aurd.
Xalapad avTikeipeva prropoulv, map’ OAeg Tig
TpooTareuTikéG dlaragelg, va epmAakolv oTa
TeploTPePOUEva eEapThpara Kat va mpokarécouv
£TOL TPAUPATIONOUG,.

Mnv xpnoiponoinceTe @Buppéveg, oKiopEveS N IoXupad
Aepwpéveg Tavieg Aciavong. Na xeipi{eoTe Tig Tavieg
Aciaveng empeA@C km va TIC uAdyeTe/anoBnkeveTe
cUp@wva pPE TIC 0dnyieg Tou KatackevaoTn. Mnv
dmAwveTe TG Tawvieg Agiavong! O1 xahaopéveg Tawvieg
MTTopEl va okloTouV, va eKopevdovioTouV Kal va
TPAUPATICOUV TUXOV TTAPEUPLOKOMEVA ATONA.

Mn xpnoiponoinceTe AciavriKES Tavieg i aAAa e€apTapara
TIoU dEV £XOUV KATAGKEUUOTEI Kan EYKPIBEi €1d1Ka yI aUTO
10 pnxavnpa. H acpaing Aeitoupyia dev eacpaliCeral
povo Kkat pévo emeldn pia AelavTiki Tawvia ) Kamoto
aMo e€dpTtnua Tapldlel oTo Pnxavnua.

Nu xpnoiponoiciTe MAVTOTE TIC MPOGTATEUTIKES dlaTaZeig
nou Bpiokovral oTo pnxavnpa. 01 npooTaTeuTIKEG dlaTageig
npEnel va gival a6(PuA®KG cuvappoAoynpEveg oTo
pnxdvnpa €NEd POVO £T6I SMITUYXAVETAI N PHEYIOTN
@ikt aoalein. O1 mpooTaTeuTikég diaTtagelg
TpooTatelouv To XPNoTn amd aveEéleykTa
ekopevdovi{opeva AetavTika owparidia kar amd pia
evdeyopevn akoulola emagn pe Tnv Tawia Asiavong.
Mpoocoxn: Kivduvog nupkayiag ke €kpnéng! Kara tn
Aciavon peTaAAwv (m.x. aAoupivio) napayeTai okoévn, n
onoia pnopei va cival ed@AeKTn 1 expnkTiKA. Mnv
AeiToupyeite TO pnxavnpa KovTa o v@AekTa UAikda. Ot
omvOnpeg prropei va avagAé€ouv autda Ta ulika.

Mpocoxn kivduvog nupkayiag! Kara tn Aciaven petaAAwv
ONpIoUPYOUVTHI MUPWHPEVA GWHATIOIN and TO PETAAAS Kai
TV ASIGVTIKA TaIVia, TO OT0i0 GUYKEVTPWVOVTHI 6TO KOUTI
ypeQiv. To Trepiexdpevo Tou KouTioU YPEGIWV TTPETTEL
va £X€L KPUWOEL ETTAPKWG TIPLV TO adeldoeTe Kal
amoppun TPEMEL va yiveTal povo pe edika doyeia.
MpocExeTe va pnv KIVBUVEUOUV TUXOV TAPEUPICKOPEVT
npécwna and 1o omvBnpiopd. Na arropakpuvere TUXOV
evpAexTa UAiKa amo To yupw xwpo. Kara tn Asiavon
S1apopwv uAikwv dnploupyeitTal oTvOnpLopoG.
MpovTi(eTe, TUXOV MUpEUPICKOPEVT ATOPA Va BpickovTa
NAvToTE 6€ UGPUAN aNGCTAGN UNO TOV TOPEN MOV
epyalecBe. Kabe aropo nou pnaivel 61OV TOPEN MOU
epyadecBe npEnel va opa MPOGTATEUTIKN EVOUpaGia.
OpalopaTa Tou UTT6 KaTepyaoia Tepayiou f
OTIACPEVWY £pYAAEiWV PTTOPEL Va EKCPEVOOVIOTOUV
Kal va TpokaAécouv TPaupaTiopoUs akopn Ki kTog
TOU Auecou Topéa epyaciag.
To unid KaTepyucia TEPAXIO MPENE] VU AKOUPNAE] 0GQPUAGC
€nave oTo oTRpiypa Aciaveng Kai Tov 0dnyo. Aev
SMTPENETAI N KATEPYAGIa MOAY PIKPWV A AenTAV UNO
Karepyuoia Tepaxiwv. Kivduvog TpaupaTiopou amd to
ekopevdovilolEevo UTTO KaTepyaaoia TERAYLO.
H emaveia nou enciepyaleote pnopei va yivel moAo
Kauth. Mnv TV ayyileTte pe To XEpL.

Mnv ayyi€eTe moré.tnv Kivoupevn Tawvia. Kivduvog

TPaupaTiopou.
Le MEPMTAGCEIC KIVOUVOU MATAGTE UPECWE TO MANKTPO

EKTAKTNG anevepyonoinong. To unxavnua e€akoloubei
va kiveital yia 50 deutepdlerita.
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Na kaBapileTe TAKTIKG TIC OXIGPEC UEPIGPOY TOU
pnxavipartog. 0 avepioTRPAG TOU KIVATAPA avappo@a
oKOVN. AuT pTTOpEi, o€ TTEPITITWOT), HEYAANG
OCUCCWPEUCTG OKOVNG Va TTPOKAAECEL NAEKTPIKOUG
Kivduvoug.

Na diveTe mpocoxn oTnv acpaAn ki opi{évTia TON0BETNGN
10U pnxavaparog. OTav To unxavnua yeipel kata
Siapkeia Tng Aetroupyiag UImopei va Tpokaléoel
ooBapoug Tpaupariopoug.

To ic ToU pnxavipaTog npEnel va cuvappoAoynBei pavo
and €vav €181k0 nAckTpoAdyo. O TpooTaTEUTIKOG
aywyog Tng Tpilag TpéTel va sival cuvdedepévog pe
TNV TTPOCTATEUTIKT| YEIWGT) Tou NAeKTPIKOU SikTUOU.

Na ByadeTe 10 @i and Tnv npida npiv and kabe epyacia
ouvTipnong km emokeung! H akolola ekkiviion Tou
Hnxavhpatog propei va odnyfoelg o cofapoug
TpaupaTiopoug.

Na diveTe TO pnxdvnpa TAKTIKA yia EASYX0 TNC ac@aAoug
A€IToupyia TOU GUN@PWVA PE TIC AVTIGTOIXEG VOPIKEC
oiarageig. Mn eheypéva pnyaviuara propei va
mpokalécouv cofapolg TpaupaTiopoug!

Mpwv Tnv npwTN exKivnon BefmiwBeite 6T1 0 KIVATAPUG
nepieTpE@eTal kavovika. Otav o KivnThpag
TTEPIOTPEPETAL e ECPANUEVT) POPA TO UTIO KaTepyacia
TEPAXIO LTTOPEL VA EKCPEVOOVIOTEL Kal va odnynoeL o€
atuyfuara. H gopa mepioTporg Tou KivnThpa
Tpérel va alayTei poévo arrod Evav edikd
nNAekTpoAdYoO.

‘Otav 1o pnxdvnpa Ti@eTal o€ AciToupyia dev npénel va
BpickeoTe MOTE 0UTE £0<ic 0UTE GAAU ATOpa Apecu dimAa
oTnv Tawvia Agiavenc. H tawvia Aeiavong pmopei va korrel
Kat va mpokalécel cofapolg TpaupaTiopous.

AvVTIPET@OMION EMKIVOUVWV OKOVAV

OrTav apaipeite Uik P’ auTtd To e€aptnua
Snoupyeital okdvn 1 oTroia PTropel va givat
€mKivOuv).

To ayyrypa kat ) eloTvon okoévng amé diagopa uhikd,
M. X. amé apiavTo Kal apiavrouxa ulikd, amd
poAuBSoptoyiég, amméd péTalla KL armo pepika €idn
EUAwv, armd opukTa UAIKA KABLG Kal TO AyyLyHa Kat 1
€10TTVOT) oWHATLSiWV amd TUPITIKA ahaTa UNKWY TTou
TTEPLEXOUV TIETPWHATA, SIAAUTWV XPWHATWY,
EulompooTareuTikwy, Antifouling yia 8ahacoia
oxnpara, propei va mpokahécouv ahepyikég
avandcslg Kaw/'f) acBEVEIEG TWV AvaTTVEUOTIKWY
o8wv, kapkivo fi/kal BAapn g yevwnTikéTnTag. O
kivduvog amé Ty slonvon oKovng eZapTdrar amd Tny
ekdoToTe ékBeomn o’ authv. Na ypnoporoleite
avappognon katdAAnAn yia Tnv ekacToTe
SnuUIoUPYOUEVT OKOVT, Va PopaATe £TTioTG £vav
KaTaAAnAo TTPOCWTTIKS TTPOCTATEUTIKO £EOTTAIGUO Kat
va QpovTileTe yia Tov Kakd agplopd Tou XWPou
epyaciag. Na avabétete Tnv kaTepyacia apiavrouywv
UAIKWYV TTavToTe o€ e181KWG ekTTaideupéva atopa.

H okoévn amé E0Aa kat ehappd pétalla, kautd piypara
amd AelavTiKn okovn Kal XNIIKEG OUCIEG PTTOPOUV, UTTO
Suopeveig ouvBnkeg, va autoavagphexBouv kat va
ekpayoUv. Na amopelyete Tn dnuioupyia
omvOnplopol pe popad pog To doxeio okdvNG Kabwg
KalL Tnv utepBéppavomn Tou nAekTpikoU epyaleiou kat

TWV UTTO AelavoT) avTIKEPEVWY, va adelaleTe TakTIka
To Soxeio oKOVNG, va TNpEiTe TIg UTTOdEiEElg
KaTepyaciag Tou TTapaywyou Tou UAKoU kabwg Kkat
Tig diarageig ou wyUouv oTn Xwpa oag yia Ta utd
KaTepyacia uhika.

XTa ypiayopa:

MNpooTaTeuTikd Karmaxl, EMavw

Bida TprywvikolU acTépa, TPOCTATEUTIKO KATTAKL
Bideg yia T pUBuon Tng SidoTacng oxIoung
AvaocTtoléag

MNpooTacia amd omvenpiopd

Metaholdeg, proyotmayida

XThprypa Asiavong

Kouri ypeCicov

2TOMIO Yia TNV avappodPnon okovng

Bida, kouTi ypeliwov

Bida Tprywvikol acTépa yia To oThpLypa
Aeiavong

Bida pubuong, othprypa Asiavong

MoyxAég cuc(plf,ng

Bideg, yevikn) puBuion yia Tnv Tavuon Tng Tawviag
MANKTPO £KTAKTNG aTTEVEPYOTTOINGTG

Pig

Bida Tprywvikol acTépa, pUBuiomn dadpoprg
Tawiag

2 XIOMEG agPLOOU

Awakomrtng ON/OFF

MeTaywyt apibpoul oTpogpwv (uévo yia
povTéAa 2H)

Aiokog emaeng

Emepaveia yia emimedn Asiavon

Aiokog kivnong

BaABida Airavong

Bida yia mAeupikd kamaxi

MAgupikd kamaki

Mwvaxida urodeiewv

MoxA\og cloiEng yia Tn pUBuion Tng Khiong
0dnyicc cuvappoAdyneng (Eikéva 7).

2TEPEWOTE TO PNXAvnua mavw oto umdpadpo Fein
GIB/GIBE (BAétre 08nyieg cuvappoldynong).
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2TepewoTe To UTTOPabpo oTo damedo, cuvdeovTag
katahAnAa pe Bideg 1) kat Buopara. Oha Ta péca
OTEPEWOTG TIPETTEL VA QVTEXOUV OTIG SUVALELG TTOU
TIPOKUTITOUV KATd TNV gpyacia.

H ecpalpévn cuvappoloynon prropei va emeépet Tnv
avaTpoTf Tou KATw oKeAETOU 1) TOU TTAYKOU £pyaciag
) TNV amdéoTacn Tou unxaviuarog amé auta Ta
TUNpara kara tnv epyaocia pe amotéhecpa cofapa
aTtuxnuara.
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HAekTpikn cuvdeon.
H clUvdeon oToug XWwpoug Tou XPNoTn TTPETTEL
va dieayBei amd évav e181kd nAekTpoAdyo.

AcoTe mpocoxin oTnv Tdon dikTdou. H Tdomn SikTlou kat
1 ouxvOTNTa TPETEL va TauTifovTal Je Ta avTioTolxa
oTolXElA ETTAVW OTNV TTVaKida Tou KaTAoKEUAo T TOU
HnXavAuarog.

Mpwv Tnv TP TN ekkivnon eAéyETe TN popa
TEPLOTPOPNG Tou KivnThpa. H popd repioTpopng Tou
KivnThpa TPEMeL va alayTel poévo armmd Evav a1dikd
nAekTpoldyo.

PuBpiceic.

A Na Byalete 10 @I amd Tnv npia npiv and kabe
£pyacia 6To pnxavnpa.

PuBmion Tng KAiong (Ewdva 7).

AdoTe Toug dlo poxhoug clo@iEng (28). PubpioTe To

unxavnua oto amairoupevo UYPog epyaciag.

Y giEte MaAL Toug SUo poxhoug clo@iEng (28).

PuBpion npo@ulaktipa emvBnpicpod (5).

XahapwoTe Tig S0 PTepwTEG Pideg (B) Kar pubpiocTe

T pAoyormayida (8), £TolL WoTe 1) Tawvia Tpoyxioparog

va kahuTrTeTal 600 To duvaro.

2 @i&te AN TIg dUO PTEPWTEG Pideg.

PuBpion Tou otnpiyparog Aciaveng (7) (Eixéva 1).

AboTe T Bida Tprywvikol acTépa (11) kat pubpioTe

To S1aKkevo TNG oXIOUNG yia max. 2 mm.

2 ¢i&Te AL kaha T Pida Tprywvikol acTépa.

PuBpiote Tov (4) avacToAa. (cikdva 2)

AdoTe Tig Bideg (3) kai pubpioTe To Siakevo ot
péyloTo @apdog 2 mm .

Ygi&te aAL Tig Pideg (3).

PuBpion Tou oTnpiypatog cninedng Aciaveng (22).
Kara tnv emimedn Asiavon To oThprypa Asiavong
mpémel (22) va éxel TapaAAnAn katetBuvon mpog TNV
Tawia Tpoxioparog kat va Tnv ayyiget oe 6An Tnv
€mpAveLd.

Zeopifte Tn Pida (25) kar kaTefaoTe TO TTAAIVO KATTAKL
26).

AdoTe Tig Bideg (12) kar eubuypappioTe To oThHpLypa
emimedng Aeiavong (22). To Siakevo Sev ipémel va
utrepBaivel T0 MOAU 2 mm! (sikdva 2)

2 giEte maAL Tig PBideg pubong (12).

K\eioTe To MAeupikd kamax (26) kat o@iETe TaA kaka
™ Bida (25).

PidBpion Tng Kivnencg Tng Taviag.

©¢oTe TO pnxavnua poévo yia Aiyo o
AerToupyia kat eAéyETe TNV Kivon
™G Tawviag.

PuBpicTe TV Kkivnon Tng Tawiag pe
T Bida Tprywvikou actépa (17) ot
péon, 6Tav 1 Tawia Asiavong
amokAivel Tpog Ta de€1d 1 Ta aploTepd.

Ze mepimTwor ou Sev Ba pmopéceTe va pubpiceTe
TNV Kivnomn Tng Taviag oTn péon:

KabBapioTe Tov Tpoxd kivnong (23) kar Tov Tpoxd
emagng (21) pe memeopévo aépa.

EAéyETe Tov Tpoy6 Kkivong Kkat Tov Tpoxd emagrng
MNTTWG TTapouctalouv CnUIEG, TTAPALOPPLOCELG Kal
@Bopég. Tuxov xahaopéva e€aptipara TpémeL va
avTikaBioTavrar apécwg!

AvTiKaTacTacn TNC ASIOVTIKAC TUIviag.

A Na Byalete 10 I anéd Tnv npida npiv and kabe

€pyacia 6To pnxavnpa.

Zeogi&te Tn Bida (25) kaL kaTePaocTe To TTAAIVO KATTAKL
26).

AboTe T Bida pe actepoeidn Aafn (11) kar apapéoTe
To oThptypa Asiavong kat To kouTi ypeliwv (8).

MeraxivijoTe To poyAd (13) mpog Ta
KATW YL Va HEWICETE TNV TTECT) OTN
diata&n ocloiEng.

AgaipéoTe Tnv TaAid Tawia
Aeiavong.

Mpiv TommoBeTfoeTe TNV Kavoupyla AelavTikn Tawvia,
dwoTe Mpoooxn oTnv karelBuvong Kivong Tou
avagépeTal oTny Tiow TAeupd Tng Tawiag! MNpémel va
TauTifeTal pe TN Popa TEPICTPOPNG TOu TpoxXoU
peradoong Kivnong.

O¢oTe TNV Tawia Agiavong TauTOXpova ETTAVW OTOV
Tpoxo kivnong (23) kat Tov Tpoxo emagng (21).

MeTtakivijoTe To poxAd (13) pog Ta
Tavw yia va oieTe TNV AelavTiki
Tawia.

2€ TTEPITITWOT)] TTOU 1) AELAVTIKT
Tawia dev propei va oL Tel
ETTAPKWG, TIPETTEL EVOEXOUEVWG Va PUBICETE €K VEOU
v diatafn clo@iEng. AvoTe kat Tig Suo Pideg (14),
perabéoTe Tn diaragn clo@Eng prpooTta kat o@igTe
maAi Tig Pideg. (eixdva 6)

KAeioTe To TTAeUpIKS Katrakt (26) kal o@i&Te TaAL kaka
T Bida (25).

TomoBeTNoTE KAl CUVAPUOAOYNOTE TNV EMPAVELA
Aeiavong (7) kat To kouTi ypeQiov (8).

EAéyETe To Sidkevo Tou oTnpiyparog Asiavong.
O¢oTe To pnyavnpa oe Aeitoupyia kai pubpicTe TNV
Kivnon Tng Tawiag.

0dnyicg Acioupyicg.

B¢on oc Aeiroupyia:

ATrac@alioTe Kal ONKWOTE TO TAKTPO £KTAKTNG
amevepyotoinong (15). Méote To mARKTPO “I» (19).

B¢on exTdg AciToupyiag:

ZNKWOTE TO TTANKTPO EKTAKTNG ATTEVEPYOTTOINGCTNG
(15). MiéoTe To MAKTPO «O» (19).

/N

To pnxavnpa cuveyilel va kiveitat yia 50
SeutepoherrTa pera n B€om Tou o€ AerToupyia.
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MARKTPO EKTAKTNG ANMEVEPYONOINGNG:

X TEPITITWOELG KIVOUVOU TTIECTE TO KOKKLVO TTAT|KTPO
£KTAKTNG ATTEVEPYOTTOINOTG YIA VA ATIEVEPYOTTOLNOETE
TO MNXAVvua.
MeTaywyn apiBpou otpopwv (povo yia povréAa 2H)
O¢on petaywyng 1: XaunAoég apiBuodg otpopuv
O¢on peTaywyng 2: YYnAog apibpudg oTpopuov
O ap1Bpudg oTpopwv emrpémerar va alayBei pe
Tov SiakomTn (3) pévo éTav To pnxavnua siva
AKIVNTOTIOLNEVO.
Rogaleia uneppopTwong.
To pnxavnua diakoémTel T Aettoupyia Tou éTav
uTTEPPOPTWOEL yia €va oXeTIKA HEYAAO XPOVIKO
Siaotnpa. To punxavnua eivat Tah €Tolpo yia
AetToupyia peta améd mepimou 15 Aerrra.
Aciaven enugng (Eixdveg 3+4).
BeBawwbeite 611 1 Bida Tprywvikou aocTépa (11) eivar
KaAd c@rypévn.
BeBawwBeite 611 To Tavw mpooTarteuTikd kamaxt (1)
eival acpaliopévo pe T Pida Tprywvikol acTépa (4)
Kat 611 To TMAeupIkd Karrakt (26) sivar kKAeloTo.
EAéyETe To diakevo Tou oTnpiypaTtog Asiavong.
(Ewcdva 1)
EAéyEte T B€0m Tou oTnpiypartog emimedng Asiavong
(22). O1 Bideg (12) mpémel va BpiokovTtal oTnV KATW
6¢on.
EAéyETe av mpogpulakTipag omvenpiopou (5) eivar
pubpiopévog cwoTa Kat Kahd o@Lypévog.
O¢oTe To pnxavnua oe Aertoupyia kat eAEYETe TNV
Kivnon Tng Tawiag.
TomoBetfioTe To UTIO KaTepyaoia Tepdylo otabepa
€MAvw oTo oThplypa Aeiavong.
Na odnyeite To UTTO KaTepyacia Tepdylo kat pe Ta duo
oag xépla f) XpnolpoTronoTe pia katahAnAn diaragn.
Eninedn Aciavon (Eixdva 5)
ZePidworTe Tig Bideg Tprywvikou acTépa (4) kat
a@aipéocTe TO TTAvw TTpooTaTeuTikd Kaiuppa (1).
BePawwbeite 6L To Sidkevo éxel pubuioTel cwoTa.
(eicdva 2)
O¢oTe To pnxavnua oe Aertoupyia kat eAEYETE TNV
Kivnomn Tng Tawviag.
OdnynoTe To pog emegepyacia Tepdyto kal pe Ta So
XEpla kal peta Tny emelepyacia TpaPnére To Mpog Ta
Tavw.

LidgraZn avappognong
ZuvioToUpe TN xpnon Tng diaragng avappodenone.

To pnxavnua pmopei va cuvdebei oe pia diaragn
avappoéPnong péow Tou otnpiyparog (9).

Bopufor Tipéc exmopmig.

Xwpic @oprio Aeiavon
2TA6pn aKkouoTIKNG
TTEONG HETPNUEVT
oUPPwWVa pe TNV
KaptuAn A oTn Béon
epyaoiag L4 (8¢E. 20
uPa), oe vreoumél
Avacpaiaia KP ) OE
VTECIUTTEN 4 4
27a0un aKkoucTIKNG
1oxU0G HETPTPEVT
oUupwWva pe TNV
kapmmoAn A L, 4 (8¢

80,5 94

1 pW), o€ vrecipmél 90 100,5

Avacgdlaa K, 4, o€

VTECIPUTTEA 2,5 2,5

TuvBnkeg AciToupyiag

Ap18. oTpogwv (/min) 3000 3000

YAikd - ST 37

AwacTaosig - 8 x 40

Tawvia Aeiavong GRIT by Fein
- 36Z

MAPATHPHXH: To a6poiopa mmou amoppéel amd T
peTpnBeica Tiun kabwg kal n avrioTolxn avaceaieia
amoTeAoUV TO avTaTo OPLO TWV TILWV TTOU UTTOPEL va
epavioTolv Kara T deEaywyn Twv HETPHOEWV.

@ @ Dopare wraomideg!

YTTOAOYIOUOG TIHWY HETPTIONG CUHPWVA HE TO
TpoTUTIO TTPOIdVTOG (BAETTE TeEAeuTala oeida auTwv
Twv odnywwv Aettoupyiag).

ZuvTnpnon Kui Service.

H cuvthpnon/H emokeun emrpémeTal
emrpémeral va diegayOei poévo armod évav €1d1kod
TeXvITN/pia a18i1kn TeXvITPLA.
MNa T ouvThpnon/TnVv eMOoKeUf 0ag CUVICTANE TO
Service Tng FEIN, Ta efouciodoTtnpéva cuvepyeia TG
FEIN kat Tig cupPariopeveg avrimpoowreieg Tng FEIN.

Eav umrapyel pBopa oto kaAwdio cuvdeong Tou
pnxaviparog, mpémet autd va avrikaraotabei amd
€181Kd KATAoKEUAoPEVO aywyo ouvdeong Tou Ba
mpounBeuTeite amd To oépfPig mehatwv Tng FEIN.

Tov TpéxovTa mivaka avralakTikwy Ba Tov Bpeite
oTo dwadikTuo ot cehida www.fein.com.

KaBnpepivég epyucicg ouvripneng
Na kabapilete pe memeopévo aépa Tig OXIOPES
aepiopou (18) oTo mepifAnua Tou KivnTHpa
kabwg Kat Tig Aheg utrodeikvudpeveg Béoelg
(BA&me mvakida umrodeifewv (27)).

N Na Aadwvete kabnuepiva To pnyavnua oTig
utrodeikvudpeveg Beoelg (BAeme mvakida

utrodeifewv (27)).
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EAéyxeTe o€ kabe avTikatdoTacmn Tng AelavTikig
Tawiag Tnv KwnThpla Tpoxalia (23) kar To dioko
emagng (21) amd amoyn pBopdg kar eAaTTWHATWY.
MepiuvioTe yia va oag avtikatacTiioouv Ta Bappéva
HépN.

AboTe T Bida pe actepoedn Aafn (11).

AgaipéoTe To KouTi ypeQiwv (8) kar amoppiTe TNV
METAAAIKT) oKOV.

To Teplexdpevo Tou kouTioU YTV TTPETTEL va £XEL
KPUWOEL ETTAPKLIG TIPLV To adeldoeTe Kat 1 amdppin
TIpEmeL va yiveTal povo pe e1dika doxeia.
TomoBerfioTe AL To adelo kouTi ypeQLov Kat
pubpioTe To diakevo yia To oThplypa Asiavong.
(Ewdva 1)

Tgi&te T Bida Tprywvikol acTépa (11).

KaBapilere To punyavnua amd £§w pe TEMECPEVO
aépa.

AimraiveTe pia @opad o pfva Ta poulepav tng diara&ng
olo@iEng o ParBida Airavong (24).

Av xpelaoTEi, PNOPEITE VA AVTIKATUGTAGETE 01 idI0I T
nopukarw eduprapara: Asciavriki Tawvia, phoyorayida

Eyyunon.

H gyylinon yia To mpoidv 1oy el cUpPWVa pe Tig
vopikég diara&elg Tng Xwpeag oTnyv omoia KUKAoopei.
Extog autol n FEIN cag mapéxel kai pia emi mAéov
€yyunon, avaloya pe Tnv ekaocToTe dAwon
katackeuvacTn TnG FEIN.

271 CUCKEUAGIa TOU PNXAaviparodg oag Umopei va
TTEPLEXETAL HOVO €va TUNHA TwVv eEapTNUATWV TTou
Teprypagovral 1 ameikovilovrar o' auTég Tig 0dnyieg
Xpnene.

AnAwon cuppéppwong.

H eTaipia FEIN dnAwvel pe amokAeioTikn eubuvn Tng
OTL auTd TO TTPOIGY avTamoKpiveTal TANPWG oToug
OXETIKOUG KAavoviopoUg TTou avagépovrat oTnv
TeleuTaia oehida auTwyv Twv odnyLwv XpNHong.

Texvika €yypaga améd Ty etaipeia: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind
MpocTtacia Tou nepiBaAAovrog, andoupon.

O\ cuokeuaoieg, 6TTWG Kat Ta AxpnoTa pnxaviuara
Kat e§apThpara mPETEL va arrocUpovTal Je TPOTIo
@LAcd Tpog To TrepIBariov.

Liaypappata cuvdeonc.

Tomog  GI75, GI150 Zehida 104
Tumog G175 2V, GI150 2V Ledida 105
Tumog GI75 2H, GI150 2H Ledida 106

Tumog GI75 2H2V, GI150 2H2V Ledida 107
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Original betjeningsvejledning.

Anvendte symboler, forkortelser og hegreber.

Symbolerne, der anvendes i denne brugsanvisning og i givet fald p4 maskinen, skal henlede din opmarksomhed pa
mulige farer, der kan opstd med denne maskine, nar den benyttes.

Symbol, tegn

Forklaring

®

Bergr ikke roterende dele pa maskinen.

0

Falg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

00

Les vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

—
D

Traek stikket ud af stikdasen for dette arbejdsskridt. Ellers er der fare for kvastelser som falge
af utilsigtet start af maskinen.

©®O

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

®®

Brug hgrevaern under arbejdet.

®0

Brug stevbeskyttelse under arbejdet.

Brug handbeskyttelse under arbejdet.

Advarsel mod fare

Stederne kan blive varme.

Bekrafter at el-varktgjet er i overensstemmelse med gzldende direktiver inden for det euro-
paiske fellesskab.

Saml udrangerede maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og aflever det hele
til miljovenlig genbrug.

Nettilslutningstype trefaset vekselstrgm

Tande

Slukke

Drejeretning

DN Produkt med basisisolering og desuden bergrbare, ledende dele, der er forbundet med jordled-
ningen.

(**) kan indeholde tal eller bogstaver

Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring

Vo m/s m/s Slibebandshastighed

n /min, min'1, rpm, /min Ubelastet omdrejningstal

r/min

Py W W Optagende effekt

U \ \ Dimensioneringsspanding

f Hz Hz Frekvens

l; mm mm Slibebandslaengde

/5 mm mm Slibebéndsbredde

i kg kg Vgt iht. EPTA-Procedure 01
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Tegn Enhed international | Enhed national

Forklaring

min, m/s min, m/s

m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Basisenheder og afledte enheder fra det internati-
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz N, °C,dB, [onaleenhedssystem SI.

For din egen sikkerheds skyld.

Anvend ikke denne maskine, for du har last denne
brugsanvisning samt de vedlagte "Almindelige
betjeningsinstruktioner" (skriftnummer 3 41 30
054 06 1) ngje igennem og forstiet det hele, inkl.
illustrationer, specifikationer og sikkerhedsregler.

Laes og overhold ligeledes de galdende nationale bestem-
melser vedr. elektrisk sikkerhed og arbejdsbeskyttelse.

En manglende overholdelse af sikkerhedsanvisningerne i
den nzvnte dokumentation kan fgre til elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige kvastelser.

Opbevar denne driftsvejledning til senere brug og serg
for, at den fglger med maskinen, hvis den videregives
eller szlges til en ny ejer.

Bestemmelse af maskinen.

Maskine til at slibe metalmaterialer (undtagen magne-
sium) og til at slibe med radiusslibemodulet GIR, rundsli-
beanordningen GIC, slibeforsatsen GIL eller til mobil
anvendelse med stativ GIM med slibeband, der er god-
kendt af Fein, i vejrbeskyttede omgivelser.

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvarn eller beskyttelsesbriller, afhzngigt af
det udferte arbejde. Brug afhzengigt af arbejdets art stev-
maske, herevarn, heskyttelseshandsker eller specialfor-
klzde, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Ojnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundt i luften og som opstar i
forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller ande-
draetsmaske skal filtrere det stav, der opstér under arbej-
det. Udszttes du for hgj stgj i laengere tid, kan du lide
heretab.

Ber ikke lastsiddende tej, smykker eller abent, langt har
under arbejdet. Lase genstande kan fanges af dele, der
bevager sig, og fore til kvastelser, selv om beskyttelses-
anordninger er monteret.

Anvend ikke slidte, revnede eller meget tilstoppede slibe-
band. Handter slibeband omhyggeligt og opbevar disse
iht. fabrikantens instruktioner. Knzk ikke slibeband!
Beskadigede slibeband kan gi i stykker, slynges vaek og
kvaste tredjemand.

Brug ikke slibebénd eller andet tilbeher, der ikke er
udviklet eller frigivet specielt af producenten. Sikker drift
er ikke kun givet ved, at slibebandet eller tilbehgret pas-
ser til din maskine.

Anvend altid de heskyttelsesanordninger, der findes pa
maskinen. Beskyttelsesanordningerne skal vaere monte-
ret sikkert pa maskinen for at opna max. sikkerhed.
Beskyttelsesanordningerne skal beskytte operatgren
mod omkringflyvende slibepartikler og utilsigtet beraring
med slibebandet.

Pas pa - brand- og eksplosionsfare! Nar metal slibes
(f.eks. aluminium), opstér der stev, der kan vare brand-
bart eller eksplosivt. Anvend ikke maskinen i narheden
af braendbhare materialer. Materialet vil kunne blive
antendt af gnister.

Pas pa - brandfare! Under metalslibningen opstar der gle-
dende metal- og slibebandspartikler, der samles i spane-
kassen. Indholdet af spanekassen skal vaere tilstreekkeligt
afkelet, for den temmes, og ma kun bortskaffes vha.
egnede beholdere.

Serg for, at personer ikke udszttes for gnistregn. Fjern
braendbare materialer i nzerheden. Gnistregn opstar i for-
bindelse med metalslibning.

Serg for tilstraekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betraeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra
emnet eller brakket tilbehgr kan flyve vaek og fere til
kvaestelser ogsa uden for det direkte arbejdsomrade.

Emnet skal altid ligge sikkert pa slibeunderlaget og
anslaget. For sma eller for tynde emner ma ikke bearbej-
des. Vakslyngende emner er forbundet med kvaestelses-
fare.

Den bearbejdede flade kan blive meget varm. Bergr den
ikke med handen.

Berer aldrig slibebandet, nar det er i gang. Fare for
personskade.

Tryk straks pa sikkerheds-stop-tasten i farlige situatio-
ner. Maskinen har et efterlgb pé op til 50 sekunder.

Renger ventilationsabningerne pa maskinen med regel-
massige mellemrum. Motorblaseren traekker stev ind i
huset. Dette kan fore til elektrisk fare, hvis store mang-
der metalstgv opsamles.

Sarg for, at maskinen star sikkert og vandret. Vipper
maskinen under arbejdet, kan dette fore til alvorlige kvae-
stelser.

Maskinens stik ma kun monteres af en autoriseret elek-
triker. Jordledningen i netstikdésen skal vaere forbundet
med stremnettets jordforbindelse.

Traek stikket ud, fer vedligeholdelse og istandszttelse
finder sted! En utilsigtet tzending af maskinen kan fare til
alvorlige kvastelser.

Fa maskinens elektriske sikkerhed kontrolleret iht. de
lovmassige hestemmelser med regelmzassige mellem-
rum. lkke kontrollerede maskiner er forbundet med fare
for elektrisk stad!

Kontrollér motorens drejeretning far ferste ibrugtagning.
Er drejeretningen forkert, kan emnet slynges vak, hvilket
kan fore til uheld. Drejeretningen ma kun omstilles af en
autoriseret elektriker.

Hverken brugeren eller andre personer ma sta direkte
ved siden af slibebandet, nar maskinen tendes. Slibebin-
det kan ga i stykker og fore til kvastelser.
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Héandtering med farligt stev

Bruges dette vaerktgj til materialeafslibende arbejdspro-
cesser, opstar der stgv, der kan vare farligt.

Bergring eller indénding af nogle former for stzv som
f.eks. fra asbest og asbestholdige materialer, blyholdig
maling, metal, nogle traesorter, mineraler, silikatpartikler
med stenholdige materialer, farveoplgsende midler, tra-
beskyttelsesmidler, kan udlase allergiske reaktioner
og/eller luftvejssygdomme, kraft og forplantningsskader
hos personer med allergiske reaktioner. Risikoen for at
indande stov afhenger af ekspositionen. Brug en opsug-
ningsméde, der er afstemt efter det stov, der opstér, samt
personligt beskyttelsesudstyr og serg for god udluft-
ning/ventilation pa arbejdspladsen. Overlad altid behand-
ling af asbestholdigt materiale til fagfolk.

Trastev og letmetalstav, varme blandinger af slibestav og
kemiske stoffer kan under ugunstige betingelser anten-
des af sig selv og fare til eksplosion. Undga gnistregn hen
imod stgvbeholder samt overophedning af el-vaerktgjet
og slibegodset, tom rettidigt stavbeholderen, falg bear-
bejdningshenvisningerne fra materialeproducenten samt
de forskrifter, der galder i brugslandet for de materialer,
der skal bearbejdes.

Med et blik.

Beskyttelsesskarm, oppe
Stjernedrejeskrue, beskyttelsesskarm
Skruer til indstilling af spaltemal

Anslag

Ghnistvarn

Vingeskruer, gnistbeskyttelse
Slibeunderlag

Spanbeholder

Studs til stavopsugning

Skrue, spanekasse

Stjernedrejeskrue til slibeunderlag
Indstillingsskrue, plant slibeunderlag
Spandegreb

Skruer, grovindstilling til bandspanding
Sikkerheds-stop-tast

Stik

Stjernedrejeskrue, bandlgbsjustering
Ventilationshuller

Start-stop-kontakt

Skift omdrejningstal (kun 2H-modeller)
Kontaktskive

Plant slibeunderlag

Drevskive

24 Smgrenippel

Skrue til sidelag

Sidedaeksel

Henvisningsskilt

Spandearmen bruges til at indstille haldningen

Montage (fig. 7).

Fastgor maskinen pa understativet Fein GIB/GIBE (se
monteringsvejledning).
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Fastger understativet i gulvet med egnede dyvel-/skrue-
forbindelser. Fastggrelserne skal kunne klare de krafter,
der opstar under arbejdet.

En forkert montering kan medfgre, at understativet eller
arbejdsbordet vipper, eller at maskinen lgsner sig fra
understativet eller arbejdsbordet under arbejdet, hvilket
kan fgre til alvorlige uheld.

El-tilslutning.
El-tilslutningen pé opstillingsstedet skal foretages af
en autoriseret elektriker.

Overhold netspandingen: Netspendingen og frekvensen
pé spandingskilden skal vare i overensstemmelse med
oplysningerne maskinens typeskilt.

Kontrollér motorens drejeretning for forste ibrugtagning.
Husk Drejeretningen mé kun omstilles af en el-faglart.

Indstillinger.

A Traek stikket ud af stikdasen, fer der arbejdes pa
maskinen.

Haldning indstilles (fig. 7).

Losn de to spendearme (28). Indstil maskinen pa den

nedvendige arbejdshajde.

Sp=nd de to spzndearme (28) igen.

Indstil gnistfanget (5).

Lasn de to vingeskruer () og indstil gnistbeskyttelsen (5)

péa en sddan made, at slibebandet er tildekket si meget
som muligt.

Spand de to vingeskruer igen.
Indstil slibeunderlaget (7) (Fig. 1).

Lasn stjernedrejeskruen (11) og indstil spaltemalet pa
max. 2 mm.

Spxnd stjernedrejeskruen igen.

Stop (4) indstilles (Fig. 2)

Losne skruerne (3) og stil spaltemélet p&4 maks. 2 mm.
Spend skruerne (3) fast igen.

Indstil det plane slibeunderlag (22).

Under planslibningen skal det plane slibeunderlag (22)
vaere indstillet parallelt med slibebidndet og bergre det pa
hele fladen.

Lasn skruen (25) og klap sideldget (26) ned.

Losn skruerne (12) og ret det plane slibeunderlag (22) ud.
Spaltemalet m& maks. vaere 2 mm! (Fig. 2)

Spand skruerne (12) fast igen.
Luk sidelaget (26) og sp=nd skruen (25) igen.
Bandlab justeres.

Tand maskinen et kort ajeblik og
kontrollér biandlgbet.

Justér bandlgbet med stjernedreje-
skruen (17) i midten, hvis slibebdndet
bevager sig ud til hgjre eller venstre.
Hvis bandlgbet ikke kan indstilles i midten:

Renger drevskiven (23) og kontaktskiven (21) med tryk-
luft.
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Kontrollér drevskiven og kontaktskiven for slid, defor-
mation og slitage. Sgrg for, at beskadigede dele skiftes
med det samme!

Slibeband skiftes.

A Traek stikket ud af stikdasen, for der arbejdes pa
maskinen.

Losn skruen (25) og klap sideliget (26) ned.

Losn stjernedrejeskruen (11) og fjern slibeunderlaget og
spinekassen (8).

Sving armen (13) nedad for at aflaste
spandeanordningen.

Fjern det gamle slibeband.

Kontrollér Izberetningsangivelsen bag
pé slibebandet, for det nye slibeband
legges pd! Den skal stemme overens med drivhjulets dre-
jeretning.

Lag slibebandet pa drevskiven (23) og kontaktskiven (21)
pé samme tid.

Sving armen (13) opad for at spende
slibebandet.

Er det ikke muligt at spaende slibeban-
det tilstreekkeligt, skal spaendeanord-
ningen justeres igen. Lasn begge
skruer (14), forskyd spandeanordningen og spand skru-
erne igen. (Fig. 6)

Luk sidelaget (26) og spend skruen (25) igen.

Montér slibeunderlaget (7) og spanekassen (8).

Kontrollér slibeunderlagets spaltemal.
Tend for maskinen og justér bandlgbet.

Driftsinstruktioner.
Tande:

Oplas sikkerheds-stop-tasten (15) og klap den op. Tryk
pé tasten ,1“ (19).

Slukke:

Klap sikkerheds-stop-tasten (15) op. Tast ,,0“ (19).
A Maskinen har et efterlgb pa ca. 50 sek., nar den
slukkes.

Sikkerheds-stop-tast:

Tryk i farlige situationer pa den rede sikkerheds-stop-tast
for at slukke for maskinen.

Omdrejningstal @ndres (kun 2H-modeller)
Kontaktstilling 1: Lavt omdrejningstal
Kontaktstilling 2: Hgjt omdrejningstal

Omdrejningstallet ma kun &ndres med kontakten
(3), ndr maskinen star stille

Overbelastningssikring.

Er belastningen kontinuerlig hgj i lengere tid, slukkes
maskinen. Efter en afkglingstid pa ca. 15 minutter, kan
maskinen bruges igen.

Kontaktslgjfer (billeder 3+4).
Kontrollér, at stjernedrejeskruen (11) er spandt fast.

Sikr, at den gverste beskyttelsesafdakning (1) er sikret
med stjernedrejeskruen (4), og at sidelaget (26) er lukket.

Kontrollér slibeunderlagets spaltemal. (Fig. 1)

Kontrollér positionen for det plane slibeunderlag (22).
Skruerne (12) skal befinde sig i den nederste position.

Kontrollér, at gnistfanget (8) er indstillet og spandt rig-
tigt.

Tand for maskinen og kontrollér bindlabet.

Lag emnet fast pé slibeunderlaget.

For emnet med begge hander eller fastger det i en
anordning.

Planslibning (Fig. 5)

Losn stjernedrejeskruerne (4) og fiern den gverste
beskyttelsesafdekning (1).

Sorg for, at spaltemalet er indstillet rigtigt. (Fig. 2)
Taend for maskinen og kontrollér bindlabet.

For emnet med begge hander og fiern det opad efter
arbejdet.

Opsugningsanordning

Det anbefales at bruge opsugningsanordningen.
Maskinen kan tilsluttes til opsugningsanordningen med
studsen (9).

Stej-emissionsvzrdier.

Ubelastet Slibning
Malt A-vurderet emissi-
ons-lydtrykniveau pa
arbejdspladsen £, 4
(re 20 pPa), i decibel 80,5 94

Usikkerhed K4, i decibel 4 4

Malt A-vurderet lydef-
fektniveau £, 4 (re

1 pW), i decibel 90 100,5

Usikkerhed K|, 4,

i decibel 2,5 2,5

Driftshetingelser

Omdrejningstal (/min) 3000 3 000

Materiale - ST 37

Mal - 8 x 40

Slibeband GRIT by Fein
- 36Z

ANMARKNING: Summen af mélt emissionsvaerdi og til-
hgrende usikkerhed udger den averste graense for de
vaerdier, der kan optrade under malearbejdet.

@ @ Brug horevaern!

Malevardier er beregnet efter passende produktstandard
(se sidste side i denne driftsvejledning).
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Vedligeholdelse og kundeservice.
Istandszttelsesarbejde ma kun gennemfgres af en
faguddannet iht. geeldende forskrifter.

Vi anbefaler, at fi maskinen istandsat af FEIN kundeser-
vice, et autoriseret FEIN servicevarksted og FEIN reprz-
sentationer.

Er maskinens tilslutningsledning beskadiget, skal den
erstattes med en specielt forberedt tilslutningsledning,
der fas hos FEIN kundeservicen.

Den aktuelle reservedelsliste til denne maskine findes
under www.fein.com.

Dagligt vedligeholdelsesarhejde

Bles keleluftabningerne (18) igennem pa motorhu-
set og de kendetegnede steder med trykluft (se
henvisningsskilt (27)).

\ Smer de kendetegnede steder pa maskinen med
maskinolie hver dag. (se henvisningsskilt (27)).

Kontroller drivskiven (23) og kontaktskiven (21) for slid
og beskadigelser, hver gang slibebandet skiftes. Serg for,
at beskadigede dele skiftes.

Lasn stjernedrejeskruen (11).
Fjern spankassen (8) og bortskaf metalstavet.

Indholdet af spankassen skal vaere tilstraekkeligt afkalet,
for den temmes, og mé kun bortskaffes vha. egnede
beholdere.

Anbring den temte spankasse igen og indstil spaltemalet
til slibeunderlaget. (Fig. 1)

Spznd stjernedrejeskruen (11).
Renger den udvendige side af maskinen med trykluft.

Smer spzndeanordningens lejer pa smgreniplen en gang
om méneden (24).

Felgende dele kan du selv udskifte efter hehov: Slibe-
bénd, gnistbeskyttelse

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lovbe-
stemmelser, der gaelder i det land, hvor maskinen mar-

kedsfares. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklaering.

Det kan vare, at maskinen kun leveres med en del af det
tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvisningen.

Overensstemmelseserklaring.

Firmaet FEIN erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er
i overensstemmelse med de geldende bestemmelser, der
findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoheskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjente maskiner og tilbehgr bedes afleveret
til miljgvenlig genbrug.

Tilslutningsdiagrammer.
Type  GI75, GI150

Type  GI75 2, GI150 2V
Type  GI75 2H, G1150 2H
Type  GI75 2H2V, G150 2H2V

side 104
side 105
side 106
side 107
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Original driftsinstruks.

Anvendte symboler, forkortelser og uttrykk.

Symbolene som er benyttet i denne driftsinstruksen og ev. p4 maskinen tjener til & lede oppmerksomheten din pa
mulige farer ved arbeidet med denne maskinen.

Symbol, tegn

Forklaring

®

Ikke bergr maskinens roterende deler.

0

Folg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

00

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner ma absolutt leses.

—
D

Trekk stopselet ut av stikkontakten for dette arbeidstrinnet. Ellers er det fare pa grunn av util-
siktet start av maskinen.

©®O

Bruk ayebeskyttelse ved arbeid.

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Bruk stavbeskyttelse ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

Advarsel mot fare

Disse steder kan bli varme.

Bekrefter at elektroverktayet er i samsvar med direktivene til det Europeiske Forbund.

Samle utsorterte maskiner og andre elektrotekniske og elektriske produkter og tilfar dem en
miljgvennlig gjenvinning.

Stromtilkoplingstype trefaset vekselstrgm

Innkopling

Utkopling

Dreieretning

Produkt med basisisolasjon og ekstra bergrbare lededyktige deler som er koblet til jordlednin-
gen.

(**) Kan inneholde sifre eller bokstaver

Tegn Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt Forklaring

) m/s m/s Slipebéndshastighet

n /min, min'1, rpm, min”" Turtall, ubelastet
r/min

Py \i4 \i4 Opptatt effekt

Y \ \ Spenning

f Hz Hz Frekvens

l; mm mm Slipebandlengde

/5 mm mm Slipebandbredde

. kg kg Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01
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Tegn Enhet internasjonalt

Enhet nasjonalt

Forklaring

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
enhetssystemet SI.

For din egen sikkerhet.

Ikke bruk denne maskinen fer du du har lest grun-

dig giennom denne driftsinstruksen samt de ved-

lagte "Generelle sikkerhetsinformasjoner" (skrift

nummer 3 41 30 054 06 1) og har forstatt denne
fullstendig, inklusive illustrasjoner, spesifikasjoner og sik-
kerhetsregler.

Folg likeledes de vedkommende nasjonale bestemmelser
for elektrisk sikkerhet og vernearbeid.

Hvis du ikke tar hensyn til sikkerhetsinformasjonene i
den nevnte dokumentasjonen kan det medfare elektrisk
stgt, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar denne driftsinstruksen for fremtidig bruk og
overlever disse nar du gir videre eller selger maskinen.

Maskinen er bestemt for

Maskin for sliping av metalliske materialer (unntatt mag-
nesium) og for sliping med radieslipemodulen GIR, til
rundslipemodulen GIC, planslipemodulen GIL eller for
mobil bruk sammen med kjereenheten GIM med slipe-
bénd godkjent av Fein i omgivelser beskyttet mot ver.

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av typen
bruk mé du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebriller.
Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern, ver-
nehansker eller spesialforkle som holder sma slipe- og
materialpartikler unna kroppen din. @ynene ber beskyt-
tes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt ved
visse typer bruk. Stgv- eller pustevernmasker ma filtrere
den typen stav som oppstar ved den aktuelle bruken.
Hvis du er utsatt for sterk stgy over lengre tid, kan det
medfare skader pa hgrselen.

Ikke bruk lestsittende tay, smykker eller dpent, langt har
under arbeidet. Lase gjenstander kan til tross for beskyt-
telsesinnretninger gripes tak i av deler som beveger seg
og fgre til skader.

Bruk ikke slitte, revnede eller sterkt tilsmussede slipe-
band. Bruk slipeband forsiktig og oppbevar dem slik pro-
dusenten sier. Slipeband ma ikke brettes! Skadede
slipeband kan revne, slynges rundt og skade personer.

Ikke bruk slipeband eller annet tilbeher som ikke er spe-
sielt utviklet og frigitt av produsenten. Sikker drift er ikke
bare gitt ved at et slipeband eller tilbehgr passer pa din
maskin.

Benytt alltid beskyttelsesinnretningene som befinner seg
pa maskinen. Beskyttelsesinnretningene ma vare sikkert
montert pa maskinen slik at det oppnas maksimal sikker-
het. Beskyttelsesinnretningene skal beskytte brukeren
mot slipepartikler som slynges rundt og utilsiktet berg-
ring med slipebandet.

0BS fare for brann og eksplosjon! Ved slipingen av metal-
ler (f.eks. aluminium) oppstar stev som kan vare brenn-
bart eller eksplosivt. Ikke bruk maskinen i narheten av
brennbare materialer. Gnister kunne antenne disse mate-
rialer.

0BS brannfare! Ved slipingen av metall oppstar gledende
metall- og slipeband partikler som samles i sponkassen.
Innholdet i sponkassen ma vaere tilstrekkelig avkjglt for
det tammes og ma bare deponeres med egnede behol-
dere.

Pass pa at personer ikke kommer i fare pa grunn av
gnistregn. Fjern brennbare materialer i nerheten. Ved sli-
ping av metaller oppstar gnistregn.

Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand til
arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomradet
ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til verktay-
et eller brukne innsatsverktay kan slynges ut og derfor
ogsa fordrsake skader utenfor det direkte arbeidsomré-
det.

Arbeidsstykket skal alltid ligge sikkert pa slipeunderla-
get og anslaget. For sma eller tynne arbeidsstykker ma
ikke bearbeides. Det er fare for skader pa grunn av
arbeidsstykket som slynges vekk.

Den bearbeidede overflaten kan bli meget varm. Ikke
bergr denne med handen.

Berer aldri slipebandet som er i gang. Det er fare
for kroppsskader.

Trykk i farlige situasjoner straks pa nedstopp-tasten.
Maskinen har en stopptid inntil 50 sekunder

Rengjer maskinens lufteapninger regelmessig. Motorens
blaser trekker stev inn i huset. Dette kan ved for stor
opphopning av metallstgv forarsake elektrisk fare.

Pass pa at du star sikkert og at maskinen er stilt opp
vannrett. Hvis maskinen tipper under arbeidet kan det
medfere alvorlige skader.

Maskinens stepsel ma bare monteres av en elektriker.
Jordlederen i stikkontakten skal vare koplet til stremnet-
tets beskyttelsesjording.

Trekk nettstepselet ved vedikehold og istandsetting! Hvis
maskinen blir koplet inn utilsiktet kan dette medfgre
alvorlige skader.

La maskinens elektriske sikkerhet regelmessig kontrolle-
res iht. lovhestemmelsene. Ved ikke kontrollerte maski-
ner er det fare for elektrisk stat!

Kontroller for farstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Ved feil dreieretning kan arbeidsstykket
slynges vekk og forarsake ulykker. Dreieretningen ma
bare omstilles av en elektriker.

Ved innkoplingen av maskinen ma du eller andre perso-
ner aldri sta direkte ved siden av slipebandet. Slipeban-
det kan revne og medfgre alvorlige skader.
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Handtering av farlig stev

| arbeidsprosesser der dette verktayet fierner deler av
materialer kan det oppsté stav som kan vare farlig.
Bergring eller inndnding av noen typer stgv som f. eks. av
asbest og asbestholdige materialer, blyholdig maling,
metall, noen tresorter, mineraler, silikatpartikler av stein-
holdige materialer, lzsemidler for maling, trebeskyttel-
sesmidler, bunnstoff for béter kan utlgse allergiske
reaksjoner og/eller andedrettssykdommer, kreft, for-
plantningsskader hos mennesker. Risikoen ved innanding
av stgv er avhengig av eksponeringen. Bruk en avsuging
som passer til stavet som oppstér, bruk personlig beskyt-
telsesutstyr og serg for en god ventilasjon av arbeidsplas-
sen. Overlat bearbeidelsen av asbestholdig material kun
til fagfolk.

Trestgv og lettmetallstzv, varme blandinger av slipestav
og kjemiske stoffer kan ved ugunstige vilkar antenne seg
selv og forarsake en eksplosjon. Unngé gnistsprut i ret-
ning av stavbeholderen og en overoppheting av el-verk-
toyet og slipematerialet, tem stgvbeholderen i tide, folg
bearbeidelsesinstruksene til materialprodusenten og de
gyldige nasjonale forskriftene for materialene som skal
bearbeides.

Med et gyekast.

Verneskjerm, oppe

Stjerneskrue, verneskjerm

Skruer til innstilling av klaringen

Anlegg

Ghnistvern

Vingeskruer, gnistvern

Slipeunderlag

Sponkasse

Stusser for stgvavsug

Skrue, sponkasse

Stjerneskrue for slipeunderlag
Stillskrue, underlag for plansliping
Spennarm

Skruer, grov innstilling for bandstramming
Nadstopp-tast

Stopsel

Stjerneskrue, justering av bandets bevegelse
Kjaleluftipninger

Pa-/av-bryter

Omkoling av turtall (bare 2H-modeller)
Kontaktskive

Underlag for plansliping

Drivskive

24 Smgrenippel

Skrue for sidedeksel

Sidedeksel

Henvisningsskilt

Spennarm for 4 stille inn helningen

Monteringsanvisninger (bilde 7).

Fest maskinen pa understellet Fein GIB/GIBE (se monte-
ringsanvisning).

-
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Fest understellet med egnet plugg-/skrueforbindelser pa
gulvet. Festene skal tilfredsstille kreftene som oppstar
under arbeidet.

Feilaktig montering kan medfere at understellet eller
arbeidsbordet velter eller at maskinen under arbeidet
lasner fra understellet eller arbeidsbordet og forarsaker
alvorlige ulykker.

Elektrisk tilkopling.

Den elektriske tilkoplingen fra brukerens side skal
foretas av en elektriker.

Var oppmerksom pa nettspenningen: Nettspenningen og
spenningskildens frekvens skal stemme overens med
angivelsene pa maskinens typeskilt.

Kontroller fgr farstegangs igangsetting motorens
dreieretning. Dreieretningen mé bare omstilles av en
elektriker.

Innstillinger.
A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.

Stille inn helning (bilde 7).

Lasne de to spennarmene (28). Still maskinen inn pa den
nedvendige arbeidshayden.

Trekk de to spennarmene (28) fast igjen.
Stille inn gnistbheskyttelse (5).

Lasne de to vingeskruene (B) og still gnistvernet (5) inn
slik at slipebandet tildekkes sa godt som mulig.

Trekk de to vingeskruene fast igjen.
Stille inn slipeunderlag (7) (bilde 1).

Lasne stjerneskruen (11) og still inn klaringen pa
max. 2 mm.

Trekk stjerneskruen fast igjen.

Stille inn (4) anslag (bilde 2)

Lasne skruene (3) og still inn klaringen pd max. 2 mm.
Trekk skruene (3) fast igjen.

Still inn underlag for plansliping (22).

Ved planslipingen skal underlaget for plansliping (22) inn-
rettes parallelt med slipebéndet og bergre det pa hele
overflaten.

Lasne skruen (25) og fell ned sidedekselet (26).

Losne skruene (12) og rett inn underlaget for plansliping
(22). Klaringen mé vaere maksimalt 2 mm! (bilde 2)

Trekk skruene (12) fast igjen.
Lukk sidedekselet (26) og trekk skruen (25) fast igjen.
Juster handlap.

Kople maskinen inn for bare en kort
stund og kontroller bandets beve-
& gelse.

Juster bdndets bevegelse med stjerne-
skruen (17) i midten hvis slipebdndet
beveger seg mot hayre eller venstre.

Hvis bandets bevegelse ikke kan innstilles i midten:

Rengjar drivhjulet (23) og kontakthjulet (21) med trykk-
luft.
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Kontroller drivskiven og kontaktskiven for slitasje, defor-
mering og nedsliting. La skadede deler skiftes ut med en

gang!
Utskifting av slipebandet.

A Trekk for alle arbeider pa maskinen nettstapselet
ut av stikkontakten.
Lasne skruen (25) og fell ned sidedekselet (26).

Losne stjerneskruen (11) og fjern slipeunderlaget og
sponkassen (8).

Sving hendelen (13) nedover for &
avlaste spenninnretningen.

Fjern det gamle slipebandet.

Var oppmerksom pa retningsangivel-
sen pa slipebéndets bakside for du leg-
ger pa det nye slipebidndet! Den skal stemme overens
med drivhjulets dreieretning.

Legg slipebandet samtidig p& drivskiven (23) og kontakt-
skiven (21).

Sving hendelen (13) oppover for &
stramme slipebandet.

Hvis slipebandet ikke kan strammes til-
strekkelig skal spenninnretningen jus-
teres pa nytt. Lasne begge skruer (14),

flytt spenninnretningen og trekk skruene fast igjen.
(bilde 6)

Lukk sidedekselet (26) og trekk skruen (25) fast igjen.
Monter slipeunderlaget (7) og sponkassen (8).

Sjekk spaltemalet pa slipeunderlaget.
SI4 p& maskinen og juster bdndets bevegelse.

Driftsinstrukser.

Innkobling:

Lasne nadstopp tast (15) og sla den opp. Trykk pa «I»
(19) tast.

Utkobling:
Fold opp n@dstopp-tast (15). Trykk p4 «0» (19) tast.
A Maskinen roterer fortsatt inntil ca. 50 sekunder.

Nedstopp-tast:

Trykk i farlige situasjoner den rede ngdstopp-tasten for
4 sl av maskinen.

Omkopling av turtallet (bare 2H-modeller)
Bryterposisjon 1: Lavt turtall
Bryterposisjon 2: Hgyt turtall

Turtallet ma bare omkoples med bryteren (3)
mens maskinen stér stille.

Overlastsikring.

Maskinen slas av ved en vedvarende hay belastning over
et lengre tidsrom. Etter en avkjelingstid pa ca. 15 minut-
ter er maskinen driftsklar igjen.

Induksjonssleyfer (bildene 3+4).
Forviss deg om at stjerneskruen (11) er trukket fast.

Sikre at den gvre verneskjermen (1) er sikret med stjer-
neskruen (4) og at sidedekselet (26) er lukket.

Sjekk spaltemilet pa slipeunderlaget. (bilde 1)

Kontroller posisjonen av underlaget for plansliping (22).
Skruene (12) skal vare i posisjonen nede.

Sjekk om gnistvernet (5) er riktig innstilt og trukket godt
fast.

Sl& p& maskinen og sjekk bindets bevegelse.
Legg arbeidsstykket godt pa slipeunderlaget.

For arbeidsstykket med begge hender eller fikser det i en
innretning.

Plansliping (bilde 5)

Losne sstjernekruene (4) og fiern den gvre verneskjer-
men (1).

Sikre at klaringen er stilt inn riktig. (bilde 2)
SI& p& maskinen og sjekk bindets bevegelse.

For arbeidsstykket med begge hender og ta det etter
arbeidsprosessen av oppover.

Avsuginnretning

Vi anbefaler 4 bruke en avsuginnretning.

Maskinen kan koples til en avsuginnretning via stussen
(9).

Stey-emisjonsverdier.

Tomgang Sliping
Malt A-bedgmt emisjons-
lydtrykknivé pé arbeids-
plassen LPA (re 20 pPa), i
desibel 80,5 94
Usikkerhet K, i desibel 4 4
Maélt A-bedgmt lydeffekt-
niva L, 4 (re 1 pPa), i
desibel 90 100,5
Usikkerhet K, 4, i desi-
bel 2,5 2,5
Driftsvilkar
Turtall (/min) 3000 3000
Materiale - ST 37
Mal - 8 x 40
Slipeband GRIT by Fein

- 36Z

MERKNAD: Summen av den malte emisjonsverdien og
den tilhgrende usikkerheten er den gvre grensen til ver-
diene som kan oppstd ved malinger.

@ @ Bruk hgrselvern!

Maleverdier beregnet iht. passende produktstandard (se
siste side i driftsinstruksen).
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Vedlikehold og kundeservice.
En reparasjon mé kun utfgres av en fagmann i sam-
svar med de gyldige forskriftene.

Til reparasjon anbefaler vi FEIN-kundeservice, FEIN-kon-
traktsverksted og FEIN-representanter.

Hvis tilkoplingsledningen til maskinen er skadet, ma den
skiftes ut med en spesielt preparert tilkoplingsledning
som kan fis hos FEIN-kundeservice.

Den aktuelle reservedelslisten for denne maskinen finner
du pé internettet under www.fein.com.

Daglige vedlikeholdsarbeider

Blis gjennom kijgleluftapningene (18) pd motorhu-
set og de markerte stedene med trykkluft (se hen-
visningsskilt (27)).
N\ Smer maskinen daglig med maskinolje pa de mar-
kerte stedene (se henvisningskilt (27)).

Kontroller drivskiven (23) og kontaktskiven (21) ved
hvert slipebandskifte for slitasje og skader. La skadede
deler skiftes ut.

Lasne stjerneskruen (11).

Fjern sponkassen (8) og deponer metallstavet.
Innholdet i sponkassen ma far temmingen vaere tilstrekk-
kelig avkjelt og ma kun deponeres via egnede beholdere.
Plasser igjen sponkassen og still inn klaringen for slipeun-
derlaget. (bilde 1)

Strekk til stjerneskrue (11).

Rengjor maskinen utenfra med trykkluft.

Smor méanedlig lagerne til spenninnretningen pa smore-
nippelen (24).

Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:
Slipeband, gnistvern

Reklamasjonsrett og garanti.

Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produsen-
tens garantierklaering.

Leveranseprogrammet til din maskin kan ogsa bare inn-
befatte en del av det tilbehgret som er beskrevet i denne
driftsinstruksen eller pa bildene.

Samsvarserklzring.

Firmaet FEIN erklarer som eneansvarlig at dette produk-
tet stemmer overens med de vanlige bestemmelsene som
er oppfert pa siste side i denne driftsinstruksen.
Tekniske dokumenter hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.

Emballasjer, utsorterte maskiner og tilbehar ma leveres
inn til miljgvennlig gjenvinning.

Koplingsskjemaer.

Type  GI75, GI150

Type  GI75 2, GI150 2V
Type  GI75 2H, G1150 2H
Type  GI75 2H2V, G150 2H2V

Side 104
Side 105
Side 106
Side 107
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Bruksanvisning i original.

Anviinda symboler, firkortningar och begrepp.

De symboler som anvinds i denna bruksanvisning och eventuellt finns p& maskinen gér anvindaren uppmirksam pé
mojliga faror vid hantering med denna maskin.

Symbol, tecken

Firklaring

®

Berdr inte elverktygets roterande delar.

0

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

00

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allminna sikerhetsanvisningarna ska
ovillkorligen ldsas.

—
D

Innan beskriven atgdrd vidtas, ska stickproppen dras ur nituttaget. | annat fall finns risk for att
maskinen vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

©®O

Vid arbetet ska dgonskydd anvindas.

Vid arbetet ska horselskydd anvindas.

Vid arbetet ska dammskydd anvindas.

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

Varning for fara

Dessa stillen kan vara heta.

Forsakrar om att elverktyget Sverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

Kasserade maskiner och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhindertas sepa-
rat och hanteras pa miljévanligt sitt for dtervinning.

Nitanslutningstyp trefasvixelstrom

Inkoppling

Frankoppling

Rotationsriktning

Produkt med basisolering och i tilligg skyddsledare till vilken berdrbara, ledande delar anslutits.

innehéller inga siffror eller bokstiver

Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Firklaring

Vo m/s m/s Slipbandshastighet

n /min, min~", rpm, r/min Tomgéngsvarvtal
r/min

Py i \i4 Upptagen effekt

U \ \ Markspanning

f Hz Hz Frekvens

l; mm mm Slipbandslingd

/) mm mm Slipbandsbredd

i kg kg Vikt enligt EPTA-Procedure 01
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Bas- och hirledda enheter fran det Internationella
W, Hz, N, °C,dB, |W,Hz, N, °C, dB, |enhetssystemet SI.
min, m/s min, m/s
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For din sakerhet.

Anvind inte denna maskin innan du noggrant last
och fullstindigt forstétt instruktionsboken och
bifogade ,,Allminna sikerhetsanvisningar (publi-
kationsnummer 3 41 30 054 06 1) samt bilderna,
specifikationerna och sikerhetsreglerna.

Beakta dven tillimpliga nationella bestimmelser for elek-
trisk sikerhet och arbetarskydd.

Ignoreras sikerhetsanvisningarna i nimnda underlag finns
risk for elektrisk chock, brand och/eller allvarlig person-
skada.

Denna bruksanvisning bor férvaras fér senare bruk och
bifogas maskinen vid forsiljning eller Gverlatelse.

Maskinens anvéndning

Maskin for slipning av metallmaterial (utom magnesium)
och for slipning med radialslipmodulen GIR, rundslip-
ningsenheten GIC, sliptillsatsen GIL eller for mobil
anvindning med hjulstillet GIM och med anvindning av
slipband som Fein godkint, i viderleksskyddad omgiv-
ning.

Speciella sikerhetsanvisningar.

Anviind personlig skyddsutrustning. Anvénd alltefter
avsett arbete ansiktsskiirm, dgonskydd eller skyddsglas-
dgon. Om sa hehivs, anviand dammfiltermask, horsel-
skydd, skyddshandskar eller skyddsfirklade som
skyddar mot smé utslungade slip- och materialpartikiar.
Ogonen ska skyddas mot utslungade frimmande partiklar
som kan uppsta under arbetet. Damm- och andnings-
skydd méste kunna filtrera bort det damm som eventuellt
uppstar under arbetet. Risk finns for hérselskada under
en lingre tids kraftigt buller.

Undvik under arbetet ldst hiingande kléder, smycken
eller langt dppet har. L3st hingande féremal kan oaktat
skyddsanordningarna dras in av rérliga delar och sedan
leda till personskada.

Anviénd inte utslitna, sonderrivna eller kraftigt tilltappta
slipband. Hantera slipbanden aktsamt och forvara dem
enligt tillverkarens anvisning. Knéck inte slipbanden!
Skadade slipband kan rivas sénder, slungas ut och leda till
personskada.

Anvind endast slipband och tillbehdr som tillverkaren
tagit fram eller godként for aktuell bearbetning. Anvand-
ningen behdver inte vara tillforlitlig bara for att slipbandet
eller tillbehoret passar till maskinen.

Anvind alltid de skyddsanordningar som finns pa maski-
nen. Skyddsanordningarna ska vara stadigt monterade
pa maskinen sa att hogsta mijliga sidkerhet uppnas.
Skyddsanordningarna ska skydda operatéren mot
utslungade slippartiklar och oavsiktlig beréring av slip-
bandet.

Observera brand- och explosionsrisk! Vid slipning av
metall (t.ex. aluminium) uppstar damm som kan vara
brannbart eller explosivt. Anviind inte maskinen i niirhe-
ten av brénnbara material. Risk finns for att gnistor
antinder materialet.

Observera risk fir brand! Vid slipning av metall uppstar
glidande metall- och sliphandspartiklar som samlas i
spanladan. Spanladans innehall maste fére tdmning avky-
las och far avfallshanteras endast i limpliga behallare.

Se till att personer inte utsitts for fara till filjd av gnistor.
Avldgsna brinnbara material fran arbetsplatsen. Vid slip-
ning av metall uppstér gnistor.

Se till att obehoriga personer hélls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som rir sig inom
arbetsomradet maste anvanda personlig skyddsutrust-
ning. Brottstycken frin arbetsstycket eller insatsverkty-
gen kan slungas ut och orsaka personskada dven utanfér
arbetsomradet.

Arbetsstycket maste alltid ligga stadigt pa slipstddet och
mot anslaget. For sma eller tunna arbetsstycken far inte
bearbetas. Risk finns att arbetsstycket slungas ut.

Ytan som bhearbetas kan hli mycket het. Beror inte ytan
med handen.
Berdr inte roterande slipband. Risk fér person-
skada.

Tryck vid farlig situation genast pa nddstoppsfrankoppla-
ren. Efter frankoppling fortsitter maskinen att ga upp till
50 sekunder.

Rengor regelbundet maskinens ventilationsdppningar.
Motorns flékt drar in damm till motorhuset. Vid kraftig
koncentration kan metalldammet orsaka elektrisk fara.

Kontrollera att maskinen star stadigt och plant. Om
maskinen under arbetet tippar kan allvarliga personska-
dor uppsta.

Endast en elektriker far montera maskinens stickkon-
takt. Skyddsledaren i nituttaget maste vara ansluten till
elnitets skyddsjordning.

Dra ut stickproppen innan service eller reparation utfors!
En oavsiktligt pakopplad maskin kan leda till allvarlig per-
sonskada.

Lat maskinens elektriska sdkerhet regelbundet kontrolle-
ras enligt tillimpliga laghestdmmelser. En okontrollerad
maskin kan orsaka en elstot!

Kontrollera motorns rotationsriktning fire fiorsta
driftstarten. Fel rotationsriktning kan leda till att arbets-
stycket slungas ut och orsaka olycka. Endast en elektriker
far koppla om rotationsriktningen.

Se till att varken du sjilv eller annan person stir omedel-
bart bredvid slipbandet néir maskinen kopplas pa. Slip-
bandet kan brista och orsaka allvarlig personskada.

Hantering av hilsovadligt damm

Om verktyget anvinds for sdgning av vissa material kan
hilsovadligt damm uppsta.

Berdring eller inandning av vissa damm som t. ex. asbest
och asbesthaltigt material, blyhaltig malning, metall, vissa
tradslag, mineraler, silikatpartiklar fran stenhaltigt mate-
rial, firglosningsmedel, triskyddsmedel, antifouling fér
vattenfordon kan hos personer utl6sa allergiska reaktio-
ner och/eller andningsbesvir, cancer, fortplantnings-
skada. Risken vid inandning av damm ar beroende av
expositionen. Anvind en utsugning som dr lamplig fér det
damm som bildas, personlig skyddsutrustning och se till
att arbetsplatsen @r vil ventilerad. Lit en fackman bear-
beta asbesthaltigt material.
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Tradamm och littmetallsdamm, het blandning av slip-
damm och kemiska dmnen kan under ogynnsamma for-
hallanden antidndas eller explodera. Undvik gnistor i
riktning mot dammbehallaren samt Sverhettning av
elverktyget och slipmaterialet, tom i god tid dammbehal-
laren, beakta materialtillverkarens anvisningar for bear-
betning samt de féreskrifter for bearbetat material som
giller i ditt land.

Oversikt.

Ovre skyddskapan

Stjarnskruv for skyddslocket
Skruvar for instillning av spaltmatt
Anslag

Ghnistskydd

Vingskruvar for gnistskyddet
Slipstdd

Spanlada

Stuts fér dammutsugning

10 Skruvar for spénladan

11 Stjarnskruv for slipstddet

12 Stillskruv for planslipstodet

13 Spéannarm

14 Skruvar fér bandspinningens grovinstillning
15 Nodstopp-knapp

16 Stickpropp

17 Stjarnskruv fér bandgéngsjustering
18 Ventilationséppningar

19 Stromstillare Till/Frén

20 Rotationsriktningsomkopplare (endast 2H-modeller)
21 Kontaktskiva

22 Planslipstod

23 Drivhjul

24 Smorjnippel

25 Skruv for sidolocket

26 Sidolock

27 Anvisningsskylt

28 Spinnspak for instillning av lutning

Monteringsanvisningar (Figur 7).

Montera maskinen pa bordsstillet Fein GIB/GIBE (se
monteringsanvisning).

OONNDNCTIAWN —

Fast bordsstillet med ldmpliga pluggar/skruvar i golvet.
Infistningen maste kunna std emot de krafter som upp-
stdr under arbetet.

En felaktig montering kan leda till att understativet eller

arbetsbordet vilter eller att maskinen under arbetet los-
sar frén understativet eller arbetsbordet och sedan orsa-
kar allvarliga olyckor.

Elanslutning

En elektriker maste elansluta maskinen hos kun-
den.

Kontrollera nétspinningen: Elstrémmens nitspanning
och frekvens maste stimma Gverens med uppgifterna pa
maskinen dataskylt.

Kontrollera motorns rotationsriktning fére forsta
driftstarten. Endast en elektriker far koppla om rotations-
riktningen.

Instéllningar.
A Dra stickproppen ur vigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Instélining av lutningen (Figur 7).

Lossa bada spannspakarna (28). Still in maskinen pa dns-
kad arbetshojd.

Dra 4ter fast bdda spinnspakarna (28).

Instélining av gnistskyddet (5).

Lossa bada vingskruvarna () och still in gnistskyddet (5)
sd att slipbandet @r ticke sa langt mojligt.

Dra ater fast bdda vingskruvarna.

Instélining av slipstadet (7) (Figur 1).

Lossa stjarnskruven (11) och still in spaltmattet p2 max.
2 mm.

Dra ater fast stjarnskruven.

Instélining av anslag (4) (Figur 2)

Lossa skruvarna (3) och still in spaltmattet pA max. 2 mm.
Dra ater fast skruvarna (3).

Instillning av planslipstidet (22).

Vid planslipning maste planslipstodet (22) vara parallellt
med slipbandet och ska beréra bandet Sver hela ytan.

Lossa skruven (25) och 8ppna sidolocket (26).

Lossa skruvarna (12) och rikta in planslipstédet (22).
Spalten far vara hdgst 2 mm! (Figur 2)

Dra &ter fast skruvarna (12).
Sting sidolocket (26) och dra éter fast skruven (25).
Sliphandets inriktning.

Koppla kert pa maskinen och kontrol-
lera bandets gang.

Centrera bandets gang med stjirn-
skruven (17) om bandet ror sig 4t
hoger eller vinster.

Om det inte gér att centrera bandet:

Rengér drivhjulet (23) och kontakthjulet (21) med tryck-
luft.

Kontrollera drivhjulet och kontakthjulet avseende forslit-
ning, deformering och n&tning. Lat genast skadade delar
bytas ut!

Byte av slipband.

A Dra stickproppen ur vigguttaget innan arbeten
utfors pa maskinen.

Lossa skruven (28) och &ppna sidolocket (26).

Lossa stjarnskruven (11) och ta bort slipstédet och span-
ladan (8).

Sving spaken (13) uppét for att avlasta
uppspanningsanordningen.
Ta bort det gamla slipbandet.
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Kontrollera angiven 16priktning pa slipbandets baksida
innan det nya slipbandet liggs upp! Lopriktningen maste
stimma Sverens med drivhjulets rotationsriktning.

Ligg slipbandet samtidigt p& drivhjulet (23) och kontakt-
hjulet (21).

Sving spaken (13) nedat for att spanna
slipbandet.

Om slipbandet inte kan spannas i till-
racklig grad, maste uppspanningsan-
ordningen justeras pa nytt. Lossa bdda
skruvarna (14), férskjut uppspanningsanordningen och
dra ter fast skruvarna. (Figur 6).

Sting sidolocket (26) och dra 4ter fast skruven (25).
Montera slipstddet (7) och spénladan (8).

Kontrollera slipstodets spaltmatt.
Koppla pé maskinen och justera bandets gang.

Bruksanvisningar.
Start:

L&s upp nddstopp-knappen (15) och fill upp den. Tryck
pé knappen "I” (19).

Stopp:
Fall upp nédstopp-knappen (15). Tryck pa knapp ”0”

(19).
Efter frankoppling fortsdtter maskinen att ga ca

A 50s.

Nddstopp-knapp:

Tryck vid en farlig situation den réda nédstopp-knappen
for att stanga av maskinen.

Omkoppling av varvtal (endast 2H-modeller)
Omkopplarldge 1: Lagt varvtal
Omkopplarlige 2: Hogt varvtal

Varvtalet fir med strémstillaren (3) kopplas om
endast pa stillastdende maskin.

Overlastbrytare

Vid en kontinuerlig hég belastning Gver en lingre period
kopplar maskinen fran. Efter en avkylningstid p4 ca 15
minuter kan maskinen ater anvindas.

Kontaktslipning (Figurer 3+4).
Kontrollera att stjirnskruven (11) dr dtdragen.

Se till att den Svre skyddskapan (1) 4r [dst med stjirnskru-
ven (4) och att sidokapan (26) 4r stingt.

Kontrollera slipstodets spaltmétt. (Figur 1)

Kontrollera planslipstddets (22) lage. Skruvarna (12) mas-
te std i nedre laget.

Kontrollera att gnistskyddet () dr riktigt instillt och sta-
digt fastskruvat.

Koppla pa maskinen och kontrollera bandets géng.
Lagg stadigt upp arbetsstycket pé slipstédet.

Styr arbetsstycket med bada hinderna eller spann fast det
i en fixtur.

Planslipning (Figur 5)

Lossa stjarnskruvarna (4) och ta bort den &vre skyddska-
pan (1).

Se till att spaltméttet dr korrekt instillt. (Figur 2)
Koppla p& maskinen och kontrollera bandets gang.

Styr arbetsstycket med béda handerna och lyft bort det
uppat efter avslutat arbete.

Dammutsugningsanordning

Vi rekommenderar anvindning av en utsugningsanord-
ning.

Maskinen kan via stutsen (8) anslutas till en utsugningsan-
ordning.

Bulleremissionsvarden

Tomgéng Slipning
Uppmitt A-vigd emis-
sionsljudtrycksniva vid
arbetsplatsen £,4 (re 20
uPa) i decibel 80,5 94
Onoggrannhet K, i
decibel 4 4
Uppmiitt A-vigd ljud-
trycksnivd L, 4
(re 1 pW) i decibel 90 100,5
Onoggrannhet K4, i
decibel 2,5 2,5
Driftsvillkor
Varvtal (/min) 3000 3000
Material - ST37
Dimension - 8 x 40
Slipband GRIT by Fein

- 36Z

ANMARKNING: Summan av uppmiitt emissionsvirde
och tillhérande onoggrannhet bildar Svre gransen for de
virden som kan uppsta vid matningar.

@ @ Anvdnd hérselskydd!

Mitvardena har tagits fram enligt tillimplig produktnorm
(se bruksanvisningens sista sida).
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Underhall och kundservice.
En reparation fir endast utforas av en yrkesarbe-
tare enligt tillimpliga foreskrifter.

For reparation rekommenderar vi FEIN-kundservice,
FEIN-markesverkstad och FEIN-representationer.

Nir maskinens nitsladd skadats méste den ersittas med
en speciellt forberedd nitsladd som FEIN-kundservicen
tillhandahaller.

Den aktuella reservdelslistan fér denna produkt hittar du
i Internet pa adress www.fein.com.

Dagliga underhallsatgérder

Renblis kylluftséppningarna (18) p& motorhuset
och de mirkta stillena med tryckluft (se anvisnings-

skylt (27)).
\ Sm&rj maskinen dagligen med maskinolja pd markta
stillen (se anvisningsskylt (27)).

Kontrollera drivhjulet (23) och kontakthjulet (21) vid
varje slipbandsbyte avseende forslitning och skada. Lat
skadade delar bytas ut.

Lossa stjirnvredsskruven (11).
Ta loss spanladan (8) och hantera metalldammet.

Spénladans inneh&ll méste fore tdmning avkylas tillrickligt
och far avfallshanteras endast i limpliga behéllare.

Stdll tillbaka den témda spénlddan och still in spaltmattet
pé slipstodet. (Figur 1)

Spénn stjarnvredsskruven (11).

Reng&r maskinen utvindigt med tryckluft.

Smérj en ging i ménaden smérjnipplarna (24) pa upp-
spanningsanordningens lager.

Filjande delar kan du vid behov sjélv byta ut: Slipband,
gnistskydd

Garanti och tilliggsgaranti.

Garanti ldmnas pa produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom ldmnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av maskinen kan vissa delar saknas av de till-
behor som beskrivs eller visas i denna bruksanvisning.

Forsakran om dverensstimmelse.

FEIN forsikrar under exklusivt ansvar att denna produkt
Sverensstimmer med de normativa dokument som anges
pa instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljoskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade maskiner och tillbehor ska hante-
ras pa miljévanligt sitt.

Kopplingsschema.

Typ  GI75, GI150

Typ  GI75 2V, GI150 2V

Typ  GI75 2H, GI150 2H

Typ  GI75 2H2V, GI150 2H2V

sida 104
sida 105
sida 106
sida 107
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Alkuperiinen kayttoohje.
Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

kayttavan huomio mahdollisiin kdytonaikaisiin riskeihin ja vaaroihin.

Piktogrammit

Selitys

®

Pydriviin koneen osiin ei saa koskea.

0

Noudata viereisen tekstin tai grafilkan ohjeita!

00

Oheisiin dokumentteihin seki kdyttdohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti pereh-
dyttdva.

—
D

Vedid ennen seuraavaa tyGvaihetta verkkopistoke irti pistorasiasta. Muutoin kone voi kdynnistya
vahingossa ja aiheuttaa tapaturman.

©®O

Ty6ston aikana silmit on suojattava laseilla.

Ty6ston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

Ty6ston aikana on kaytettdvd pSlysuojainta.

Ty6ston aikana on kdytettdva suojakdsineita.

Varoitus vaarasta

Namd paikat voivat olla kuumia

Vahvistaa, ettd sihkdtyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

Kaytostd poistettua konetta ei saa heittdd pois vaan se on ympdristénsuojelusyisti johdettava
kierritykseen kuten kaikki muutkin sihkd- ja elektroniikkalaitteet.

Verkkoliitinti 3-vaihevirtaan

Péillekytkentd

Py6rimissuunta

Peruseristyksen ohella laitteen sahkdd johtavat osat, joita voi koskettaa, on liitetty suojajohti-
meen.

(**) voi sisiltii kirjaimia tai numeroita
Merkki Kansainvilinen Kansallinen Selitys
yksikkd yksikkd
Vo m/s m/s Hiomanauhan nopeus
n /min, min”", rpm, min" Joutokdyntinopeus
r/min
Py W W Ottoteho
% \ \4 Nimellisjannite
f Hz Hz Taajuus
l; mm mm Hiomanauhan pituus
1, mm mm Hiomanauhan leveys
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
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Merkki Kansainvilinen Kansallinen Selitys
yksikkd yksikkid
m, s, kg, A, mm, V, | m,s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelmain sisiltyvit perus-
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |yksikétjasen johdannaisyksikst.
min, m/s min, m/s
Tyoturvallisuus. Huomio palo- ja réjihdysvaara! Metallin hionnassa

Al kiyti titd konetta ennen kuin olet lukenut
kdyttdohjeen ja oheisen "Yleiset turvallisuusoh-
jeet” (asiakirjanumero 3 41 30 054 06 1) perusteel-
lisesti ja ymmartanyt kaiken tiydellisesti, myos
kuvat, spesifikaatiot ja varotoimenpiteet.
Ota my6s huomioon asiaankuuluvat kansalliset sahko- ja

Jos dokumenteissa selostettuja turvaohjeita laiminlyd-
dddn, seurauksena voi olla sahkdisku, tulipalo ja/tai vakava
tapaturma.

Sdilytd tdma kdyttohje myohempii tarvetta silmilld pita-
en ja anna se koneen mukaan, mikili kone myydddn tai
luovutetaan toisen kadyttdon.

Koneen kayttikohde.

Kone metalliaineiden (paitsi magnesiumin) hiontaan side-
hiomamoduulilla GIR, pyéréhiontalaitteella GIC, hiomali-
sdlaitteella GIL tai liikkuvaan kayttoon kuljetusalustalla
ymparistossa.

Erityiset varotoimenpiteet.

Muista henkildkohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostiti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmésuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kédyta pdlysuojainta, kuulo-
suojainta, suojakdsineita tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tydstota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tiytyy pystya suodattamaan tySstossa
syntyva poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saattaa
heikentdd kuuloa.

Toissé ei pida kiéyttia liian loysda vaatetusta, korut on
riisuttava ja pitkét hiukset sidottava. Suojalaitteista huo-
limatta irralliset esineet voivat singota voimalla laitteen
liikkuviin osiin osuessaan ja aiheuttaa tapaturman.

Kuluneita, repeytyneita tai pahoin likaantuneita hioma-
nauhoja ei saa kiyttda. Kisittele hiomanauhoja huolelli-
sesti ja varastoi ne valmistajan antamia ohjeita
noudattaen. Hiomanauhoja ei saa taittaa! Vioittunut hio-
manauha voi reveti ja singota irti voimalla, mistd voi seu-
rata tapaturma.

Vain sellaisia hiomanauhoja tai lisatarvikkeita saa kayt-
taa, jotka tydkalun valmistaja on kehittanyt tai hyviksy-
nyt. Muunlainen hiomanauha tai lisitarvike ei valttimattd
ole turvallinen kiyttad, vaikka se sopisikin koneeseen.

Kéytd aina koneeseen kuuluvia suojalaitteita. Suojalait-
teet on kiinnitettévi koneeseen pitivésti, jolloin saavute-
taan optimaalisin suoja. Suojalaitteiden tarkoitus on
suojata konetta kdyttdvad hionnassa ilmaan sinkoilevilta
hiukkasilta sekd kosketussuojata hantd hiomanauhalta.

[g_s_i.m. alumiini) syntyy pélyé, joka voi olla palavaa tai

ldhelld. Kipindt voivat sytyttdd nditd aineita.

Huomio tulipalovaara! Metallin hionnassa syntyy hehku-
via metalli- ja hiomanauhahiukkasia, jotka keritazn las-
ennen tyhjennysti ja siitd tulee huolehtia ainoastaan sopi-
vien siilididen avulla.

oleville. Poista kaikki palavat materiaalit tyostopaikan
laheltd. Metalleja hiottaessa syntyy kipindintid.

Katso, ettd muut pysyvit turvallisella etéisyydella tyo-
kohteesta. Kaikkien tydkohteessa olevien on kaytettiva
henkilkohtaisia suojavarusteita. Tyokappaleesta tai rik-
koutuneesta vaihtoty&kalusta irtoavia osia voi sinkoutua
kauemmaskin ja vahingoittaa muita varsinaisen tySkoh-
teen ulkopuolella olevia.

Tyikappaleen on aina oltava pitavisti hioma-aluslaa ja
rajoitinta vasten. Liian pienet tai ohuet tyokappaleet eivit
sovellu tydstettaviksi koneella. TyStapaturmen vaara, jos
tyokappale sinkoaa irti koneesta.

Tyostetty pinta voi olla erittéin kuuma. Siti ei pidi kos-
kettaa paljaalla kidelld.

Pyidrivid hiomanauhaa ei saa missidén tapauk-
sessa koskettaa. Siitd seuraa tapaturman vaara.

Vaaratilanteissa on heti painettava hata-seis-painikietta.
Kone jilkikdy vield noin 50 sekuntia.

Koneen ilmanvaihtoauket on puhdistettava sidinndllises-
ti. Moottorin tuuletin kerii polya konekotelon sisdén. Jos

koisti turvallisuutta.

Koneen on oltava tukevasti paikallaan vaakatasossa ole-
valla alustalla. Jos kone kaatuu tySstn aikana, siitd voi
aiheutua vakava ty&tapaturma.

Koneen verkkopistokkeen saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen séhkdasentaja. Pistorasian suojajohti-
men on oltava liitettynd sahk&verkon suojamaahan.

Huolto- ja kunnostustdiden ajaksi on verkkopistoke
vedettévi irti! Jos kone kytketdin piille vahingossa, siitd
voi aiheutua vakava ty&tapaturma.

Koneen sihkitekninen turvallisuus on annettava tarkas-
taa s@dinndllisin vilein lakisdateisia mairdyksia noudat-
taen. Jos tarkastukset laiminlyddiin, koneesta voi saada
sahkaiskun!

tava koneen pyidrimissuunta. Jos pydrimissuunta on vii-
rd, tydkappale saattaa sinkoutua irti ja aiheuttaa
tapaturman. Py&rimissuunnan saa vaihtaa ainoastaan
ammattitaitoinen sahkoasentaja.
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Kun kone kiynnistetiin, on katsottava, ettei kukaan
seiso vilittomasti hiomanauhan vieressi. Jos hioma-
nauha repeid, se voi aiheuttaa vakavan tapaturman.

Terveydelle vaarallisten polyjen kisittely

Ty6vaiheissa, joissa tyckalulla lastutaan materiaalia, voi
syntyd vaarallista pSlya.

Tietyntyyppisen polyn koskettaminen tai hengittiminen
voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sai-
oita. Tillaista pélya voi erittyd esim. asbestista ja
asbestipitoisista materiaaleista, lyijypitoisista maaleista,
metallista, erdistd puulaaduista, mineraaleista, kivipitoi-
sista materiaaleista erittyvisti silikaateista, maalinpoistoai-
neista, puunsuoja-aineista sekd elidntorjunta-aineista.
Riskin suuruus polyja hengitettdessd riippuu niiden mai-
rastd. Suositamme kdyttimain tarkoitukseen sopivaa
poistoimuria sekd henkilokohtaista suojavarustusta ja
huolehtimaan ty&paikan riittdvasti tuuletuksesta. Asbesti-
I6kunnan hoidettavaksi.

Puupdly ja kevytmetallip6ly sekd hionnassa syntyvd poly
yhdessa kemiallisten aineiden kanssa voivat epésuotuisis-
sa olosuhteissa syttyd itsestddn palamaan tai aiheuttaa
tettdvd, samoin sihkotydkalun ja hiottavan esineen yli-
kuumenemista. P6lysiilio on hyvi tyhjentdd ajoissa.
Materiaalin valmistajan tySstoohjeita on noudatettava,
samoin kuin maakohtaisesti voimassa olevia, kyseisten

Laitteen osat.

Suojakansi, yla

Suojakannen tihden muotoinen ruuvi
Ruuvi vdlysmitan sdato6n

Rajoitin

Kipindsuojus

Siipiruuvit, kipindsuojus

Hioma-alusta

Kipinalaatikko

Aukko pélynpoistoa varten
Lastusiilion ruuvi

11 Hioma-alustan lukkoruuvi

12 Sddtoruuvi, pintahoima-alusta

13 Kiristinvipu

14 Nauhajannityksen karkeasddadon ruuvit
15 Hitd-seis-painike

16 Pistoke

17 Hiomanauhan sddtoruuvi

18 Tuuletusaukot

19 Kaynnistyskytkin

20 Pydrintinopeuden vaihtokytkin (vain 2H-mallit)
21 Kontaktilevy

22 Tuki tasohiontaan

23 Kiyttopyord

24 Voitelunippa

25 Sivusuojuksen ruuvi

26 Sivusuojus

27 Ohijekilpi

28 Kaltevuuden asetuksen kiristysvipu

-
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Asennusohjeet (Kuva 7).
Kiinnitd kone Fein-konealustaan GIB/GIBE (katso asen-
nusohje).

Kiinnitd konealusta lattiaan sopivilla vaarna/ruuviliitok-
silla. Kiinnitysten on kestettdva ty&ssd esiintyvit voimat.

tyopoytd voi kaatua tai kone irrota tydstén aikana alus-
tasta tai tyopoydastd, mistd seuraa paha tyStapaturma.

Sahkaliitanta.
Sahkoliitintd koneen kadyttokohteessa on annet-

tava tehdd ammattitaitoisen sihkdasentajan toi-
mesta.

Huomio verkkojannite: Verkkovirran jinnitteen ja taajuu-
den on oltava sama kuin sihkckoneen tyyppikilvessd
ilmoitetut tiedot.

Ennen koneen ensimmiistd kdyttokertaa on tarkastettava
koneen py6rimissuunta. PySrimissuunnan saa vaihtaa
ainoastaan ammattitaitoinen sihk&asentaja.

Asetukset.

toke vedettiva irti pistorasiasta.
Kaltevuussiitio (Kuva 7).

Avaa molemmat kiristysvivut (28). Aseta kone tarvitta-
valle tyokorkeudelle.

Kiristi molemmat kiristysvivut (28) uudelleen.
Kipindsuojuksen (5) saato.
Loysad molemmat siipiruuvit (6) ja sdidi kipindsuojus ()

Kiristd sitten molemmat siipiruuvit taas kiinni.
Kipindsuojuksen (7) saato (kuva 1).

Loysid lukkoruuvia (11) ja s3ddi vilys suurimmillaan mit-
taan 2 mm.

Kiristd sitten lukkoruuvi taas kiinni.

Vasteen (4) asetus (Kuva 2)

Avaa ruuvit (3) ja aseta vilysmitta arvoon maks. 2 mm.
Kiristd ruuvit (3) uudelleen.

Tasochiomapinnan (22) siitd.

Tasohionnassa on tasohiontapinta (22) sdddettdva saman-
suuntaiseksi hiomanauhan kanssa on sen oltava koske-
tuksissa koko pintaan.

Loysdi ruuvia (25) ja kddnni sivusuojus (26) alas.

Avaa ruuvit (12) ja vaaita tasohioma-alusta (22). Vilysmit-
ta saa olla maks. 2 mm! (Kuva 2)

Kiristd sitten ruuvit (12) taas kiinni.
Sulje sivusuojus (26) ja kiristd ruuvi (25) taas kiinni.
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Hiomanauhan saito.

Kytke kone pdille vain hetkeksi ja tar-
kasta hiomanauhan kulku.

Jos hiomanauha puoltaa jommalle

rii keskelld.
Jos nauhaa ei saada sdddettyd keskelle:
Puhdista kayttopyora (23) ja kontaktipyori (21) paineil-
malla.
Tarkasta kdytto- ja kontaktipyoran kunto: kulumat, mah-
dolliset muotoviat tms. Vialliset osat on annettava uusia
valittdmasti!

Hiomanauhan vaihto.

A Ennen koneeseen kohdistuvia tdita on verkkopis-
toke vedettiva irti pistorasiasta.

Loysd3 ruuvia (25) ja kddnni sivusuojus (26) alas.

Avaa tihtikahvaruuvit (11) ja poista hioma-alusta ja lastu-
sdilio (8).

Kiinni vipu (13) alas kiinnityslaitteen
hollentimiseksi.

Poista hiomanauha.

Kun kiinnitit uuden hiomanauhan,
tarkista ensin sen pydrimissuunta nau-
han sisdpinnalta! PySrimissuunnan on oltava sama kuin
kayttopyoran pySrimissuunnan.

Aseta hiomanauha seki kiyttdpydrin (23) ettd kontakti-
pyoran (21) varaan.

Kdinni vipu (13) yl8s hiomanauhan
kiristamiseksi.
Ellei hiomanauhaa voi kiristdd tarpeeksi

leen. Avaa molemmat ruuvit (14), siirrd
kiinnityslaitetta ja kiristd ruuvit uudelleen. (Kuva 6)

Sulje sivusuojus (26) ja kiristd ruuvi (25) taas kiinni.

Asenna hioma-alusta (7) ja lastusiilis (8).
Tarkista hioma-alustan vilysmitta.

Kayttovinkkeja.
Kytkeminen piille:

Vapauta hiti-seis-painikkeen (15) lukitus ja kdinni pai-
nike yl6s. Paina painiketta "I” (19).

Kytkeminen pois paalta:
Kiinni hiti-seis-painike (15) yl8s. Paina painiketta ”0”

(19).
A Virran katkaisemisen jilkeen kone jilkikdy vield n.
50 sekunnin ajan.

Hita-seis-painike:
Vaaratilanteessa kone pysdytetddn punaisella hiti-seis-
painikkeella.

Kierrosluvun s@ito (Vain 2H-mallit)

Kytkinasento 1: Alhainen kierrosluku

Kytkinasento 2: Suuri kierrosluku
Kone on pysaytettivd, ennen kuin kierroslukua
saddetddn kytkimelld (3).

Ylikuormitussuoja.

Jos konetta kdytetddn pitempidin korkealla kuormituk-
sella, siitd katkeaa virta automaattisesti. Sen jilkeen

tyOstod voi jatkaa.
Kontaktihionta (kuvat 3+4)
Varmista, ettd lukkoruuvi (11) on kiristetty.

Katso, ettd ylempi suojakansi (1) on varmistettu tihtiruu-
villa (4) ja sivuttainen kansi (26) on kiinni.

Tarkista hioma-alustan vilysmitta. (kuva 1)

Tarkista tasohiomapinnan asento (22). Ruuvien (12) on
oltava alemmassa asennossa.

Katso, ettd hiomasuojus (5) on oikeassa asennossa ja kire-
alla.

Kytke kone pdille ja tarkasta hiomanauhan asento.
Aseta tyostokappale tiiviisti hionta-alustaa vasten.

Ty6stokappaletta on liikutettava molemmin kisin tai sen
voi lukita paikalleen sopivaan aputelineeseen.

Tasohionta (kuva 5)

Loysad tahtiruuvit (4)/(1) ja ota ylempi suojakansi irti.
Varmista, ettd vilysmitta on sdidetty oikein. (Kuva 2)
Kytke kone péille ja tarkasta hiomanauhan asento.

Pidd tyokappaletta tydston aikana kiinni molemmin kisin
ja nosta se irti koneesta tyoston paitteeksi.

Polynpoisto

polynpoistoimuri.

Melupédastoarvot.

Tyhjikaynti Hionta
Mitattu A-painotettu
ddnenpainetaso tyopis-
teessd L, (re 20 pPa)
desibeleini 80,5 94
E[.?éiiarkkuus K4 desibe-
leind 4 4
Mitattu A-painotettu
d4nitehon taso L, 4 (re
1 pW) desibeleind 90 100,5
Epitarkkuus K, 4 desibe-
leind 2,5 2,5
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Tyhjakaynti Hionta

Kayttiedellytykset
Kierrosluku (/min) 3000 3000
Materiaali - ST37
Mitat - 8 x40
Hiomanauha GRIT by Fein
- 36Z

HUOMAUTUS: Mitatun pddstdarvon ja siihen liittyvin
epitarkkuusarvon summe on niiden arvojen yliraja, jotka
voidaan havaita mittauksissa.

@ @ Kaytd kuulosuojainta!

Mitta-arvot on laskettu vaadittua tuotestandardia noudat-
taen (ks. kdyttohjeiden viimeinen sivu).

Kunnossapito, huolto.

Kunnostusty&t saa suorittaa ainoastaan ammattitai-
toinen asentaja voimassa olevia maardyksid noudat-
taen.
Suositamme tilaamaan kunnostuksen FEIN-palvelusta,
lahimmasta FEIN-sopimuskorjaamosta tai FEIN-jélleen-

Mikili koneen liitintdjohto on vioittunut, se on vaihdet-
tava erikoisvalmisteiseen liitintdjohtoon, jollaisen voi
tilata FEIN-palvelusta.

Tahan koneeseen kuuluvan piivitetyn varaosaluettelon
voi hakea internet-osoitteesta www.fein.com.

Piivittiiset huoltotoimet

Puhdista moottorin kotelossa olevat ilmanvaihto-
aukot (18) ja muut merkityt kohteet (vrt. ohjekilpi
(27)) paineilmalla.

\ Oljya paivittdin koneen merkityt kohteet konedl-
jylla (ks. ohjekilpi (27)).
Tarkasta aina hiomanauhan vaihdon yhteydessd kaytto-

(23) ja kontaktipyérien (21) kunto, mahdolliset kulumat
tai vauriot. Anna uusia vioittuneet osat.

Loysdd lukkoruuvia (11).
Poista lastulaatikko (8) ja huolehdi metallipSlystd.

Lastulaatikon sisillys tulee olla riittdvan jahtynyttd ennen
tyhjennysti, ja sen saa hdvittdd ainoastaan sopiviin silii-
hin.

Asenna tyhjennetty lastulaatikko takaisin ja aseta hioma-
alustan vilysmitta. (kuva 1)

Kirista tihdenmuotoinen ruuvi (11).

Puhdista koneen ulkopinta paineilmalla.

Voitele kuukausittain kiinnityslaitteen laakeri voiteluni-
pan (24) kautta.

Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse: Hioma-
nauha, kipindsuojus

Takuu.

Tuotteeseen pidtee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella pétee FEINin takuuehdoissa madritta-
mi valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tissd kdyttoohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisatarvikkeet eivdt valttimattd kuulu koneen toimitussi-
saltoon.

EU-vastaavuus.
Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd timd tuote

ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ympiristonsuojelu, jatehuolto.

Huolehdi siitd, ettd pakkausmateriaali, kdytSstd poistettu
kone ja sen lisdtarvikkeet johdetaan kierratykseen.

Liitantidkaaviot.

Tyyppi  GI75, GI150 sivu 104
Tyyppi  GI75 2V, GI150 2V sivu 105
Tyyppi  GI75 2H, GI150 2H sivu 106
Tyyppi G175 2H2V, GI150 2H2V sivu 107
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Eredeti hasznalati utasitas.

A hasznalt jeldlések és fogalmak.

Az ezen haszndlati utasitisban és esetleg magan a berendezésen taldlhato jelek arra szolgalnak, hogy felhivjak a
figyelmét az ezen berendezéssel végzett munkak soran fellépd veszélyekre.

Szimbolumok,
jelek

Magyarazat

®

Ne érjen hozzd a gép forgé alkatrészeihez.

0

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy abran taldlhaté utasitdsokat!

8o

Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciét, mint példaul a kezelési Gtmutatot és a
biztonségi tdjékoztatot.

—
D

Ezen munkalépés megkezdése elétt hizza ki a hildzati csatlakozé dugdt a dugaszol aljzatbdl.
Ellenkezé esetben a berendezés véletlenszer( elinduldsa sériiléseket okozhat.

©®O

A munkék kdzben hasznéljon véd&szemiiveget.

®@®

A munkék kézben haszndljon zajtompitd fiilvédét.

®0

A munkdk k&ézben haszniljon porvédé alarcot.

A munkék kézben haszniljon kézvédét.

Veszélyekre valé figyelmeztetés

Ezeket a pontok erésen felforrésodhatnak.

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié irdnyelveinek.

A hasznalaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb elektrotechnikai
elektromos termékeket kiilon 6ssze kell gy(ijteni és a kornyezetvédelmi szempontoknak
megfelel8 Gjrafelhasznélasra kell leadni.

Halbzati csatlakozas: haromfazisu véltakozd dram

Bekapcsolas

Kikapcsolas

Forgasirany

apszigeteléssel ellatott és ezen feliil a véd&vezetékhez csatlakoztatott megérinthets
/l Alapszigeteléssel elltott é feliil a védévezetékh tlakoztatott érinthet6
elektromosan vezetdképes alkatrészeket tartalmazo termék.
(**) szamjegyeket vagy betiiket tartalmazhat
Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat
hasznalatos egység
Vo m/s m/s A csiszoldszalag sebessége
n /min, min™!, rpm, Iperc Uresjarati fordulatszam
r/min
Py W w Teljesitményfelvétel
% \ v Fesziiltség
f Hz Hz Frekvencia
l; mm mm Csiszoldszalag hossza
/5 mm mm Csiszoldszalag szélessége
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Jel Nemzetkizi egység

Magyarorszagon
hasznalatos egység

Magyarazat

] ke ke

Suly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvény) szerint

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

)

perc, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Az Sl nemzetkdzi egységrendszer alapegységei és
levezetett egységei.

Az On biztonsaga érdekében.

Ne haszndlja ezt a gépet, miel6tt gondosan el nem

olvasta és meg nem értette, — beleértve az abrakat,

a specifikdciokat és a biztonsagi eléirdsokat is, — ezt

a kezelési GtmutatSt és a mellékelt ,,Altalinos
biztonségi tdjékoztatét” (dokumenticié szama:
3413005406 1).

Ugyanigy vegye tekintetbe az adott orszagban érvényes,
az elektromos biztonsdgra és a munkavédelemre
vonatkozé elSirasokat.

Az adott dokumentumokban taldlhaté biztonsagi
elSirasok és utasitasok betartisanak elmulasztasa
aramiitésekhez, tlizh6z és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.

Orizze meg késébbi haszndlatra ezt a Haszndlati
Utasitést, és a gép tovabbadasa vagy eladasa esetén adja at
a géppel egyiitt az Uj tulajdonosnak.

A berendezés rendeltetése.

Csiszologép az idSjaras behatésai ellen védett
kérnyezetben fémek (a magnézium kivételével)
csiszolasara, és a GIR kércesiszolé modul, a GIC
koresiszolo szerkezet, a GIL csiszold el6tét, vagy mobil
alkalmazésokhoz a alkalmazdsaval valé, a GIM mozgd
allvany alkalmazasaval a Fein altal engedélyezett
csiszolészalagokkal valé csiszoldsara.

Biztonsagi informaciok.

Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot, szemvédat
vagy véddszemiiveget. Amennyiben célszerii, viseljen
porvédd alarcot, zajtompiteé fiilvédot, védd kesztyiit vagy
kiilonleges kitényt, amely tavol tartja a
csiszoldszerszam- és anyagrészecskéket. Mindenképpen
védje meg a szemét a kirepilé idegen anyagoktdl,
amelyek a kiilonb6z8 alkalmazasok sordn keletkeznek. A
por- vagy véd&alarcnak meg kell szlirnie a hasznalat soran
keletkezé port. Ha hosszu ideig ki van téve az erés zaj
hatésanak, elvesztheti a hallasét.

Munka kizhen sohase viseljen bd ruhat, ékszert vagy
fedetlen, hosszii hajat. A nem rogzitett targyakat a
mozgo alkatrészek a védéberendezések dacira is
elkaphatjak és igy sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon elkopott, heszakadt, vagy erdsen
elszennyezddott csiszoloszalagokat. Ovatosan kezelje és
a gyarto eldirasainak megfelelden tarolja a
csiszoloszalagokat. Ne tirje meg a csiszoldszalagokat! A
megrongélddott csiszoldszalagok szétszakadhatnak,
kirepiilhetnek és sériiléseket okozhatnak.

Ne hasznaljon olyan csiszoldszalagokat vagy egyéh
tartozékokat, amelyeket a kéziszerszamot gyarto cég
nem kiilon erre a célra fejlesztett ki, vagy amelyek
hasznalatat az nem engedélyezte. A biztonsagos
lizemeléshez nem elég, ha egy csiszolészalagot vagy
valamilyen tartozékot fel lehet szerelni az On gépére.

Mindig hasznalja a kéziszerszamon talalhato
véddéberendezéseket. A védébherendezéseket
biztonsagosan kell felszerelni a kéziszerszamra, hogy
azok a legnagyohb elérhetd biztonsagot nyajtsak. A
védéberendezéseknek meg kell dvniuk a kezel6t a
csiszolds sordn kirepitett részecskéktdl és a csiszoldszalag
akaratlan megérintésétdl.

Figyelem, tiiz- és robbanasveszély! Fémek (példaul
aluminium) csiszolasakor olyan por keletkezik, amely
éghetd vagy robbanékony lehet. Ne hasznalja a
berendezeést éghetd anyagok kizelében. A szikrak ezeket
az anyagokat meggyuijthatjak.

Vigyazat, tiizveszély! Fémek csiszolasakor izzé fém- és
csiszoloszalag-részecskek jonnek létre, amelyek a
forgacsgyiijtd ladaban keriilnek dsszegyiijtésre. A
forgacsgy(ijtd lada tartalmanak kitiritése el6tt meg kell
vérni, amig az kielégité mértékben leh(il és az anyagot
csak arra megfeleld tartdlyban szabad artalmatlanitani.
iigyeljen arra, hogy a szikraszéras ne veszélyeztethessen
személyeket. Tavolitsa el a munkateriilet kzelébdl az
éghetd anyagokat. A fémek csiszolasakor szikraszéras lép
fel.

Ugyeljen arra, hogy a tébbi személy hiztonsagos
tavolsaghan maradjon az On munkateriiletétol. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
véddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letort részei
vagy a széttdrt szerszamok a kdzvetlen munkateriileten
kiviilre repiilhetnek és személyi sériiléseket okozhatnak.

A munkadarabnak mindig biztonsagosan fel kell fekiidnie
a csiszologép targyasztalara. Tal kiesi vagy tal vékony
munkadarabokat nem szahad megmunkalni. A kirepitett
munkadarab sériiléseket okozhat.

Munka kizhen a megmunkalt feliilet igen forra lehet. Ne
érintse meg a kezével a feliiletet.

Sohase érjen hozza a mozgashan lévd
csiszoloszalaghoz. Ellenkezd esetben
sériilésveszély all fenn.

Veszélyhelyzetekben azonnal nyomja meg a biztonsagi
vészkikapcsolé gomhbot. A gép utinfutisa az
50 masodpercet is elérheti.

Rendszeresen tisztitsa meg a gép szellozonyilasait. A
motorventilator port sziv be a hazba. Ha ennek
eredményeképpen tul sok fémpor gyiilik 6ssze, ez
aramiitéshez vezethet.
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iigyeljen arra, hogy a gép biztonsagosan és vizszintes
helyzethen legyen felallitva. Ha a gép munka kézben
felbillen, ez sulyos sériilésekhez vezethet.

A gép csatlakozo dugéjat csak villamos szakember
szerelheti fel. A csatlakozé aljzat védSvezetékének Sssze
kell kétve lennie a hildzat védéfoldelésével.

Karbantartasi és javitasi munkak megkezdése eldtt hizza
ki a halozati csatlakozé dugot a dugaszoléaljzathél! Haa
gépet akaratlanul bekapcsoljak, ez komoly sériilésekhez
vezethet.

A térvényes eldirasoknak megfeleld idokdzokben
rendszeresen ellendriztesse a gép elektromos
hiztonsagat. A nem ellendrzott gépeknél dramiités
veszélye all fenn!

Az elsd iizembe helyezés ellendrizze a motor
forgasiranyat. Helytelen forgasirany esetén a gép
kirepitheti a munkadarabot és ez balesetekhez vezethet.
A forgasiranyt csak egy villamos szakembernek szabad
atallitania!

A gép bekapcsolasakor se On, se mas személyek ne
alljanak kozvetleniil a csiszoldszalag mellett. A

csiszoldszalag elszakadhat és sulyos sériiléseket okozhat.

A veszélyes porfajtak kezelése

Az ezzel a szerszammal végzett anyaglemunkald
folyamatok soran olyan porok keletkeznek, amelyek
veszélyesek lehetnek.

Egyes porfajtak (példaul azbeszt és azbeszt tartalmu
anyagok, élomtartalmu festékrétegek, fémek, egyes
fafajtak, dsvanyok, kovet tartalmazé anyagok szilikat
részecskéi, festék olddszerek, favéd8szerek, a vizi
jarmiivek védelmére hasznélt rohadas gatl6 anyagok)
megérintése vagy belélegzése allergias reakcidkat, léguti
betegségeket, rakos megbetegedéseket és a szaporodasi
szervek karosodasat valthatjak ki. A porok belélegzésével
kapcsolatos kockazat az expozicié mértékétdl fligg.
Alkalmazzon a keletkezé poroknak megfelels
porelszivast, viseljen személyi védéfelszereléseket és
gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérél. Az azbeszt
tartalmd anyagok megmunkalasat bizza szakemberekre.
Fa és konnyiifémporok, valamint a csiszolds soran
keletkez& porok és vegyszerek forré keverékei bizonyos
koriilmények kozott sajat maguktol meggyulladhatnak,
vagy robbaniést okozhatnak. Gondoskodjon arrél, hogy a
szikrak ne a portartdly felé repiiljenek, keriilje el az
elektromos kéziszerszam és a csiszolasra keriilé
munkadarab tulheviilését, vegye figyelembe az anyag
gyartdjanak megmunkalasi elSirasait, valamint az adott
orszagban a megmunkalasra kerdil6 anyagokra vonatkozé
érvényes el6irasokat.

Egy pillantasra.

1 Védéboritas, fent

Csillagfejli csavar a véd8burkolathoz
Csavarok a hézag-beillitishoz
Utkoz6

Szikraterelé lap

Szérnyascsavarok, szikraterel6 lap
Targyasztal

Forgacsgylijté lada

Csécsonk a porelszivashoz

WONNNCTIAWN —

10 Csavar, forgacstekné

11 Allitdcsavar a tirgyasztalhoz

12 Szabélyozécsavar, sikcsiszoloszan

13 Szoritdkar

14 Csavar a szalag fesziiltségének durva bedllitasira
15 Biztonségi vészkikapcsolé gomb

16 Csatlakozdédugo

17 Allitdcsavar a szalagfutas beszabalyozasira

18 Szell6zényilasok

19 Be-/kikapcsold

20 Fordulatszam atkapcsold (csak a 2H-modelleknél)
21 Erintkezétircsa

22 Sikesiszoloszan

23 Hajtotdrcsa

24 Zsirzégomb

25 Csavar az oldalsé fedél szaméra

26 Oldalsé fedél

27 Tajékoztatd tabla

28 FeszitSkar a d6lésszog bedllitasira

Szerelési utasitasok (7. abra).

Rogzitse a gépet a Fein gyartmanyu GIB/GIBE
gépallvanyra (ldsd a szerelési Gtmutatot).
Rogzitse erre alkalmas diibel-/csavarkotésekkel a
padldhoz a gépillvanyt. A rogzitéseknek meg kell
felelniiik a megmunkalds soran felléps eréknek.

Egy hibas szerelés ahhoz vezethet, hogy a gépillvany vagy
a munkaasztal felbillen, vagy hogy a berendezés a munka
soran levilik a gépallvanyrdl vagy a munkaasztalrdl és
stlyos baleseteket okoz.

Elektromos csatlakozas.
Az elektromos csatlakoztatédst csak villamos
szakember készitheti el!

ligyeljen a haldzati fesziiltségre: A fesziiltségforras
fesziiltségének és frekvencidjanak meg kell egyeznie a
berendezés tipustibldjan talalhaté adatokkal.

Az elsé lizembe helyezés el6tt ellenérizze a motor
forgasiranyét. A forgasiranyt csak egy villamos
szakembernek szabad atallitania!

Beallitasok.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozo dugét a dugaszold
aljzathal.

A ddlés beallitasa (7. abra).

Lazitsa ki mindkét (28) feszitékart. Allitsa be a gépet a

sziikséges munkavégzési magassagra.

Huzza meg ismét szorosra mindkét (28) feszitékart.

Allitsa be az (5) szikratereld lapot.

Lazitsa ki mindkét (B) szdrnyascsavart és dllitsa olyan
helyzetbe az (5) szikratereld lapot, hogy az amennyire
csak lehetséges letakarja a csiszoldszalagot.

Huzza meg ismét szorosra mindkét szdrnyascsavart.
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A (7) targyasztal beallitasa (1. abra).

Lazitsa ki a (11) allitdcsavart és éllitsa be legfeljebb 2 mm-
re a hézagot.

Huzza meg ismét feszesre a csillagfejli forgatdcsavart.
Az iitkdzo (4) beallitasa (2. abra)

Lazitsa ki a (3) csavarokat és allitsa be legfeljebb 2 mm-re
a hézagot.

Huzza meg ismét szorosra a (3) csavarokat.

Allitsa be a (22) sikcsiszoldszant.

A sikra csiszoldshoz a (22) sikcsiszoldszannak a
csiszolészalaggal parhuzamos helyzetben kell lennie és
azt az egész feliiletén érintenie kell.

Lazitsa ki a (25) csavart és hajtsa le a (26) oldalsé fedelet.

Lazitsa ki a (12) csavarokat és allitsa be a (22)
sikcsiszoloszan helyzetét. A hézag legfeljebb 2 mm lehet!
(2. abra)

Hiazza meg ismét szorosra a (12) csavarokat.

Zarja be a (26) oldalso fedelet és htizza meg ismét
szorosra a (25) csavart.

A szalag futasanak beszabalyozasa.

Kapcsolja be rivid iddre a gépet és
ellendrizze a szalag futasat.

Szabdlyozza be kdzépre a szalag
futdsat a (17) Allitdcsavarral, ha a
csiszoldszalag jobbra vagy balra
tartana.

Ha nem sikeriil kézépre bedllitani a szalag futasat:

Tisztitsa meg siiritett leveg8vel a (23) hajtokereket és az
(21) érintkezd kereket.

Ellen&rizze a hajtdkereket és az érintkezé kereket, nem
kopott-e el, nincs-e deformalédva és nincs-e
elhasznalédva. A megrongélddott alkatrészeket azonnal
cserélje ki.

Csiszoloszalag cseréje.

A A gépen végzendd barmely munka megkezdése
elott hizza ki a csatlakozo dugot a dugaszold

aljzatbal.

Lazitsa ki a (25) csavart és hajtsa le a (26) oldalsé fedelet.

Lazitsa ki a (11) csillagfeji csavart és tavolitsa el a
csiszolészant és a (8) forgacsgylijté dobozt.

Forgassa el lefelé a (13) kart, hogy
tehermentesitse a befogd szerkezetet.

Tavolitsa el a régi csiszoldszalagot.

Az U] csiszoldszalag felszerelése el6tt
tigyeljen a csiszoloszalag hatoldaldn
megadott futdsi irdny betartasira! Ennek egybe kell esnie
a hajtokerék forgasiranyaval.

Tegye fel egyidejileg a csiszoloszagot a (23) hajtokerékre
és az (21) érintkezd kerékre.

Forgassa el felfelé a (13) kart, hogy
megfeszitse a csiszolészalagot.

Ha a csiszoldszalagot nem lehet
kielégité mértékben megfesziteni, djra
be kell dllitani a feszité berendezést.
Oldja ki mindkét (14) csavart, tolja el a kivant helyzetbe a
feszit6 berendezést és hlizza meg ismét szorosra a
csavarokat. (6. abra)

Zarja be a (26) oldalso fedelet és hizza meg ismét
szorosra a (25) csavart.

Szerelje fel a (7) csiszolészant és a (8) forgacsgyiijtd
dobozt.

Ellendrizze a gépcsiszolészan hézagit.

Kapcsolja be a berendezést és szabalyozza be a szalag
futasat.

Uzemeltetési utasitasok.

Bekapcsolas:

Oldja ki és hajtsa fel a (15) biztonsagi vészkikapcsold
gombot. Nyomja meg az ,I” (19) gombot.

Kikapcsolas:

Hajtsa fel a (15) biztonséagi vészkikapcsolé gombot.

Nyomja meg a ,,0” (19) gombot.

A A gép a kikapcsolas utdin még kb. 50 masodpercig
tovabb futhat.

Biztonsagi vészkikapcsold gomb:

Veszélyhelyzetek fellépésekor a berendezés

kikapcsolasahoz nyomja meg a piros biztonsagi

vészkikapcsolé gombot.

Fordulatszam atkapcsolas (csak a 2H-modelleknél)

»1” kapcsoldhelyzet: Alacsony fordulatszam

»2” kapcsoldhelyzet: Magas fordulatszam

A fordulatszimok k&zétt csak dllé berendezés
esetén szabad a (3) kapcsoléval atkapcsolni.

Talterhelésbiztosito.

Ha a gép terhelése hosszabb id6n at tartdsan magas, a gép
kikapcsolasra kertil. Lehtilés utdn (kb. 15 perc) a gép
ismét tizemkész.

Munkavégzés (3+4. abra)

Gyd8z8djon meg arrdl, hogy a (11) éllitdcsavar szorosan
meg van hizva.

Gondoskodjon arrél, hogy az (1) felsé véd8boritas a (4)
csillag alak( szabalyozo csavarral biztositva legyen és a
(26) oldalsé fedél le legyen zirva.

Ellenérizze a gépcsiszoldszan hézagit. (1. dbra)

Ellen8rizze a (22) sikcsiszoldszan helyzetét. A (12)
csavaroknak az alsé helyzetben kell lenniiik.

Ellenérizze, hogy az (8) szikratereld lap helyesen van-e
beillitva és megfelel6en meg van-e szoritva.

Kapcsolja be a gépet és ellendrizze a szalag futasat.
Szorosan nyomja rd a munkadarabot a csiszolégépszanra.

Mindkét kezével vezesse vagy egy szerkezetben régzitse
a munkadarabot.
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Sikesiszolas (5. abra)

Lazitsa ki a (4) csillag alaku szabélyozé csavarokat és
tavolitsa el az (1) felsé véd8boritast.

Gondoskodjon réla, hogy a hézag helyesen legyen
bedllitva. (2. abra)

Kapcsolja be a gépet és ellendrizze a szalag futdsat.

A munkadarabot mindkét kezével vezesse, majd a munka
befejezése utin felfelé mutaté iranyban vegye le a
berendezésrél.

Elszivé berendezés
Azt ajanljuk, hogy haszniljon egy elszivo szerkezetet.

A gépet a (9) cs6csonkon keresztiil egy elszivo
berendezéshez lehet csatlakoztatni.

Zajszint ertékek.
iiresjarat Csiszolas
Mért A-értékelésti
kibocsatott hangnyomas-
szint a munkahelyen L, 4
(re 20 pPa), decibelben 80,5 94

Szbrés, KPA, decibelben 4 4
Mért A-értékelés(

hangteljesitmény-szint

Ly (re 1pW),

decibelben 90 100,5
Széris, K, 4, decibelben 2,5 2,5
iizemeltetési feltételek
Fordulatszdm (/min) 3000 3000
Anyag - ST 37
Méret - 8 x 40
Csiszoloszalag GRIT by Fein
- 36Z

MEGJEGYZES: A mért emisszids érték és a hozzatartozé
szbras Osszege az a fels6 hatdr, amely a mérések soran
felléphet.

@ @ Haszniéljon zajtompito fiilvédét!

A mérési értékek az idevonatkozé termékszabvanynak
(lasd ezen kezelési utasitis utolsé oldalat) megfelel6en
keriiltek meghatirozasra.

lizemben tartas és veviiszolgalat.

Javitasi munkakat csak szakemberek és csak az
érvényes elSirasoknak megfeleléen hajthatnak
végre.
Azt javasoljuk, hogy a javitdsi munkakkal a FEIN-
vevészolgdlatot, a szerz&déses FEIN-miihelyeket, vagy a
FEIN-képviseleteket bizzdk meg.

Ha a berendezés csatlakozé vezetéke megrongalodott,
akkor ezt egy specidlisan elékészitett csatlakozd
vezetékre kell kicserélni, amely a FEIN-vev&szolgalatnal
kaphato.

Ennek a berendezésnek az aktualis pStalkatrész-jegyzéke
az Interneten a www.fein.com cimen talalhatd.

Napi karbantartasi munkak

@ Fujja at siritett levegével a motorhaz (18)
hiitélevegd nyilasait és a tobbi megjelslt pontot
(lasd a (27) tajékoztatd tablat).

N Naponta olajozza meg gépolajjal a megjelslt
pontokat (lisd a (27) tdjékoztatd tablat).
A csiszoldszalag minden egyes kicserélésekor vizsgilja
feliil a (23) hajtotarcsa és a (21) érintkezd tarcsa kopasat
és esetleges megrongalédasat. A megrongalddott
alkatrészeket cseréltesse ki.

Lazitsa ki a (11) csillag alaku szabélyozé csavart.

Tavolitsa el a (8) forgacsgy(ijté dobozt és dobja ki a
megfelels hulladékba a fémport.
A forgacsgylijté doboz tartalmanak kiliritése elStt meg

kell varni, amig az kielégité mértékben lehil és az anyagot
csak arra megfelel§ tartdlyban szabad artalmatlanitani.

Ismét szerelje fel a kitritett forgacsgy(ijté dobozt és allitsa
be a csiszoldszan hézagat. (1. abra)

Huazza meg a (11) csillagfejli csavart.
Tisztitsa meg a berendezést kiviilrél siritett levegSvel.

Havonta egyszer zsirozza be a feszit6 berendezés
csapagyait a (24) zsirzégombnal.

A kivetkezd alkatrészeket sziikség esetén On sajat maga
is kicserélheti: Csiszoldszalag, szikravédd lap

Jotallas es szavatossag.

A termékre vonatkozé jétillas a forgalomba hozasi
orszagban érvényes tdrvényes rendelkezéseknek
megfeleléen érvényes. Termékeinket ezen tilmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelelé
kiterjesztett garanciaval szallitjuk.

Az On berendezéséhez tartozé szillitmanyban nem
feltétlendl taldlhaté meg az ezen haszndlati Gtmutatdban
ismertetésre keriilé vagy abrazolt valamennyi tartozék.

Megfeleldségi nyilatkozat.

A FEIN egyediili felel&séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési utmutaté utolsé oldalan
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

Mszaki dokumentumok a kdvetkezdnél:
C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind
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Kdrnyezetvédelem, hulladékkezelés.

A csomagoldanyagokat, a mar nem hasznalhaté
berendezéseket és tartozékokat a kérnyezetvédelmi

szempontoknak megfelelé djrafelhasznaldsra le kell adni.

Csatlakoztatasi kapcsolasi rajzok.

Tipus GI75, GI150 Oldal 104
Tipus GI75 2V, GI150 2V Oldal 105
Tipus GI75 2H, GI150 2H Oldal 106

Tipus GI75 2H2V, GI150 2H2V Oldal 107
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Pivodni naved k obsluze.

Pouzité symholy, zkratky a pojmy.

V tomto navodu k obsluze a popf. na stroji pouZzité symboly slouZi k obraceni Vasi pozornosti na mozna nebezpeci

pFi praci s timto strojem.

Symbol, znacka

Vysvétleni

®

Nedotykejte se rotujicich &sti stroje.

0

Uposlechnéte pokynii ve vedle stojicim textu nebo grafice!

00

Nezbytné ctéte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a vS§eobecna bezpecnostni
upozornéni.

—
D

Pred timto pracovnim krokem vytdhnéte siftovou zastrcku ze zasuvky elektrické sité. Jinak
existuje nebezpedi zranéni dané nelimysinym rozb&hem stroje.

©®O

PFi praci poufZijte ochranu o¢i.

PFi praci pouZzijte ochranu sluchu.

P¥i praci poutZijte ochranu proti prachu.

PFi praci pouZzijte ochranu rukou.

Varovani pfed nebezpeéim

Tato mista mohou byt horka.

Potvrzuje shodu elektronaradi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

Vyfazené stroje a jiné elektrotechnické a elektrické vyrobky oddélen& shromazduijte a dodejte

k ekologické recyklaci.

Druh p¥ipojeni k el. siti, tfifizovy stfidavy proud

Zapnuti

Vypnuti

Smér otaleni

Vyrobek se zakladni izolaci a navic dotknutelné vodivé dily pFipojené na ochranny vodic.

muZe obsahovat &islice nebo pismena

Znacka Jednotka Jednotka narodni | Vysvétleni
mezinarodni

Vo m/s m/s Rychlost brusného péasu

n /min, min!, rpm, min" Otagky naprazdno
r/min

Py \i4 \i4 Prikon

U \ \ Jmenovité napéti

f Hz Hz Frekvence

l; mm mm Délka brusného pasu

l, mm mm Sitka brusného pésu

. kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
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Znacka Jednotka Jednotka narodni | Uysvétieni
mezinarodni
m, s, kg, A, mm, V, [m,s, kg, A, mm, V, | Zikladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |[soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s

Pro Vasi hezpeénost.

NepouZivejte tento stroj, dokud jste si dikladné

nepredetli a zcela nepochopili tento navod k

obsluze a té7 priloZzend ,,VSeobecna bezpecnostni

upozorné&ni“ (&islo spisu 3 41 30 054 06 1) véetné
vyobrazeni, specifikaci a bezpe¢nostnich predpist.
Dbejte rovnéz prislusna narodni ustanoveni pro
elektrickou bezpecnost a bezpecnost préce.

Nedbani bezpecnostnich upozornéni v uvedené
dokumentaci miZe vést k zasahu elektrickym proudem,
k poZaru a/nebo k vdZnym zranénim.

Tento navod k obsluze uschovejte pro pozdéjsi pouZiti a
pfi poskytnuti &i prodeji stroje jej pFiloZte.

Urceni stroje.

Stroj pro brouseni kovovych materiald (kromé hot¢iku)
a pro brouseni s modulem pro brouseni polomért GIR,
zafizenim pro brouseni valcovych ploch GIC, brousicim
pfipravkem GIL nebo pro mobilni poufZiti s podvozkem
GIM pomoci firmou FEIN schvalenych brusnych pést v
prostiedi chranéném pred povétrnostnimi vlivy.

Specialni bezpeénostni predpisy.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace pouzijte
ochranu celého obliceje, ochranu o¢i nebo ochranné
bryle. TaktéZ adekvatné noste ochrannou masku proti
prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice nebo
specialni zastéru, jez Vas ochrani pred malymi ¢asticemi
brusiva a materialu. O¢i maji byt chranény pted
odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pfi riznych
aplikacich. Protiprachova maska ¢i respirator museji pfi
pouZzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste dlouho
vystaveni silnému hluku, méZete utrpét ztratu sluchu.
Pri praci nenoste zadny volny odév, Sperky nebo volné,
dlouhé vlasy. Volné pfedmé&ty mohou byt i pfes
ochranné pFipravky zachyceny pohybujicimi se dily a vést
k poranénim.

Nepouzivejte Zadné opotrebované, zatrzené nebo silné
zaneseneé brusné pasy. Zachazejte s brusnymi pasy
peclivé a uskladiujte je podle pokyni vyrobce. Brusné
pasy nelamejte! Poskozené brusné pasy se mohou
roztrhnout, odmritit a n&koho zranit.

Nepouzivejte Zadné brusné pasy nebo jiné prislusenstvi,
které neni specialné vyrobcem vyvinuto ¢i schvaleno.
Bezpedny provoz neni samotny dén tim, Ze se brusny pas
nebo prislusenstvi hodi k Vasemu stroji.

Vzdy pouzivejte na stroji se nachazejici ochranna zarizeni.
Ochranna zarizeni museji byt na stroji spolehlivé
namontovana tak, aby se dosahlo nejvyssi miry
hezpeénosti. Ochrannd zafizeni maji chranit obsluhu pred
odletujicimi brusnymi ¢asticemi a neimysinym dotykem
s brusnym pasem.

Pozor, nebezpeci poZaru a vyhuchu! Pri brouseni kovi
(napf. hliniku) vznika prach, ktery miiZze byt horlavy ¢i
vybusny. Neprovozuijte stroj v blizkosti horlavych
materialii. Jiskry mohou tyto materialy zapalit.

Pozor, nebezpeci pozaru! Pri brouseni kovii vznikaji Zhavé
castice kovu a brusného pasu, které se hromadi v
nadobce na piliny. Obsah nadobky na piliny musi byt
pied vyprazdnénim dostatecné vychladnuty a smi se
zlikvidovat pouze pomoci vhodnych niadob.

Dhejte na to, ahy zadné osoby nehyly ohrozeny odletem
jisker. Odstrafite z blizkosti hoFlavé materialy. Pri
brouseni kovi vznika odlet jisker.

Dhejte u ostatnich osoh na hezpeénou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. Kazdy, kdo vstoupi do této pracovni
oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastroji mohou
odlétnout a zplsobit poranéni i mimo pfimou pracovni
oblast.

Obrobek musi vzdy hezpeéné priléhat k opérce pri
brouseni a k dorazu. Prili§ malé nebo tenké obrobky se
nesméji opracovavat. Existuje nebezpedi poranéni
odmrsténym obrobkem.

Opracovavana plocha miiZe byt velmi horka. Nedotykejte
se ji rukou.

Nikdy se nedotykejte béziciho brusného pasu.
Existuje nebezpeci zranéni.
\ nehezpecné situaci ihned stisknéte bezpeénostni
vypinaci tlaéitko. Stroj dobiha aZ 50 sekund.

Pravidelné cistéte vétraci otvory stroje. Ventilator motoru
vtahuje do télesa prach. To mize p¥i nadmérném
nahromadéni kovového prachu zpusobit elektrické
ohroZeni.

Dbejte na bezpecné umisténi a vodorovné ustaveni stroje.
Preklopi-li se stroj béhem prace, mizZe to zpUsobit tézka
zranéni.

Zastrcku stroje smi namontovat pouze odbornik v ohoru
elektro. Ochranny vodic v sitové zasuvce musi byt spojen
s ochrannym uzemnénim elektrické sité.

Pfi ddrzbé a opravé vytahnéte sitovou zastréku! Zapne-li
se netimyslné stroj, pak to muzZe vést k tézkym zranénim.
Elektrickou bezpecnost stroje nechte pravidelné
zkontrolovat podle zakonnych ustanoveni. U
neprovérenych strojl existuje nebezpedi zasahu
elektrickym proudem!

Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otaceni motoru. P¥i nespravném sméru oticeni miZe byt
obrobek odmrstén a zpuUsobit trazy. Smér oticeni smi
byt zménén pouze odbornikem v oboru elektro.

Nikdy nestiijte Uy ani jiné osoby pii zapnuti stroje pfimo
proti brusnému pasu. Brusny pas se miZe roztrhnout a
zpUsobit t&€zka zranéni.
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Zachazeni s nebezpeénym prachem

P¥i pracovnich procesech s ub&rem materidlu pomoci
tohoto naradi vznika prach, ktery maze byt skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti nékterého prachu jako napf.
azbestu a materidld s obsahem azbestu, olovnatych
natérd, kovu, nékterych druht dreva, mineralQ, castecek
kiFemicitan z materialt s obsahem kamene,
rozpoustédel barev, prostfedkl na ochranu dfeva,
antivegetativnich natért plavidel, maZe u osob vyvolat
alergické reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest,
rakovinu, poruchy reprodukce. Riziko dané vdechnutim
prachu zévisi na expozici. PouZijte odsavani uréené na
vznikajici prach a téZ osobni ochranné pomucky a
postarejte se o dobré vétrani pracovniho mista.
Opracovavani materidl(i s obsahem azbestu pfenechte
pouze odbornikam.

Drevény prach a prach lehkych kovd, horké smési z
brusného prachu a chemickych latek se mohou za
nepfiznivych podminek samy vznitit nebo zpusobit
vybuch. Zabraiite odletu jisker ve sméru zisobniku
prachu a téz prehfiti elektrondradi a brouseného
materidlu, nidobu na prach v¢as vyprazdiiujte, dbejte
upozornéni vyrobce material( k opracovavani a téz ve

Vasi zemi platnych predpisti pro opracovivané materialy.

Na prvni pohled.

1 Ochranny kryt, horni

Hvézdicovy $roub ochranného krytu
Srouby pro nastaveni rozméru mezery
Doraz

Ochrana proti jiskram

KFidlové Srouby ochrany proti jiskram
Opérka pfi brouseni

Nadobka na piliny

Hrdlo pro odsévani prachu

Sroub nadobky na piliny

11 Hvézdicovy Sroub opérky pfi brouseni
12 Sefizovaci Sroub opéry pfi rovinném brouseni
13 Napinaci pika

14 Srouby hrubého nastaveni napnuti pasu
15 Bezpecnostni vypinaci tladitko

16 Zastrcka

17 Hvézdicovy Sroub, sefizeni béhu pasu
18 Vétraci otvory

19 Spinag

20 Prepinani pottu oticek (pouze modely 2H)
21 Kontaktni kotou¢

22 Opéra pro rovinné brouseni

23 Hnaci kotou¢

24 Mazaci hlavice

25 Sroub boéniho krytu

26 Bocni kryt

27 Stitek s upozornénimi

28 Upinaci packa pro nastaveni sklonu

-
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Pokyny k montazi (obrazek 7).
Upevnéte stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (viz
montaZni ndvod).
Upevnéte podstavec pomoci vhodnych hmozdinek a
Sroubovych spojt na podlahu. Upevnéni museji
vyhovovat silam vyskytujicim se pfi praci.
Nespravnd montdz muze vést k tomu, Ze se podstavec
nebo pracovni stdl pfevrhne nebo se stroj béhem
pracovniho procesu uvolni z podstavce nebo pracovniho
stolu a zpisobi tézké urazy.
Elektrické pripojeni.
Elektrické pripojeni na strané stavby musi byt
provedeno odbornikem v oboru elektro.
Dhejte sitového napéti: Sitové napéti a frekvence zdroje
napéti musi souhlasit s Gdaji na typovém Stitku stroje.

Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte smér
otadeni motoru. Smér otdeni smi byt zmé&nén pouze
odbornikem v oboru elektro.

Nastaveni.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Nastaveni sklonu (obrazek 7).

Povolte ob& upinaci packy (28). Nastavte stroj na
potiebnou pracovni vysku.

Obé upinaci packy (28) opé&t pevné utdhnéte.
Nastaveni ochrany proti jiskram (5).

Povolte oba kfidlové Srouby (6) a ochranu proti jiskram
(8) nastavte tak, aby byl brusny pas co moznd nejvice
zakryty.

Oba k¥idlové Srouby opét pevné utihnéte.

Nastaveni opérky pii brouseni (7) (obrazek 1).

Povolte hvézdicovy Sroub (11) a nastavte rozmér
$térbiny na max. 2 mm.

Hvézdicovy Sroub opét utihnéte.
Nastaveni dorazu (4) (obrazek 2)

Povolte §rouby (3) a nastavte rozmé&r $t&rbiny na max.
2 mm.

Srouby (3) opét pevné utdhnéte.

Nastaveni opéry pro rovinné brouseni (22).

P¥i rovinném brouseni musi byt opéra (22) vyrovnina
rovnobé&zné vici brusnému pasu a dotykat se jej na celé
plose.

Uvolnéte 3roub (25) a sklopte boéni kryt (26) doli.

Povolte §rouby (12) a opéru pro rovinné brouseni (22)
vyrovnejte. Rozmér §térbiny smi &init maximalné 2 mm!
(obrazek 2)

Srouby (12) opé&t pevné utihnite.

Zaviete boéni kryt (26) a Sroub (25) opé&t utdhnéte.
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Serizeni héhu pasu.

Stroj pouze kratce zapnéte a
zkontrolujte bé&h pasu.

Pokud se pas pohybuje vpravo nebo
vlevo, sefidte béh pasu pomoci
hvé&zdicového Sroubu (17) na stied.

JestliZze nelze sefidit béh pasu na stfed:

Odistéte hnaci kotoué (23) a kontaktni kotoué (21)
tlakovym vzduchem.

Zkontrolujte obrus, deformaci a opot¥ebeni hnaciho a
kontaktniho kotouce. Poskozené dily nechte ihned
vyménit!

\lyména brusného pasu.

A Pied kaZdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

Uvolnéte Sroub (25) a sklopte boéni kryt (26) dolt.

Povolte hvézdicovy Sroub (11) a odstraiite opérku pfi
brouseni a nadobku na piliny (8).

Natoéte paku (13) dolt pro odleh&eni
napinaciho zafizeni.
Odstraiite stary brusny pas.

Pfed nasazenim nového brusného
pasu dbejte na Gdaj o sméru béhu na
potisténé strané brusného pasu! Musi souhlasit se
smérem otaceni hnaciho kotouce.

PfiloZte brusny pas sou¢asn& na hnaci kotou¢ (23) a
kontaktni kotou¢ (21).

Natocte paku (13) nahoru pro napnuti
brusného pasu.

JestliZze nelze brusny pas dostate¢né
napnout, musi se napinaci zafizeni
znovu sefidit. Povolte oba Srouby
(14), napinaci zaFizeni presadte a §rouby opé&t pevné
utdhnéte. (obrizek 6)

Zaviete boéni kryt (26) a Sroub (25) opét utdhnéte.

Namontujte opérku p¥i brouseni (7) a nddobku na piliny
(8).

Zkontrolujte rozmér $térbiny opérky pfi brouseni.
Zapnéte stroj a sefidte béh pasu.

Pokyny k provozu.
Zapnuti:

Odjistéte a odklopte bezpe&nostni vypinaci tlatitko (15).
Stlagte tla&itko ,1“ (19).

\ypnuti:

Odklopte bezpeénostni vypinaci tlagitko (15). Stlaéte
tla&itko ,,0 (19).

A Stroj po vypnuti ca. 50 sekund dobiha.

Bezpecnostni vypinaci tlacitko:

V nebezpecnych situacich stlacte pro vypnuti stroje
Cervené bezpecnostni vypinaci tlacitko.

Prepinani poctu otacek (pouze modely 2H)
Poloha spinace 1: nizky pocet otacek
Poloha spinace 2: vysoky pocet oticek
Pocet otiek se smi prepinat pouze za stavu klidu
stroje pomoci prepinace (3).
Ochrana proti pretizeni.
P¥i del3i dobu trvajicim vysokém zatiZeni se stroj vypne.
Po ochlazeni za ca. 15 minut je stroj opét pfipraven k
poutZiti.
Kontaktni brouseni (obrazky 3+4).
Ujist&te se, Ze je hv&zdicovy Sroub (11) pevné utaZeny.

Zajistéte, aby byl horni ochranny kryt (1) zajist&ny
pomoci hvézdicového Sroubu (4) a boéni kryt (26)
uzavieny.

Zkontrolujte rozmér §térbiny opérky p¥i brouseni.
(obrazek 1)

Zkontrolujte polohu opéry pro rovinné brouseni (22).
Srouby (12) se museji nalézat ve spodni poloze.

Zkontroluijte, zda je ochrana proti jiskram (5) spravné
nastavend a utaZena.

Zapnéte stroj a zkontrolujte béh pasu.
PoloZte obrobek pevné na opérku p¥i brouseni.

Obrobek vedte ob&ma rukama nebo jej zafixujte v
pripravku.

Rovinné brouseni (obrazek 5)

Uvolnéte hvézdicové otoéné Srouby (4) a odstrafite
horni ochranny kryt (1).

Zajistéte, aby byl rozmér Stérbiny spravné nastaveny.
(obrazek 2)

Zapnéte stroj a zkontrolujte béh pasu.

Obrobek vedte ob&ma rukama a po pracovnim procesu
jej dejte pry¢ smérem nahoru.

Odsavaci zafizeni

Doporucujeme pouZivani odsavaciho zafizeni.

Stroj Ize ptes hrdlo (9) pfipojit na odsavaci zaFizeni.

Hodnoty emisi hluku.

Béh naprazdno Brouseni
Namé&Frena hodnoceni
hladina emise
akustického tlaku A na
pracovisti L, 4 (re 20
uPa), v decibelech 80,5 94

NepFesnost K4, v
decibelech 4 4

Namé&Fena hodnoceni

hladina akustického
vykonuA L, 4(re1 pW),

v decibelech 90 100,5
Nepresnost K, 4, v
decibelech 2,5 2,5
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Béh naprazdno Brouseni

Provozni podminky
Poéet otdcek (/min) 3000 3000
Material - ST37
Rozmér - 8 x 40
Brusny pas GRIT by Fein
- 36Z

POZNAMKA: souget z nam&Fené hodnoty emise a
prislusné neptesnosti predstavuje horni hranici hodnot,
jez se mohou p¥i méfenich vyskytnout.

@ @ Pouzivejte ochranu sluchu!

NaméFené hodnoty zjistény podle tykajici se vyrobkové
normy (viz posledni strana tohoto navodu k obsluze).

Udrzba a servis.

Opravu smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik podle platnych predpisd.
Pro opravu doporucujeme servis FEIN, smluvni opravny
FEIN a zastoupeni FEIN.
Pokud je poskozené napijeci elektrické vedeni, musi byt
nahrazeno specidlné ptipravenym napéjecim vedenim, jez
je dostupné pres zakaznicky servis FEIN.

Aktualni seznam nahradnich dilG tohoto stroje naleznete
na internetu na www.fein.com.

Denni adrzba

Pomoci tlakového vzduchu vyfukujte chladici
vétraci otvory (18) na motorové skFini a oznagena
mista (viz 3titek s upozorn&nimi (27)).

P¥i kazdé vyméné brusného pasu zkontrolujte
opotiebeni a poskozeni hnaciho (23) a kontaktniho
kotouge (21). Poskozené dily nechte vyménit.

Stroj kazdy den olejujte na oznaéenych mistech
strojnim olejem (viz 3titek s upozorné&nimi (27)).

Povolte hvézdicovy 3roub (11).

Odstraiite nadobku na piliny (8) a zlikvidujte kovovy
prach.

Obsah nadobky na piliny musi byt pfed vyprazdnénim
dostatecné vychladnuty a smi se zlikvidovat pouze
pomoci vhodnych nadob.

Vyprazdnénou nadobku na piliny opét umistéte a
nastavte rozmé&r mezery opéry pro brouseni. (obrazek 1)

Hvé&zdicovy $roub (11) utdhnéte.
Stroj zvnéjsku odistéte tlakovym vzduchem.

Kazdy mésic namazte loZiska napinaciho zafizeni na
mazaci hlavici (24).

Nasledujici dily mizete, je-li treba, vyménit sami: brusny
pas, ochranu proti jiskram

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje firma
FEIN zaruku podle prohlaseni o zaruce vyrobce FEIN.

V obsahu dodavky Vaseho stroje mazZe byt obsaZen i jen
jeden dil pfisluSenstvi popsaného nebo zobrazeného v
névodu k obsluze.

Prohlaseni o shodé.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida prislusnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technické podklady u: C. & E. Fein GmbH,

C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.

Obaly, vyFazené stroje a pFislusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujici Zivotni
prostiedi.

Schémata elektrického zapojeni.

Typ G175, GI150 strana 104
Typ GI75 2V, GI150 2V strana 105
Typ GI75 2H, GI150 2H strana 106
Typ GI75 2H2V, G1150 2H2V strana 107
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Originalny navod na poutzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symboly pouzivané v tomto Navode na pouZivanie a pripadne aj priamo na vyrobku sliZia na to, aby ste pri praci so
strojom upriamili svoju pozornost na mozné ohrozenia.

Symbol, znacka Vysvetlenie

@ Nedotykajte sa rotujtcich stciastok stroja.

0 Dodrziavajte pokyny uvedené v priloZzenom texte alebo na obrazkoch!

@ @ Bezpodmienecne si precitajte priloZzend dokumentaciu ako Névod na poutzitie a VSeobecné
bezpeénostné predpisy.

B Pred tymto pracovnym tkonom vytiahnite zastréku zo zasuvky. Inak hrozi nebezpecenstvo
D

poranenia nasledkom ndhodného rozbehnutia stroja.

@ @ Pri praci pouZivajte pomécku na ochranu zraku.

@ © Pri praci pouZivajte chranice sluchu.

Pri praci pouzivajte pracovné rukavice.

@ Pri prci pouZivajte pomécky na ochranu proti prachu.

A Varovanie pred nebezpecenstvom

& Tieto miesta méZu byt horuce.

c € Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho spologenstva.

E’ Vyradené stroje a iné elektrotechnické a elektrické vyrobky zbierajte osobitne a odovzdajte na
recyklaciu zodpovedajlcu ochrane Zivotného prostredia.

Sielova pripojka Trojfazovy striedavy prud

Zapnut

Smer oti&ania

Vyrobok ma zakladn izolaciu a okrem toho su vodivé stciastky pripojené na ochranny vodié.

3~
@ Vypnut
v

&Sl

**)

mdZe obsahovat Eislice alebo pismena

Znacka Medzinarodna Narodna jednotka | Vysvetienie
jednotka

Vo m/s m/s Rychlost brisneho pasu

n /min, min'1, rpm, min”" Pocet volnobeZnych obratok
r/min

Py \i4 \i4 Prikon

U \ \ Menovité napitie

f Hz Hz Frekvencia

l; mm mm Dizka brusneho pésu

l, mm mm Sirka brasneho pasu

. kg kg Hmotnost podla EPTA-Procedure 01
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Znacka Medzinarodna Narodna jednotka | Vlysvetlenie
jednotka
m, s, kg, A, mm, V, |m,s, kg, A, mm, V, | Zikladné a odvodené jednotky Medzinirodného
W, Hz, N, °C,dB, |W,HzN,°C,dB, |systému jednotiek SI.
min, m/s min, m/s

Pre Vasu bhezpecnost.

NepouZivajte tento stroj skor, ako si dokladne
preditate tento Névod na pouZivanie ako aj
priloZené “V3eobecné bezpeénostné pokyny”
(spisové &islo 3 41 30 054 06 1) a skér, ako tplne
porozumiete ich obsahu, vratane obrazkov, $pecifikacii a
bezpeénostnych pokynov.
Dodrziavajte aj prislu$né narodné predpisy o elektrickej
bezpeénosti a ochrane zdravia pri praci.
Nedodrzanie bezpeénostnych pokynov v menovanej
dokumentacii méZe mat za nasledok zasah elektrickym
prudom, poZiar a/alebo vaZne poranenie.

Uschovajte tento Névod na pouZivanie na neskorsie
pouZivanie a v pripade predaja alebo odovzdania stroja
inému ho odovzdajte spolu so strojom.

Urcenie stroja.

Stroj je uréeny na brusenie kovovych materilov (okrem
magnézia) a na brisenie pomocou modulu na brisenie
zaoblenych pléch GIR, alebo pomocou modulu na
brisenie oblikovych pléch GIC, brisneho nastavea GIL
alebo na mobilné pouZivanie s riamom s kolieskami GIM
s pouZitim brusnych pasov schvélenych firmou Fein v
prostredi chranenom pred vplyvmi vonkajsieho podnebia
a pocasia.

Specialne bezpecnostné pokyny.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouZivajte ochranny stit na celi tvar, stit
na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to primerang,
pouzivajte ochranni dychaciu masku, chranice sluchu,
pracovné rukavice alebo Specialnu zasteru, ktora Vas
uchrani pred odletujicimi drobnymi ¢iastockami brusiva
a obrabaného materialu. Predovietkym o&i treba chranit
pred odletujlcimi cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri
réznom spdsobe pouZivania naradia. Ochrana proti
prachu alebo ochranna dychacia maska musia
predovsetkym odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory
vznikd pri danom druhu pouZitia néradia. Ked'je ¢lovek
dlhsiu dobu vystaveny hlasnému hluku, méze utrpiet
stratu sluchu.

Pri praci nemajte nikdy na sebe volné oblecenie, ozdohy
a Sperky a nikdy nepracujte s rozpustenymi dlhymi
vlasmi. Napriek ochrannym prvkom mézu pohybujtce
sa stciastky ndradia zachytit volné predmety a spdsobit
Vam poranenie.

Nepouzivajte Ziadne také brisne pasy, ktoré si
opotrebované, natrhnuté aleho silne zanesené. S
brisnymi pasmi manipulujte opatrne a uschovavajte ich
podlia pokynov vyrobcu. Brisne pasy neprelamuijte!
Poskodené brusne pasy by sa mohli roztrhnat, mohli by
byt naradim vymrstené a spésobit niekomu poranenie.

Nikdy nepouzivajte brisne pasy alebo iné prislusenstvo,
ktoré neholo Specialne vyvinuté vyrobcom stroja, alebo
neholo nim schvalené. Bezpednu prevadzku
nezabezpecuje samotnd okolnost, Ze brusny pas alebo
prislusenstvo sa na stroj hodia (pasuju).

Pracujte zasadne vzZdy s vSetkych pouzitim ochrannych
prvkov, ktoré sa nachadzaji na stroji. Ochranné prvky
musia byt namontované na stroji tak, aby sa desiahla
maximalna miera bezpeénosti. Ochranné prvky sluZia na
to, aby chranili obsluhujicu osobu pred odletujucimi
Ciastockami a neumyselnym dotykom s brisnym pasom.

Pozor! Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu! Pri braseni
kovov (napriklad hlinika) vznika prach, ktory moze byt
horlavy alebo vybusny. Nepouzivajte tento stroj v blizkosti
horlavych materialov. Odletujice iskry by mohli tieto
materialy zapalit.

Pozor, nebezpecenstvo poziaru! Pri briseni kovov
vznikajiu Zeravé ciastocky kovu a brusiva, ktoré sa
zhieraji do nadoby na triesky. Obsah nddoby na triesky
treba nechat pred vyprazdnenim dostato¢ne vychladnuta
mozno ho dat na likvidéciu len vysypanim do vhodnej
néddoby na odpad.

Davaijte pozor na to, aby Ziadne osoby neboli ohrozené
odletujicimi iskrami. Z blizkosti miesta prace odstraiite
vietky horlavé materialy. Pri bruseni kovov odletuje
velky pruid iskier.

Zahezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpeénej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstiipi do pracovného dosahu naradia, musi byt vybavena
osobnymi ochrannymi pomdckami. Ulomky obrobku
alebo zlomeny pracovny nastroj mézu odletiet a spésobit
poranenie osdb aj mimo priameho pracoviska.

Obrohok musi vZdy spolahlivo priliehat k brisnej
podlozke a k dorazu. Velmi malé alebo tenké obrobky sa
nesmi obrabat. Hrozi nebezpe&enstvo poranenia prudko
vyhodenym obrobkom.

Obrabana plocha maze byt velmi horiica. Nedotykajte sa
jej preto rukou.

Nikdy sa nedotykajte heziaceho briisneho pasu.
Hrozi nebezpecenstvo poranenia.

V pripade nehezpecenstva okamzite stlacte tlacidlo
bezpeénostného vypinaéa. Stroj dobieha az do
50 sekund.

Pravidelne cistite vetracie otvory stroja. Ventilator
motora vtahuje kovovy prach dovniitra streja. To méze
sp6sobit pri nadmernom nahromadeni kovového prachu
ohrozenie elektrickym pridom.

Zahezpecte spravne postavenie a vodorovnii inStalaciu
stroja. Ak by sa stroj pocas prace prevritil, mohlo by to
viest k vdZnym poraneniam.

Zastréku stroja smie namontovat len vyuéeny elektrikar.
Ochranny vodi¢ v zésuvke musi byt spojeny s ochrannym
uzemnenim elektrickej siete.
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Pri adrzbe a oprave vzdy vytiahnite zastréku zo zasuvky!
Ak by sa stroj neumyselne zapol, mohlo by to viest k
vaZnym poraneniam.

Davajte v pravidelnych intervaloch kontrolovat
elektericku hezpeénost stroja v zmysle zakonnych
ustanoveni. Pri nekontrolovanych strojoch hrozi
nebezpedenstvo zisahu elektrickym pridom!

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky skontrolujte
smer otacania motora. Nespravny smer oti¢ania méze
prudko vyhadzovat obrobok a sp&sobit trazy. Smer
otadanie stroja smie zmenit len vyuceny elektrikar.

Nikdy nestojte vy, ani nedovolte stat ingym osobam pri
spastani stroja vedla brisneho pasu. Brasny pis sa méze
roztrhnut a spésobit viZne poranenie.

Zaohchadzanie so zdraviu Skodlivym prachom

Pri pracovnych &innostiach s tymto naradim, pri ktorych
dochédza k dberu materialu, vznika prach, ktory méze
byt zdraviu Skodlivy.

Dotyk alebo vdychovanie niektorych druhov prachu,
napr. z azbestu a z materialov obsahujucich azbest, z
nateru obsahujiceho olovo, z kovov, niektorych druhov
dreva, mineralov, silikitovych castic materialov
obsahujlcich kamenivo, z rozpustadiel farieb, z
prostriedkov na ochranu dreva, z ochrannych niterov
pre vodné dopravné prostriedky méze vyvolat u
niektorych oséb alergické reakcie a/alebo spésobit
ochorenie dychacich ciest, rakovinu a vyvolavat poruchy
plodnosti. Riziko vyvolané nadychanim sa prachu je
zdvislé od doby zotrvania v ohrozenom priestore.
PouZivajte odsavacie zariadenie zodpovedajlce
vznikajicemu druhu prachu ako aj osobné ochranné
pomécky a postarajte sa o dobré vetranie pracoviska.
Obrabanie materidlov, ktoré obsahuju azbest,
prenechajte vylu¢ne na odbornikov.

Dreveny prach, prach z lahkych kovov, hortce zmesi
brisneho prachu a chemickych litok sa méZu za
nepriaznivych podmienok samovznietit, alebo mézu
spdsobit vybuch. Vyhybajte sa tomu, aby prad iskier
smeroval k zdsobniku na prach, a zabraiite prehrievaniu
ruéného elektrického naradia a briseného materialu,
zavcasu vyprazdiujte zasobnik na prach, dodrziavajte
pokyny vyrobcu materialu aj predpisy o obrabani
prislusného materidlu platné vo Vasej krajine.

Na jeden pohlad.

Ochranny kryt, hore

Skrutka s hviezdicovou hlavou, ochranny kryt
Skrutky na nastavenie velkosti Strbiny

Doraz

Chrénic¢ proti odletujucim iskram

Kridlové skrutky, chrani¢ proti odletujicim iskram
Brusna podlozka

Nadobka na triesky

Natrubok na odsévanie prachu

10 Skrutka, nddoba na triesky

11 Skrutka s hviezdicovou hlavou pre brusnu podlozku
12 Nastavovacia skrutka, rovinna brisna podlozka

13 Upinacia paka

14 Skrutky, hrubé nastavenie napnutia brisneho pasu
15 Tlacidlo bezpecnostného vypinaca

16 Zastrcka
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17 Skrutka s hviezdicovou hlavou, justovanie chodu
brasneho pasu

18 Vetracie otvory

19 Vypina¢

20 Prepinal poétu obratok (len modely 2H)

21 Kontaktny kotué

22 Rovinnd brisna podlozka

23 Hnaci kotu¢

24 Mastiaca hlavica

25 Skrutka pre boény kryt

26 Bocny kryt

27 Stitok s upozorneniami

28 Napinacia paka na nastavenie sklonu

Navod na montaz (Obrazok 7).
Upevnite stroj na podstavec Fein GIB/GIBE (pozri Navod
na montaz).

Pomocou vhodnych zapustnych kolikov (hmoZdiniek) a
skrutiek upevnite podstavec k podlahe. Upevnenie musi
byt také, aby zodpovedalo a odolalo silim, ktoré budd
vznikat pri prevadzke stroja.

Chybna montdZ méze mat za nisledok, Ze sa podstavec
alebo pracovny stdl prevriti, alebo Ze sa stroj pocas prace
z podstavca alebo z pracovného stola uvolni a déjde k
vdZnemu Urazu.

Pripojenie na elektricki siet.
Pripojenie na elektrickd siet, ktoré nie je sucastou
dodavky, musi urobit vyuceny elektrikar.

Prekontrolujte sietové napitie: Sietové napitie a
frekvencia sa musia zhodovat s idajmi na typovom Stitku
stroja.

Pred prvym uvedenim stroja do prevadzky
prekontrolujte smer otd¢ania motora. Smer otacania
motora smie prestavit len vyuceny elektrikar.

Nastavenia.

& Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Nastavenie sklonu (Obrazok 7).

Uvolnite obe napinacie paky (28). Nastavte stroj na
potrebnu pracovnu vysku.

Obe napinacie paky (28) opit utiahnite.
Nastavenie chrani¢a proti odletujiicim iskram (5).

Uvolhite obe kridlové skrutky (6) a chrani¢ proti
odletujicim iskram (5) nastavte tak, aby bol brisny pés ¢o
mozno najlepsie zakryty.

Obe kridlové skrutky znova utiahnite.
Nastavenie brasnej podlozky (7) (obrazok 1).

Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (11) nastavte
velkost $trbiny na max. 2 mm.

Skrutku s hviezdicovou hlavou opit utiahnite.
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Nastavenie dorazu (4) (obrazok 2)

Uvolnite skrutky (3) a nastavte velkost $trbiny na max.
2 mm.

Skrutky (3) opdt utiahnite.
Rovinnil briasnu podlozku (22) nastavte.

Pri rovinnom briseni musi byt rovinna brasna podlozka
(22) nastavend paralelne k brisnemu pasu a celou
plochou sa ho dotykat.

Uvolhite skrutky (25) a sklopte bo&ny kryt (26).

Uvolnite skrutky (12) a nastavte rovinnd brisnu
podlozku (22). Velkost 3trbiny smie byt maximaine
2 mm! (obrazok 2)

Utiahnite skrutky (12) dobre znova.
Uzavrite bo¢ny kryt (26) a skrutku (25) opit utiahnite.
Nastavenie (justovanie) pasu.

Zapnite stroj len len na mali chvilu a
skontrolujte chod pasu.

Pomocou skrutky skrutku s
hviezdicovou hlavou (17) nastavte
(justujte) chod pasu do stredovej
polohy, ak sa brusny pas pohybuje
nalavo alebo napravo.

Ked'sa chod pasu neda nastavit v stredovej polohe:

Vydistite hnaci kotu€ (23) a kontaktny kotu& (21)
pomocou tlakového vzduchu.

Skontroluijte, ¢i nie st hnaci kotu€ a kontaktny koti¢

deformované alebo opotrebované. Poskodené sudiastky

dajte okamZite vymenit!

Vymente brisny pas.

A Pred kazdou pracou na stroji vytiahnite zastréku
sietovej Sniry zo zasuvky.

Uvolnite skrutky (28) a sklopte bo¢ny kryt (26).

Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (11) a
demontuijte brisnu podlozku a nadobu na triesky (8).

Sklopte paku (13) smerom dole, aby
ste odlahdili napinacie zariadenie.

Demontujte stary brusny pas.

Pred zaloZenim nového brasneho
pasu skontrolujte udaj o smere chodu
pasu na zadnej pritlakovej strane brisneho pasu! Musi sa
zhodovat so smerom otacania hnacieho kolesa.

Zakladajte brusny pas su€asne na hnaci kotu¢ (23) aj na
kontaktny kotdg (21).

Paku (13) vyklopte smerom hore, ak
chcete brusny pas napnut.

Ak nie je brasny pas dostatocne
napnuty, treba napinacie zariadenie
justovat nanovo. Uvolnite obe skrutky
(14), prestavte napinacie zariadenie a skrutky opit
utiahnite. (obrazok 6)

Uzavrite bo&ny kryt (26) a skrutku (25) opit utiahnite.

Namontujte bridsnu podloZku (7) a nddobu na triesky (8).

Skontrolujte velkost 3trbiny brusnej podlozky.

Zapnite stroj a najustujte chod pasu.

Pokyny na pouZivanie.
Zapnutie:

Tlagidlo bezpe¢nostného vypinaca (15) uvolhite a
odklopte. Tlagidlo ,I (19) stlatte.

\ypnutie:

Tlagidlo bezpe&nostného vypinada (15) vyklopte.
Tlagidlo,,0“ (19) stladte.

A Po vypnuti stroj dobieha este cca 50 sekdnd.

Tlacidlo bezpecnostného vypinaca:

V nebezpednej situacii stlaéte Cervené tla¢idlo
bezpecnostného vypinaca, aby ste stroj zastavili.

Prepinanie otacok (len modely 2H)

Poloha prepinaca 1: Nizky pocet otacok

Poloha prepinaga 2: Vysoky pocet otacok
Pocet otacok sa smie prepinat len pri zastavenom
stroji pomocou oto¢ného prepinaca (3).

Poistka proti pretaZeniu.

Ak trva velké pretaZenie stroja dlhsi ¢as, stroj sa vypne.
Po ochladnuti v trvani cca 15 mindt je stroj znova
pripraveny na previdzku.

Kontaktné brasenie (Obrazky 3+4).
Presvedtte sa, ¢i je hviezdicova skrutka (11) utiahnutd.

Postarajte sa o to, aby bol horny ochranny kryt (1)
zaisteny hviezdicovou skrutkou (4) a aby bol bo&ny kryt
(26) uzavrety.

Skontrolujte velkost $trbiny brusnej podlozky.
(obrazok 1)

Skontrolujte polohu rovinnej brisnej podlozky (22).
Skrutky (12) sa musia nachadzat v dolnej polohe.

Skontroluijte, ¢i je chrani& proti odletujicim iskram (5)
spravne nastaveny a utiahnuty.

Zapnite stroj a skontrolujte chod pasu.
ZaloZte obrobok pevne na brusnu podlozku.

Vedte obrobok oboma rukami, alebo ho fixujte
pomocou nejakého pripravku.

Rovinné brisenie (obrazok 5)

Uvolnite skrutky s hviezdicovou hlavou (4) a odstrafite
horny ochranny kryt (1).

Postarajte sa o to, aby bola velkost §trbiny spravne
nastavena. (obrazok 2)

Zapnite stroj a skontrolujte chod pasu.

Vedte obrobok oboma rukami a po skonéeni
pracovného tkonu ho odoberte smerom hore.

Odsavacie zariadenie
Odportcame pouZivanie odsavacieho zariadenia.

Stroj sa da cez odsédvaci natrubok (9) pripojit na nejaké
odsavacie zariadenie.
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Hodnoty emisie hluku.

Volnobeh Brasenie
Namerana hodnota
emisie hladiny
akustického tlaku A na
pracovisku L4 (re 20
uPa), v decibeloch 80,5 94
Nepresnost merania K.,
Technické udaje 4 4
Namerand hodnota A
hladiny akustického tlaku
L, (re1pW),v
decibeloch 90 100,5
Nepresnost merania
K, 4 Vv decibeloch 2,5 2,5
Prevadzkové podmienky
Poéet obritok (/min) 3000 3000
Material - ST 37
Rozmery - 8 x 40
Bruisny pas GRIT by Fein

- 36Z

UPOZORNENIE: Sti¢et z nameranej emisnej hodnoty a
prislusnej nepresnosti merania predstavuje hornt hranicu
hodnét, ktoré sa méZu pri meraniach vyskytnut.

@ @ PouZivajte chraniée sluchu!

Namerané hodnoty zistované podla prislusnej vyrobnej
normy (pozri zadnu stranu tohto Navodu na poufZitie).

Udrzba a autorizované servisné stredisko.

Opravu smie vykonat iba odbornik podla platnych
predpisov.
V pripade opravy odporucame obritit sa na
Autorizované servisné stredisko FEIN, na zmluvné
opravovne firmy FEIN alebo na zastipenia firmy FEIN.

Ak je poskodené pripojovacie vedenie, treba ho nahradit
$pecialne upravenym pripojovacim vedenim, ktoré
mozno zakupit prostrednictvom autorizovaného
servisného strediska FEIN.

Aktudlny zoznam ndhradnych stdiastok néjdete na
internetovej stranke www.fein.com.
Ukony dennej idrzby
Prefikajte vetracie otvory (18) na telese motora a
dalSie oznacené miesta pomocou tlakového
vzduchu (pozri 3titok s upozorneniami (27)).
strojovym olejom (pozri 3titok s upozorneniami
(27)).
Skontrolujte hnaci kotu€ (23) a kontaktny kotué (21) pri

kazdej vymene brisneho pasu, i nie su poskodené.
Poskodené suciastky dajte vynenit.

Denne stroj premastite na oznacenych miestach

Uvolnite skrutku s hviezdicovou hlavou (11).

Demontujte nddobu na triesky (8) a odstrafite kovovy
prach.

Obsah nadoby na triesky treba nechat pred
vyprazdnenim dostatocne vychladnut a mozno ho dat na
likvidaciu len vysypanim do vhodnej nadoby.

Vyprazdnenu nadobu na triesky opdt zaloZte a nastavte
velkost §trbiny brusnej podlozky. (obrazok 1)

Skrutku s hviezdicovou hlavou (11) utiahnite.

Vydistite stroj zvonku tlakovym vzduchom.

Kazdy mesiac premastite loZisko napinacieho
mechanizmu cez mastiacu hlavicu (24).

\l pripade potreby vymente nasledujiice siciastky:
Brusny pas, chranic proti odletujicim iskram

Zakonna zaruka a zaruka vyrohcu.

Zakonna zaruka na produkt plati podla zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia vyrobcu
FEIN o zaruke.

V dodavke stroja sa méze pripadne nachadzat len jeden
prvok prislusenstva popisaného alebo zobrazeného v
tomto Névode na pouzivanie.

Vyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluéni zodpovednost, Ze
tento produkt sa zhoduje s prislusnymi normativnymi
dokumentmi uvedenymi na poslednej strane tohto
Navodu na pouZivanie.

Technicka dokumenticia sa nachidza u:
C. & E. Fein GmbH, C-D1_IA,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivotného prostredia, likvidacia.

Obaly, vyradené stroje a prislusenstvo treba dat na
likvidaciu zodpovedajucu ochrane Zivotného prostredia.

Schémy zapojenia.

Typ  GI75, GI150 Strana 104
Typ  GI75 2V, GI150 2V Strana 105
Typ  GI75 2H, GI150 2H Strana 106
Typ  GI75 2H2V, GI150 2H2V Strana 107
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Oryginalna instrukcja eksploatacji.

Uzyte symhole, skréty i pojecia.

Symbole, ktdre zostaty zastosowane w niniejszej instrukgji eksploatacji oraz ewentualnie na urzadzeniu maja na celu
zwrdcenie uwagi na mozliwe niebezpieczenstwa zwiazane z uzytkowaniem niniejszego urzadzenia.

Symbol, znak

®

Nie wolno dotyka¢ obracajacych sie cze$ci maszyny.

0

Nalezy stosowac sie do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na rysunku!

00

Zafaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogélne wskazéwki bezpieczenistwa nalezy
koniecznie przeczytac.

—
D

Przed tym etapem pracy nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony rozruch urzadzenia.

©®O

Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony oczu.

®®

Podczas pracy nalezy uzywac $rodkéw ochrony stuchu.

®0

Podczas pracy nalezy uzywa¢ $rodkéw ochrony przeciwpylowe;j.

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed niebezpieczenstwem

Te miejsca te moga ulec znacznemu nagrzaniu.

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspdlnoty Europejskie;.

Zuzyte urzadzenia, jak réwniez inne elektrotechniczne i elektryczne wyroby nalezy sortowa,
a nastepnie dostarczy¢ do punktéw utylizacji, stosujac sie do obowiazujacych przepiséw o
ochronie $rodowiska.

Rodzaj podtaczenia do sieci prad zmienny tréjfazowy

Wiaczanie

Wylaczanie

Kierunek obrotéw

AN Wyréb z izolacja podstawowa i z dodatkowo podtaczonymi do przewodu uziemiajacego
przewodzacymi prad czesciami dostepnymi.

(**) moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu

Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
miedzynarodowa

Vo m/s m/s Predkos¢ tasmy szlifierskiej

n /min, min'1, rpm, /min Predko$¢ obrotowa bez obciazenia
r/min

Py \i4 \i4 Moc pobierana

U \ \ Napigcie pomiarowe

f Hz Hz Czestotliwosc

l; mm mm Dtugos¢ tasmy szlifierskiej

1P mm mm Szeroko$¢ tasmy szlifierskiej
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Znak Jednostka

miedzynarodowa

Jednostka lokalna

Objasnienie

] ke ke

Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z metoda
Europejskiej Parlamentarnej Weryfikacji
Technologii)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
Miedzynarodowego Ukiadu Jednostek Miar SI.

Dia wiasnego hezpieczenstwa.

Nie nalezy uzytkowa¢ niniejszej maszyny przed

uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej

instrukcji eksploatacji, jak réwniez zalaczonych

"Ogdlnych wskazéwek bezpieczenstwa" (numer 3
41 30 054 06 1)i, a takze zawartych w niej ilustracji,
specyfikacji i wskazdwek bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich krajowych
przepiséw w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego, a
takze bezpieczenstwa i higieny pracy.
Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa,
zawartych w wyzej wymienionych dokumentach grozi
porazeniem pradem elektrycznym pozarem i/lub
powaznymi obrazeniami ciata.

Niniejsza Instrukcje nalezy zachowa¢ na przyszto$¢ do
dalszych zastosowan i przekazad ja wraz z maszyna, w
razie jej sprzedazy lub przekazania innym osobom.

Przeznaczenie maszyny.

Maszyna do szlifowania,w odpowiednich warunkach
atmosferycznych przy zastosowaniu atestowanych przez
firme FEIN tasm szlifierskich, surowcédw metalowych (za
wyjatkiem stopdw magnezu) przy uzyciu przystawki do
szlifowania promieniowego GIR, przystawki do
szlifowania obwiedniowego GIC lub przystawki GIL,a w
przypadku zastosowan mobilnych - wézka GIM.

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Nalezy nosié osohiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajacq calq twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rekawic ochronnych lub
specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materialu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpylowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowa¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dituzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nie nalezy nosi¢ podczas pracy luznego ubrania, bizuterii;
diugie wiosy nalezy spinaé. Luzne przedmioty moga -
mimo zamontowanych zabezpieczen - zosta¢
uchwycone przez czesci ruchome i spowodowac
obrazenia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac zuzytych,
naderwanych lub uszkodzonych tasm szlifierskich. Nalezy
ostroznie obchodzic si¢ z tasmami szlifierskimi i
przechowywag je zgodnie z zaleceniami producenta. Nie
wolno zgina¢ tasm szlifierskich! Uszkodzone tasmy
szlifierskie moga sie zerwac, zosta¢ odrzucone i
spowodowac obrazenia.

Nie nalezy uzywac tasm szlifierskich ani innego osprzetu,
ktory nie zostat specjalnie wyprodukowany lub
atestowany przez producenta. To, Ze tasma szlifierska lub
inny element osprzetu daje sie¢ zamocowa¢ w maszynie,
nie gwarantuje bezpiecznego uzytkowania.

Nalezy zawsze stosowac zamontowane na maszynie
urzadzenia zabezpieczajace Wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace musza hyé zamontowane na urzadzeniu,
ahy osiagna¢ maksymalne bezpieczenstwo obstugi
urzadzenia. Urzadzenia zabezpieczajace maja za zadanie
chroni¢ operatora przed kawatkami usuwanego materiatu
i przypadkowym kontaktem z ta$ma $cierna.

Uwaga! Zagrozenie pozarem lub wybuchem! Podczas
szlifowania metali (np. aluminium) powstaja pyly, ktére
moga spowodowac pozar lub eksplozje. Nie nalezy
uzytkowaé maszyny w poblizu materiatow tatwopalnych.
Iskry moga spowodowac¢ ich zapton.

Uwaga - niebezpieczenstwo pozaru! Podczas szlifowania
czesci metalowych wytwarzane sa zarzace sie czastki
metalu i tasmy szlifierskiej, ktore zhierane sa w
specjalnym pojemniku na widry. Przed przystapieniem
do oprézniania pojemnika na widry, jego zawarto$¢ musi
ulec dostatecznemu schtodzeniu. Wiéry mozna
wyrzuca¢ wytacznie do odpowiednich pojemnikow.

Nalezy zwraci¢ uwage, aby nie narazi¢ nikogo na
niebezpieczenstwo spowodowane iskrami powstajacymi
podczas obrobki. Nalezy usunaé wszystkie fatwopalne
materiaty, znajdujace sie w poblizu. Podczas obrébki
metali dochodzi do iskrzenia.

Nalezy uwazac, by osohy postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odleglosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga
odpryskiwac¢ i spowodowa¢ obrazenia réwniez poza
bezposrednia strefa zasiegu.

Obrabiany element musi zawsze Scisle przylegac do
podioza i prowadnicy. Nie wolno obrabia¢ zbyt matych lub
zbyt cienkich elementdw. Istnieje zagrozenie
skaleczeniem spowodowane odrzucone obrabianym
elementem.

Obrabiana powierzchnia moze sig rozgrza¢ do wysokiej
temperatury. Nie wolno jej dotyka¢ reka.
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Nie wolno w zadnym wypadku dotykaé znajdujacej
sig w ruchu tasmy szlifierskiej. Istnieje
niebezpieczenstwo skaleczenia sie.

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy natychmiast
nacisna¢ wylacznik bezpieczenstwa. Maszyna dziata
jeszcze do 50 sekund sita inergji.

Nalezy regularnie czysci¢ otwory wentylacyjne
urzadzenia. Dmuchawa silnika powoduje zassanie pylu
do obudowy. Zbyt duza ilos¢ nagrodmadzonego pytu
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nalezy dba¢ o stabilna pozycje przy pracy i na
odpowiednie wypoziomowanie maszyny. Przewrdcenie
sie urzadzenia podczas eksploatacji moze spowodowac
powazne obrazenia,

Montazu wtyka maszyny moze dokonac jedynie
wykwalifikowany elektryk. Przewdd ochronny w
gniezdzie zasilania musi by¢ pofaczony z uziemieniem
ochronnym sieci zasilania.

Przed przystapieniem do konserwaciji lub naprawy nalezy
wyciagnaé wtyczke z gniazda! W razie niezamierzonego
wiaczenia maszyny moze doj$¢ do cigzkich obrazen.

Nalezy regularnie przeprowadzan przeglady elektryczne
maszyny zgodnie z ohowiazujacymi przepisami
prawnymi. Niekontrolowane maszyny moga
spowodowac¢ porazenie pradem elektrycznym!

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowaé kierunek obrotu silnika. W przypadku
obrotéw w niewtasciwym kierunku obrabiany przedmiot
moze zosta¢ odrzucony i spowodowa¢ obrazenia.
Zmiany kierunku obrotéw silnika moze dokona¢ jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Podczas wiaczania maszyny ani operator, ani osoby
postronne nie powinny znajdowac sie zhyt bliske tasmy
szlifierskiej. Tasma moze sie przerwac i spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Ohchodzenie sie z niebezpiecznymi pylami

Podczas obrébki ubytkowej za pomoca niniejszego
narzedzia powstaja pyly, ktére moga stanowic
zagrozenie.

Dotykanie lub wdychanie niektérych rodzajéw pytéw,
np. pyléw azbestowych lub z materiatéw zawierajacych
azbest, z powlok zawierajacych otéw, z metaly, z
niektdrych rodzajoéw drewna, mineratéw, czasteczek
silikatu z materiatéw zawierajacych kamien, $srodkow
zawierajacych rozpuszczalnik, substancji do ochrony
drewna, farb przeciwporostowych moze wywofa¢
reakcje alergiczne i/lub choroby drég oddechowych, raka
i zaburzenia zwiazane z ptodnoscia. Ryzyko
spowodowane wdychaniem pytéw zalezy od stopnia
ekspozycji. Zaleca sig uzycie systemu odsysania,
dostosowanego do rodzaju pytu jak réwniez osobistego
wyposazenia ochronnego, a takze zadbanie o dobra
wentylacje stanowiska pracy. Obrébke materiatéw
zawierajacych azbest nalezy zleci¢ odpowiednim
fachowcom.

W niesprzyjajacych warunkach moze doj$¢ do
samozapalenia pytéw drewnianych i pytéw z metali
lekkich, goracych mieszanek z pytéw szlifierskich i
substancji chemicznych lub wrecz do eksplozji. Nalezy
zapobiec, aby iskry powstajace podczas obrébki spadaty

na pojemnik na pyt; nalezy tez unika¢ przegrzania sie
elektronarzedzia i obrabianego materiatu. Nalezy
regularnie opréznia¢ pojemnik na pyt, przestrzegajac
przy tym wskazdwek producenta obrabianego materiatu,
jak réwniez obowiazujacych przepiséw danego kraju.

Przeglad
1 Ostona gérna
2 Sruba z pokrettem gwiazdzistym do ostony
przedniej
3 Sruby do regulacji wielkosci przeswitu (szczeliny)
4 Ogranicznik
5 Ostona przed iskrami
6 Sruby motylkowe ostony przed iskrami
7 Stét roboczy
8 Pojemnik na widry
9 Kréciec do odsysania pytu
10 Sruba do pojemnika na wiéry
11 Sruba z pokrettem gwiazdzistym do stotu roboczego
12 Sruba regulacyjna plyty slizgowej do szlifowania
duzych powierzchni
13 Dzwignia mocujaca
14 Sruby do zgrubnej regulacji napiecia tasmy
15 Whytacznik bezpieczenstwa
16 Wtyczka
17 Sruba z pokrettem gwiazdzistym do regulacji biegu
tasmy
18 Otwory wentylacyjne
19 Wiacznik/wytacznik
20 Przetacznik predkosci obrotowe;j (tylko w
modelach 2H)
21 Rolka kontaktowa
22 Plyta $lizgowa do szlifowania duzych powierzchni
23 Koto pasowe
24 Gniazdo smarowe
25 Sruba do pokrywy bocznej
26 Pokrywa boczna
27 Tabliczka ze wskazéwkami
28 Dzwignia mocujaca do regulagji nachylenia

Instrukcje montazowe (Rys. 7).

Przymocowa¢ maszyne do podstawy Fein GIB/GIBE
(zob. instrukcja montaz.)

Przytwierdzi¢ podstawe do podioza, stosujac potaczenia
"kotek-$ruba". Mocowania musza wytrzymac¢ sity
wystepujace podczas pracy maszyny.

W wyniku niewtasciwego montazu moze dojé¢ do
przewrdcenia sie podstawy lub stofu roboczego, albo do
obsuniecia sie¢ maszyny z podstawy lub stotu podczas
procesu obrébki, co moze skutkowa¢ groznymi
wypadkami.
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Przylacze elektryczne
Przytacza elektrycznego moze dokonac jedynie
wykwalifikowany elektryk.

Nalezy zwrocié uwage na napigcie sieciowe: Napiecie
sieciowe i czestotliwo$¢ zrédta napiecia musi sig zgadza¢
z warto$ciami umieszczonymi na tabliczce znamionowe;j
maszyny.

Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy
skontrolowac¢ kierunek obrotu silnika. Zmiany kierunku
obrotéw silnika moze dokona¢ jedynie wykwalifikowany
elektryk.

Ustawienia.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyjac wtyczke
sieciowa z gniazda.

Ustawianie nachylenia (Rys. 7).

Zwolni¢ obie dzwignie (28). Ustawi¢ wysoko$¢ maszyny
zgodnie z zapotrzebowaniem.

Ponownie dociagna¢ obie dzwignie (28).
Ustawianie ostony przed iskrami (5).

Zwolni¢ obie $ruby motylkowe (6) i ustawi¢ ostone
przed iskrami (5) w taki sposdb, aby jak najbardziej
ostonié¢ tasme szlifierska.

Ponownie dokreci¢ obie $ruby motylkowe.
Ustawianie stolu rohoczego (7) (Rys. 1).

Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (11) i ustawi¢
wielko$¢ szczeliny (prze$witu) na maks. 2 mm.
Ponownie dokreci¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym.
Ustawi¢ ogranicznik (4) (Rys. 2)

Zwolnic¢ $ruby (3) i ustawi¢ wielko$¢ szczeliny
(prze$witu) na maks. 2 mm.

Ponownie dociagna¢ sruby (3).

Ustawié plyte slizgowa do szlifowania duzych
powierzchni (22).

Podczas szlifowania ptaskiego ptyta slizgowa (22) musi
by¢ ustawiona réwnolegle do tasmy szlifierskiej i styka¢
sie z nia na catej swojej powierzchni.

Poluzowa¢ $rube (25) i odchyli¢ pokrywe boczna (26) w
dét.

Zwolnic¢ $ruby (12) i wyregulowa¢ potozenie plyty
slizgowej (22). Wielko$¢ szczeliny moze wynosié¢
maksymalnie 2 mm! (Rys. 2)

Ponownie mocno dokreci¢ $ruby (12).

Zamkna¢ pokrywe boczna (26), a nastepnie mocno
dokreci¢ $rube (25).

Regulacja biegu tasmy.

Wiaczy¢ urzadzenie na krotka chwile
i skontrolowa¢ bieg tasmy.

Woyposrodkowac¢ bieg tamy za pomoca $ruby z
uchwytem gwiazdzistym (17), w razie gdy przebiega ona
za bardzo z prawej lub lewej strony.

W razie, gdy wyposrodkowanie nie jest mozlise:

Oczyjsci¢ tarcze napedowa (23) i kontaktowa (21) przy

uzyciu sprezonego powietrza.

Skontrolowa¢ tarcze napedowa i kontaktowa pod katem

zuzycia, znieksztafcenia, korozji i uszkodzen.

Uszkodzone czesci nalezy natychmiast wymieni¢ na

nowe.

Wymiana tasmy szlifierskiej.

A Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci
obstugowych przy maszynie, nalezy wyjac wtyczke
sieciowa z gniazda.

Poluzowa¢ $rube (25) i odchyli¢ pokrywe boczna (26) w

det.

Zwolni¢ §rube z uchwytem gwiazdzistym (11), a

nastepnie usunac ptyte i pojemnik na widry (8).

Przestawi¢ dzwignig (13) w dét, aby
odciazy¢ mocowanie.

Zdjac stara tasme.

Przed zalozeniem nowej tasmy,
zwrdci¢ uwage na wskazowki
dotyczace kierunku jej biegu, umieszczone na jej tylnej
stronie! Bieg tasmy musi by¢ zgodny z kierunkiem
obrotu kota napedowego.

Tas$me szlifierska nalezy potozy¢ réwnoczesnie na tarczy
napedowej (23) i kontaktowej (21).

Przestawi¢ dzwignie (13) do gory, aby
napia¢ tame.

Jezeli ta§ma nie jest wystarczajaco
napieta, mechanizm mocujacy nalezy
na nowo wyjustowa¢. Zwolni¢ obie
$ruby (14), przestawi¢ mechanizm mocujacy, a nastepnie
ponownie dociagna¢ §ruby (Rys. 6)

Zamkna¢ pokrywe boczna (26), a nastepnie mocno
dokreci¢ $rube (25).

Zamontowac plyte stotu (7) i pojemnik na wiéry (8).
Skontrolowa¢ wielkos¢ szczeliny.
Wiaczy¢ maszyne i wyregulowad bieg tasmy.

Wskazowki eksploatacyjne

Wiaczanie:

Odblokowa¢ wylacznik bezpieczenstwa (15) i odchyli¢.
Weisna¢ przycisk ,1 (19).

Wylaczanie:

Odchyli¢ klapke wylfacznika bezpieczenstwa (15).

Wecisna¢ przycisk ,,0“ (19).

A Silnik maszyny pracuje jeszcze przez ok.
50 sekund po wylaczeniu!

Wytacznik hezpieczenstwa:

W niebezpiecznych sytuacjach nalezy nacisnac czerwony
wylacznik bezpieczenstwa, ktéry spowoduje wylaczenie
maszyny.
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Regulacja predkosci obrotowej (tylko w
modelach 2H)

Pozycja przefacznika 1: Niska predkos¢ obrotowa
Pozycja przetacznika 2: Wysoka predkos¢ obrotowa

Predkos¢ obrotowa wolno regulowac¢ wylacznie
za pomoca przefacznika (3).

Zahezpieczenie przed przeciazeniem.

W razie trwatego wysokiego obciazenia przez dtuzszy
okres czasu maszyna wylaczana jest automatycznie. Po
uptywie ok. 15 minut maszyny ochtodzi sig i jest gotowa
do uzytku.

Szlifowanie kontaktowe (Rys. 3+4).
Upewnic¢ sig, ze $ruba z uchwytem gwiazdzistym (11) jest
mocno dociagnieta.

Upewni¢ sig, ze gérna ostona (1) zabezpieczona jest
$ruba z uchwytem gwiazdzistym (4), a pokrywa boczna
(26) jest zamknieta.

Skontrolowa¢ wielkos¢ szczeliny. (Rys. 1)

Skontrolowac¢ potozenie plyty slizgowej do szlifowania
duzych powierzchni (22). Sruby (12) musza sie
znajdowa¢ w dolnej pozycdiji.

Skontrolowaé¢, czy ostona przed iskrami (8) zostata
wiasciwie ustawiona i zamocowana.

Wiaczy¢ maszyne i skontrolowa¢ bieg tasmy.

Potozy¢ element przeznaczony do obrébki na ptycie
stotu.

Element nalezy prowadzi¢ oboma rekami lub
unieruchomié w zaciskach.

Szlifowanie plaskie (Rys. 5)
Poluzowa¢ $ruby z pokrettem gwiazdzistym (4) i zdja¢
gorna ostone (1).

Upewni¢ sie, czy przeswit zostat prawidtowo ustawiony.
(Rys. 2)

Wiaczy¢ maszyng i skontrolowa¢ bieg tasmy.

Obrabiany element nalezy prowadzi¢ oboma rekami, a
po zakofczeniu obrébki wyja¢ gora.

Urzadzenie do odsysania pylu
Zaleca sig zastosowanie systemu odsysania pytu.

Maszyne mozna podfaczy¢ do urzadzenia odsysajacego
pyt za pomoca krééea (9).

Wartos$¢ emisji halasu

Bieg jalowy  Szlifowanie
Pomierzony,
skorygowany
charakterystyka
czestotliwoéciowa A
poziom ci$nienia
akustycznego na
stanowisku roboczym
LPA (re 20 pPa), w
decybelach
Niepewnos¢ K, 4 w
decybelach 4 4
Pomierzony,

skorygowany

charakterystyka

czestotliwosciowa A

poziom mocy

akustycznej L, 4 (re

1 pW), w decybelach 90
Niepewnos¢ K, 4, w

decybelach 2,5 2,5
Warunki eksploatacji

Predkos¢ obrotowa
(/min) 3000

Materiat -

80,5 94

100,5

3000
ST 37
8 x 40

GRIT by Fein
- 36Z
UWAGA: Suma z wartosci pomiarowych emisji i
przynaleznych im niepewnosci stanowi gérna granice
wartosci, wystepujacych przy pomiarach.

@ @ Nalezy stosowac¢ srodki ochrony stuchu!

Wymiary -
Tasma szlifierska

Wartosci pomiarowe oznaczone zostaly wg
odpowiedniej normy wyrobu (por. ostatnia strone
niniejszej instrukcji eksploatagji).

Konserwacja i serwisowanie.

Napraw maszyny moze dokonywac wylacznie
odpowiednio wykwalifikowana osoba, zgodnie z
obowiazujacymi przepisami.
Zalecamy zlecanie napraw w punktach serwisowych
firmy FEIN, warsztatach autoryzowanych przez FEIN lub
przedstawicielstwach firmy FEIN.

W przypadku uszkodzenia przytacza maszyny, nalezy go
zastapic¢ specjalnie przygotowanym przewodem, ktéry
mozna naby¢ za posrednictwem punktu serwisowego
firmy FEIN.

Aktualna lista cze$ci zamiennych do niniejszej maszyny
znajduje sie pod adresem internetowym www.fein.com.
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Codzienne prace konserwacyjne S(;hematy po]qczeﬁ_
Przedmuchiwa¢ otwory wentylacyjne (18) na
obudowie silnika oraz wszystkie specjalnie Typ GITS, G150 Strona 104
oznaczone miejsca przy pomocy sprezonego Typ  GI75 2V, GI150 2V Strona 105
powietrza (zob. tabliczka (27)). Typ GI75 2H, GI150 2H Strona 106
\ Maszyne nalezy oliwic raz dziennie w oznaczonych
miejseach (zob, tabliczka (27)). Typ  GI75 2H2V, GI150 2H2V Strona 107

Podczas kazdej wymiany tasmy szlifierskiej nalezy
przeprowadzi¢ kontrole tarczy napedowej (23) i
kontaktowej (21) pod katem zuzycia oraz ewentualnych
uszkodzen. Uszkodzona elementy nalezy natychmiast
wymieni¢ na nowe.

Zwolni¢ $rube z uchwytem gwiazdzistym (11).

Wyja¢ pojemnik na widry (8), a nastepnie usuna¢ pyt
metalowy.

Przed przystapieniem do oprézniania pojemnika na
widry, jego zawartos¢ musi ulec dostatecznemu
schtodzeniu. Widry mozna wyrzuca¢ wytacznie do
odpowiednich pojemnikéw.

Ponownie osadzi¢ oprézniony pojemnik na wiéry i
ustawi¢ wielkos¢ szczeliny. (Rys. 1)

Dociagna¢ $rube z pokrettem gwiazdzistym (11).

Od zewnatrz oczysci¢ maszyne za pomoca sprezonego
powietrza.

Lozysko mechanizmu mocujacego nalezy smarowac raz
W miesiacu, przy uzyciu smarownicy (24).

W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow: Tasma szlifierska,
ostona przed iskrami

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy maszyny moze wchodzi¢ tylko czes$¢
osprzetu, ukazanego na rysunkach lub opisanego w
instrukcji eksploatagji.

Oswiadczenie o zgodnoSci.

Firma FEIN os$wiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie niniejszej
instrukgji eksploatagji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie odpadow.

Opakowanie, wycofane z uzycia maszyny i osprzet
nalezy odda¢ do powtérnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony
$rodowiska.
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Dpurunanbnue PYKOBOACTBO NO 3KCNNYyaTaLHH.

Hcnonb3oBaHHbIe YCNOBHbIE 0603HAYEHHA, COKPALLLEHHA H NOHATHA.

MCI‘IOﬂb3yeMble B HacTOALLEM PYKOBOACTBE U, BO3SMOXHO, TaKXXe U Ha MaLLMHE CUMBOJbI CIy>KaT AnA Toro, 4TOb6bI
06PaTMTb Bale BHMMaHWe Ha BO3MOXHbIE OMacHOCTH npu PaGOTe C HacTosILLEN MALLMHOW.

CumBoOnHyecxoe
H306pamenue,
YCIIOBHbIA 3HAK

NMoAcHeHne

®

He Kkacavtecb BpaLuatomxcea AeTanen MaliuHbl.

0

CobnitoaaitTe yKasaHus, COAEPKaLLMECs B TEKCTE M Ha pUCyHKe psaom!

00

Ob6szatenbHo NpoYTUTE NpunaraéMbleé AOKYMEHTbI, TaKUE KaK PyKOBOACTBO MO 3KCnnyaTauun
u 06LIJMe UHCTPYKUMHK NO 6e3onacHocTU.

MepeA 3TM paboynM NpoOLLECCOM MU3BMEKUTE BUIIKY M3 LUTEMCENbHOM PO3eTKu ceTu. B
NPOTMBHOM Clyyae BO3HMKaeT OMacHOCTb MONyYeHUs TPaBM U3-3a HerpeAHamepeHHOro
BKIMIOYEHWUS MALLMHBI.

lMpu paboTe Mcnonb3oBaTb CPEACTBA 3aLLMUTI IM1a3.

HPM pa60Te UCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLUTbHl OPraHoOB CryXa.

McnonbsyiTe B paboTe cpeACTBa 3alUTbI OT MbifK.

3awmwanTte npu paboTe pyKku.

MpeaynpexaeHue o6 onacHocTU.

3T MecTa MOTYT CUNbHO HarpesaTbcA.

MoATBep)KAAET COOTBETCTBUE MIEKTPOUHCTPYMEHTA AupeKTHBaM EBponerickoro
CoobuuecTsa.

OtpaboTasLume cBOW pecypc MalLMHbI U APYTUE NEKTPOTEXHUYECKUE U NeKTpUYeckue
M3AENUS CreAyeT cobUpaTh OTAENBHO M CAABaTb Ha SKOMOTUYECKM HUCTYIO NepepaboTKy.

Bua anekTponuTaHus: TpexdasHbiii NepeMeHHbIA TOK

BknioueHue

BoiknioueHune

Hanpasnerue BpauieHus

MN3aenue c 6azoBoit usonaumen u OTKPbITbIMU TOKOMPOBOAALLUMU AETaNAMU,
AOMONMHUTENbHO NOAKIMIOYEHHbIMU K 3a3E€MIIAIOLLLEMY MPOBOAY.

(**) MOXKET COAEPKaTb Undpbl Unu GyKebl
YcnoBHbIH 3HaK Eaunnua Eaunnua MoscHenue
H3MepeHHs, M3MEpeHHs,
MemayHapoaHoe pycckoe
0603Ha4yeHHe 0603Ha4YeHHe
Vo m/s m/c CkopocTb abpasnBHOM NEHTHI
n /min, min'1, rpm, /MuH Yucno obopoTos xonocroro xoaa
r/min
Py \\% Bt MoTpebnsiemas MoLLHOCTD
U \ B HomuHanbHoe HanpsikeHue
f Hz My, YactoTa nuTalowen cetu




YcnosHbli 3HaK EanHnua EnnHMua MoncHenne

H3MepeHHun, H3MepeHHs,

MemayHapoaHoe pycckoe

0603HaueHHe 0603HaueHue
l; mm MM AnuvHa abpasnBHOM NeHTBI
l, mm MM LLnpuHa abpasueHoit neHThI

. kg Kr

Bec cornacHo EPTA-Procedure 01

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

7

MUH, M/C

M, C, Kr, A, MM, B,
BTr r'-'n H OCy Asr

OcHoBHble 1 MPOU3BOAHbBIE €AUHULLBI
n3mepeHusa Me)KA)’HaPOAHOl:i CUCTEMbI €EAUHULY

CH.

Iina Bawei 6e30nacHOCTH.

He npumeHsitTe HacTosLLyIO MaLLWHY,
MPEABapUTENBHO He U3y4YMB OCHOBATENbHO U
MOMHOCTbIO HE YCBOMB AAHHOE PYKOBOACTBO MO
3KCMIyaTaumm, a TakKe npunoxeHHole «Obuime
YKasaHus no TexHuke 6esonacHocTu» (Homep
ny6nukaumm 3 41 30 054 06 1), Bkntoyas pucyHkM,
cneundUKaLMM U NpaBuUna TEXHUKU 6e30MacHOCTH.

CobnioaanTe TakKe AGMCTBYIOLLME HALMOHASbHbIE
MPEeAMUCaHusi MO 3MeKTPO6E30MacHOCTU U OXpaHe
TpyAa.

HecobnioaeHue ykasaHuit no TexHuke 6esonacHocTH,
MPOMUCaHHBIX B YKa3aHHOM AOKYMEHTALMM, MOXET
MPUBECTMU K MOPAXKEHMIO IMEKTPUHECKUM TOKOM,
MoKapy U/urnu cepbesHbIM TPaBMaMm.

XpaHWTe 3TO PyKOBOACTBO MO 3KCMIlyaTaLlum Ans
AarnbHeWLero UCnosnb3oBaHMs U NpunaranTe ero K
MallMHe Mpu nepeAaye MallMHbl B MONb3OBaHWE UMK
npoaaxe.

HasHaueHHe MaLIHHDI.

MawmHa Anst WnudoBaHMs MeTanIMYecKX MaTepuanos
(kpome MarHus) 1 Ans WnMboBaHUs MOMOLLM MOAY S
Ans wnudosku 3akpyrnenuit GIR, moayns kpyrnoro
wnudosanus GIC, wnunposanbHom Hacaakm GIL unu
Anst MOBUIbHOTO NpUMeHeHUs Npu nomotuy waceu GIM
AOTMyLLEHHBIMM KomraHueit Fein wnudosanbHeiMM
FIEHTaMM B 3aKPbITbIX MOMELLLEHUSX.

CneuxanbHble YKa3aHHA NO TEXHHKE
6e3onacHOCTH.

MpumenniTe cpeacTBa HHAUBHAYANbHOH 3aLUTLI. B
3aBMCHMOCTH OT BbINONHAEMO#H pa6oTbl NnpUMeHsaiTe
3aLLHUTHDBIH LWKTOK ANA NHLA, 3aLUHTHOE CPeACTBO ANA
TNa3 WK 3aiuTHbIe 04kH. HacKonbHo ymecTHo, Npu-
MEHAIHTEe NPOTHBONLINIEBOH pecn1MpaTop, cpeacTsa
3alLKTbI OPraHOB CYXa, 3ALKTHLIE NEPUATHH HIH
cneyHanbHbii hapTyk, HoTopble 3awuwaT Bac or
abpa3uBHbIX YaCTHL H YacTHU MaTtepuana. [nasa
AOJXKHbI 6bITb 3allMLLEHbl OT NETAOLWMX B BO3AYXeE
NMOCTOPOHHMX YacTHLL, KOTOpble MOryT O6pa3oBbIBaTLCS
NP BbINOMHEHUM pasnuyHbIX paboT. MNpoTueonbinesoi
pecnupaTop Mnu 3awMTHas Macka OpraHoOB AblXaHUs
AOIKHbI 33A€PXKM1BaTb 06pasyioLLylocs npu paboTe
nbinb. HPOAOJ'I)KMTeanoe BO3AENCTBME CUNTBHOIO
LyMa MOXET NMpUBECTU K NnoTepe cryxa.

He HocuTe Bo BpemA paGoThbl NPOCTOPHYIO OAEHAY,
YKPALIeHHA H He OCTaBNIAHTE ANIHHHbIE BONOCHI
pacnyweHHbIMH. HesakpenneHHble NpeAMeTbl MOTYT,
HeCMOTpR Ha 3alUNTHbIE I'IpMCI'IOCO6HeHMH, nonacTtb B
ABUXYLLUECA A€Tanu, YTO YpeBaTO TPaBMaMu.

He ucnonb3ayite H3HOLWEHHbIE, HAAOPBAHHbIE HIH
CHNbHO NOBpPEMAECHHbIE a6Pa3uBHbIE NIEHTbI. AKKYPaTHO
obpawanTecb ¢ aGpa3sHBHbIMH JIEHTAMH H XPaHHTE WX B
COOTBETCTBHH C YHA3aHHAMM Npon3BoAauTend. He
u3rnbaite abpasusHble NenThbl! MospexxAeHHble
a6pa3MBHble JIeHTbl MOT'YT NOpBaTbCA, BblNeTeTb U CTaTb
NPUYMHOM TPaBM.

Hcnonbayiite ToNbKO WKGOBaNbHbLIE IEHTHI H NPOYHE
NPHHAANEHHOCTH, CNELHaNbHO Pa3padoTaHHbIe WK
pa3pelleHtbie ANA NpUMeHeHHn narotosutenem. Cama
no ce6e BO3MOXHOCTb YCTaHOBKM LLUNUOBANbHOM
NEHTLI UMK NPUHAANEHOCTU Ha AAHHYIO MaLLIMHY He
rapaHTupyeT 6e30MacHyto 3KCnIyaTaumio.

Bceraa Hcnonb3ydTe HMEHLWMECA Ha MALUKHE 3aLUHTHbIE
YCTPOHCTBA. 3aLUUTHbIE YCTPOHCTBA AONHIHbI ObITh
HafleHO 3aKPensieHbl Ha MallHHe ANA A0CTHHEHHA
Hau6onblued cTeneHd 6e30NacHOCTH. 3awuTHbIE
)’CTpOﬂCTBa AOJTKHbI 3aWMLLAaTb NONb30OBaTeENA OT
pasneTatloLmMxcs abpasmBHBIX YaCTULL U ClTyHatHOro
NPUKOCHOBEHUA K aﬁpa3VIBHOI7I neHTe.

BHMMaHHe: onacHOCTb nomapa unu B3pbisa! Mpu
wnuoBaHKK METaNoB (Hanp., antOMHHKA) o6pa3yerca
NbiNb, KOTOPaA MOMET GbITb FOPHOYEHi HNH
B3pbiBoonacHod. He pa6oTakTe ¢ MawHHOH BONH3H
roplolmx MaTepuanon. MCKpr MOF)’T BOCM/NaMEHUTDb
TaKue matepuansbl.

Buumanue: onacHocTb Bo3ropaHua! Mpu wnudoBaHuu
MeTannoB 06pa3yloTCA pacHaneHHble YacTHUbl MeTanna
H wnucgoBanbHOH NEHTbI, KOTopbie co6MpaloTcA B
HOHTeHHepe anA onunoK. Coaep)KxMMoe KOHTeMHepa
ANA ONUINOK CNEAYET AOCTaTOYHO OX/TaAUTb NEPEA
OMOpPO>KHEHNEM, pa3peLlaeTCcsa ONMOPOXKHATb ero
TOJbKO B MOAXOASALLYIO EMKOCTb.

Cnepute 3a TeM, uto0bl APYrHE NHLUA HE NOABEPIaNHCh
ONacHOCTH BCNEACTBHE PA3NETalOLMKXCA HCHP.
VaansiiTe ropioyne matepuaribl, HaXOASLLMECS
no6nusoctu. Mpu wnndosaHMM MeTannos pasneTatoTcs
MCKpbI.
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Cnenute 3a TeM, 4To6bl BCe NIHOAH HAXOAHIIHCD Ha

Ge3onacHoM paccTofiHHK OT pabouero yyactia. Hamabii
yenoBeK B npeaenax paéo4ero y4acTHa AONMHEH HMETb
cpeAcTsa HHAUBHAYANbHOH 3awWuTbl. OcKonku AeTtanu
MU pasopBaHHbIX PaboUnx MHCTPYMEHTOB MOTYT

OTNeTeTb B CTOPOHY U CTaTb an‘-IMHOI?’I TPaBM TaK>ke U
3a npeAenaMmun HerMnoCpeACTBeHHOro pa6oqero y4dacTka.

3aroToBKa A0NHHA BCErAa HAGHHO NEHaTh Ha onope H
npunerarb K ynopy. 3anpewaerca o6pa6arbiBatb
He6onbLIKe HIH TOHKHE 3aroToBKH. OT nnoxo
3aerI‘Il‘IeHH0l71 3aroTOBKU UCXOAMT OMACHOCTb TPaBM.

O6pabaTbiBaemasn NOBEPXHOCTb MOMET 0YEHb CHIIbHO
HarpeBaTbeA. He npukacaittech K Helt pyKoit.

Huxoraa He npuKacadTech K ABHHYLWEACA
abpa3uBHo# nenre. CywiecTByeT onacHocTb
Tpasm.

MpH BO3HHKHOBEHHH ONACHOCTH HEMEANEHHO HaKMHUTe
3alLUTHDIH BbIKNKOYaTENb. [locne 3Toro mMawwmHa
BpallaeTca Ha sbibere €eLe okono 50 CEKYHA.

PerynapHo 0YHaHTe BEHTHNALHOHHbIE OTBEPCTHA
MalHHbI. BEHTHNATOP ABHraTens 3aTArMBaer nbiib B
Hopnyc. [Npu YpeamepHOM CKOMNEHUM MeTanIM4ecKoM
MbINIU MOXXET BO3HMKHYTb OMacHOCTb HECHACTHbIX
Cny4aes B pesynbTaTe BO3AEMCTBMA 3IeKTpUYecTsa.

O6ecneunBaiTe HaEHHOE TOPH3OHTANLHOE NOSIOHEHHE
MaLUHHbI. OI‘IpOKMAbIBaHMe MalluHbI BO BpeEMsA paGOTbI
MOXXET NMPUBECTU K TAXKENbIM TpaBMaM.

CeTeByH BHIIKY MaLUMHbI Pa3pellaeTcA MOHTHPOBATb
TONIbHO KBANH(DHUHPOBAHHBIM NEKTPHHAM.
3336Ml‘|$||0LI.LIAﬁ NMPOBOA PO3E€TKU AOMKEH 6bITb
CO€AUHEH C 3aLLIMTHBIM 3a3eMITeHUEM 3NEKTPOCEeTHU.

Mepen BbINONHEHHEM Pa6oT NO TEXHHYECKOMY
06CnyHHBaHHIO 06A3aTENbHO H3BJIEKHTE CETEBYIH0 BHAKY!
BknioyeHHaa no HEOCTOPOXKHOCTU MalllMHa MOXKET
I'IpMHMHMTb TAXenble TpaBMbI.

PerynapHo 0TAaBaiiTe MalIHHY HA NPOBEPHY
3NeHTPo6Ee30NacHOCTH B COOTBETCTBHH C
3aHOHOAATeNbHbIMH NPEANHCAHHAMH. HenposepeHHas
MallmnHa asndaeTca UCTOYHUKOM OMAaCHOCTU I'IOpa)KeHMSl
3NEKTPHUYECKUM TOoKoMm!

Mepen nepebiM 3aNyCKOM B AKCNJyaTaUHI0 NPoBepbTe
HanpaBneHHe BPaWleHHA ABHraTens. Mpu
HeI'IPaBMJ'IbHOM Hal'lpaBJ'IeHMM BPaLLI,eHMﬂ 3aroToBKa
MO>KeT 6bITb 0T6POLLIeHa, 4YTO MOXKET CTaTb I'IPM‘-IMHOﬁ
HeCYaCTHbIX cnyqaea. HanpaBneHme BpaLI.l,eHMﬂ
pa3peLlleHo MeHATb TONbKO KBanM¢MuMPOBaHHbIM
3NEKTPUKaM.

Hunoraa He cTaHOBUTECh CAMH H HE NO3BONANHTE APYIHM
NIHLAM CTAHOBHTLCA B HENOCPEACTBEHHOH 6NIU30CTH K
ABHHyWeAcA WindoBaNbHOH NEHTE BHIOYEHHOH
MawHHbl. LLinndosanbHas neHTa MoXeT pasopsaTbcs U
NPUBECTU K TAXKENbIM TpaBmaM.

O6pawieHue ¢ onacHoH NbisbH

Mpu paboTax co cHATMEM MaTepuana C MCronb3oBaHEM
A3HHOTO MHCTpYMeHTa obpasyeTca Mbiflb, KOTOpast
MOXET NpeACTaBnaTb coboi onacHOCTb.

KoHTaKT ¢ HeKoTopbIMM BUAAMM MbINKM UK BABIXaHUE
HEKOTOPbIX BUAOB MbINK KakK, Hanp., acbecTa u
acbecTocoAepalmx MaTepUarnos,

CBUHLLOBOCOAEPIKALLMX MaKOKPACOUHBIX MOKPLITHIA,
MeTansnoB, HEKOTOPLIX BUAOB APEBECHHbI, MUHEPAIOB,
KaMeHHBIX MaTepPUaNioB C COAEPKAHUEM CUITUKATOB,
pacTBOpUTENEit KPaCOK, CPEACTB 3aLUMTbI APEBECUHBI,
CPEACTB 3aLLMThl CYyAOB OT OBPacTaHUs, MOXKeT
BbI3bIBATD Y MIOAEM anmnepruyeckue peakummn u/unm
CTaTb MPUYMHOM 3a60MEBaHUI AbIXaTeNbHbIX MyTen,
PpaKa, a TaKyKe OTPULIATENbHO CKa3aTbCs Ha
penpoaykTusHocTu. CTeneHb pUcka npu BAbIXaHWM
MbIAW 33BUCKT OT SKCMO3ULIMOHHOM A03bI. MicnonbayiiTe
COOTBETCTBYIOLLLEE AAHHOMY BUAY MbiNn
MblNEOTCAChIBAIOLLLEE YCTPOMCTBO U MHAMBUAYASIbHbIE
CPeACTBa 3alLMTbl U XOPOLLIO NPoBeTpuBaiiTe paboyee
mecTo. Mopyuaite 06paboTKy cosepialero acbect
MaTepuana TONbKO CreLuanmcTam.

ApeBecHasi Mbinb 1 Mbifb FIETKMX METASNIOB, rOpsiuMe
cmecy abpasmBHOIA MbIMU U XUMUYECKUX BELLLECTB MOTY T
CaMOBOCTNAMEHSITbCA MPK HEBMAronpUATHBIX YCNOBUAX
WK CTaTb NpUYKMHON B3pbiBa. M3beraiiTe uckpeHus B
CTOPOHY KOHTeiHepa ANs Mbinu, neperpesa
3MEKTPOUHCTPYMEHTA U LWndyeMoro matepuana,
CBOEBPEMEHHO OTOPOXKHSIMTE KOHTEMHEp ANs Mbiny,
cobrnioaaiiTe yKasaHus NMpoU3BOAMTENS MaTepuana rno
06paboTKe, a TakKe AeicTByloLwme B Balueit cTpaHe
yKasaHus Ans o6pabaTbiBaeMbiX MaTepUaros.

Hpatkuu o63op.
1 3awumTHan KpbILLKa, BEPXHAS
2 BUHT co 3Be3A006pa3HOM pyHKOM, 3aLLMUTHbIN

KOXYX

BuHTHI ANs HacTpoiiku 3a3opa

VYnop

3awmTa oT McKp

BapalukoBbie BUHTBI, 3alLMTa OT UCKP

LWUnudosanbHas onopa

KoHTeitHep Ans onunok

Matpybok Ans oTcacbiBaHWs NbiNK

BuHT, KoHTelHep Ans onunok

BuHT co 3Be3A006pasHoit pyuKoit Ans

Wnu¢oBanbHOM onopbl

12 PerynupoBoYHbIN BUHT, OMOPHas MacTuHa Ans
NNocKoro wnugposaHus

13 3akumHoM pblyar

14 BuHTbI, rpy6as HacTPOMKa HaTSXKEHUS NeHTbI

15 3awmTHLIN BIKNIOYaTENb

16 Lltekep

17 BMHT co 3Be3A006pa3HOM PyUKOM, OCTUPOBKA XOAA
NeHTbI

18 BeHTunsumoHHble OTBEpCTUA

19 BeuikniouaTens

20 [lMepeknioyatens Yncna o6opoTos (TONbKO B
Moaenax 2H)

21 KOHTaKTHBIN AMCK

22 OnopHas NnacTuHa ANs NIOCKOro WwnndoBaHus

23 [MpuBoaHOM AnCK

24 Cma3o4Hbii HUNMenb

25 BUHT Ansi 6OKOBOI KpBILLKK

26 Bokosas KpbillKa

27 UndopmaumoHHas Tabnuuka

28 3a)XKMMHOM pblyar ANs HACTPOWMKM Yrma HaKMoHa

- 0WeONOO AW
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YKasanua no MoHTamy (puc. 7).

3akpenuTe mawmHy Ha noactaeke Fein GIB/GIBE (cm.
MHcTpyKuMIo Mo MoHTaxy).

MpuKpenuTe NOACTaBKY K Moy npu nMoMoLum
COOTBETCTBYIOLLETO Al06EbHOro/BUHTOBOIrO
coeAuHeHus. KpenneHus AomkHbl GbiTb
AOCTaTOYHBIMU AfSi BO3HUKAIOLWMX MpKU paboTe cun.
HenpasunbHbiit MOHTaX MOXET MPUBECTM K
OMPOKUABIBAHUIO BEPCTaKa UK OTCOEAMHEHMIO
MalLMHBI OT MOACTaBKM MW BEpPCTaKa BO Bpems paboTbl,
4TO YPEBATO CEPbE3HBIMU HECHACTHBIMM CITyHasiMU.

JneKTpHYECHOE NOAKNHOYEHHE

DNeKTPOMOAKIIOUEHNE CO CTOPOHDI 3aKasuMKa
AOIMXHO 6bITb BbIMOMHEHO KBaNTMGULMPOBAHHbIM
3MEKTPUKOM.
Cnenurte 3a ceTeBbIiM HanpAMeHHem: Hanmeeﬂme
MUTaHUS U YaCTOTa MCTOYHMKA SMEKTPOMUTAHUS
AOIKHbI COBMaAaThb C AAHHBIMM Ha MacnopTHOM
Tabnmyke MalLUHbI.
Mepea nepBbiM 3aMyckoM B 3KCMyaTaLuio NpoBepbTe
HanpaeneHue BpaleHus Asuratens. Hanpasnexue
BPALLLEHUS Pa3peLleHO MeHsTb TOMbKO
KBaNMGULIMPOBAHHBIM 3MEKTPUKAM.

HacTpoiKu.
A Mepea no6bIMKH MaHUNYNALUKAMH C MALUHHOH
M3BJIEHAHTE CETEeBYH0 BHNKY H3 PO3ETHH.

Hacrpoika Haknouna (puc. 7).

OrtnyctuTe 062 3aXKMMHBIX pblvara (28). YcraHosuTe
MallnHy Ha Tpebyemylo pabouyio BbICOTY.

CHoBa Tyro 3aTsHuTe 06a 3a)KMMHbIX pbivara (28).
Hacrpoira 3awurbl o1 Hekp (5).

OrtnyctuTe 062 6apawkosbix BuHTa (B) M HacTpoiiTe
3aWmnTy oT uckp (B) Tak, 4To6bI WnMpoBanbHas neHTa
6bina MaKCUMarbHO 3aKpbiTa.

CHosa KPEenkKo 3aTaHuTe oba GapauJKOBbIX BUHTA.
Hacrpoika wnudosanbHo# onopbi (7) (pue. 1).

OrTnycTuTe BUHT cO 3Be3A006pasHom pyukon (11) u
HacTpOiiTe LUMPUHY 3a30pa MAKC. Ha 2 MM.

CHoBa KperkKo 3aTAHUTe BUHT CO 3Be3A006pa3Hoit
pyuKoMm.

Hacrtpo#ra ynopa (4) (puc. 2)

OTnyctuTe BUHTHI (3) M HacTpoiiTe WKMPUHY 3a30pa
MaKc. Ha 2 MM.

CHoBa Tyro saTsiHuTe BUHTHI (3).

Hac‘rpuﬁre ONOPHYH0 NNAcTHHY ANA NJIOCKOro
wnudosanua (22).

Mpu nnockom wnm$oeaHUM onopHas NNacTUHa Ans
nnockoro wnngosaHus (22) AomKHa 6bITb HanpaeneHa

napannenbHo I.IJI'IMd)OBaﬂbHOl:i NneHTe U AOJTXXHa
KacaTbcs BCeM NOBEPXHOCTH.

Ortnyctute BUHT (25) 1 onycTTe GOKOBYIO KPbILLKY
(26) BHU3.

Ornyctute BUHTHI (12) 1 BbIPOBHSINTE OMOPHYIO
MMacTUHy ANs nRockoro wnudoeanus (22). 3asop
AOIKEH COCTaBMsiTb MAKCHMYM 2 MM! (puc. 2)

CHoBa Tyro 3atsHuTe BUHTHI (12).

3akpoiiTe 6okoByio KpbilKy (26) 1 cHoBa Kpenko
3aTaHMTe BUHT (25).

HcTHpoBKa xoaa NeHTbI.

HOPOTI(U BKMO4YUTE MaLLIMHY U
NpoBepbTe XOA NEHTbHI.

BbinonHuUTe 10CTUPOBKY XOAa NEHTHI
BUHTOM CO 3Be3A006pasHOM py4KoM
(17) Tak, yTO6HI WNMUPOBaNbHas
NeHTa Wna nocepeAnHe, ecnin oHa
OTKMOHAETCA BMPaBoO MM BNeBo.

Ecnu xoa neHTbl He YAQeTCa yCTaHOBUTb TakK, 4TO6bI OHa
Lwna nocepeauHe:

OunctnTe NpuBoAHOM AMCK (23) M KOHTAKTHBIA AMCK
(21) ckatbiM BO3AYXOM.

[MpoBepsiiTe NPUBOAHOM AUCK M KOHTAKTHbIM AUCK Ha
Hanuuue nsHoca, AepopmaLMm U UCTUPaHUS.
HemeAneHHo 3ameHsiiTe NoBpexxAeHHbIE AeTanu!

CmeHa I.IIHHIIJlJBal'IbHOﬁ JIeHTbI.
A Mepen no6bIMH MaAHHNYNAUKHAMH C MALUHHOH
H3BINEHaHTe CEeTEBYH0 BUIIKY H3 PO3ETHH.

Ortnyctute BUHT (25) 1 onycTTe GOKOBYIO KPbILLKY
(26) BHUa.

OTnyctuTe BUHT co 3Be3p006pasHoi pyykon (11) u
CHUMMTE LWINMPOBANIbHYIO OMOPY U KOHTEMHEp AMs
onwunok (8).

OtseauTe poivar (13) BHU3, 4TOGbI
pasrpy3uTb HaTSXKHOE YCTPOMCTBO.

CHumuTe cTapyio WnudoeanbHyo
NeHTy.

Mepea yknaabiBaHWeM HoOBOW
wrmnoBsanbHOM NeHTbl cobnioaaiiTe HanpasneHne
XOAR, YKa3aHHOE C TbifIbHOM CTOPOHbI WN$OBanbHOM
neHTbl! Ee X0A AOMXEH COOTBETCTBOBaTb HarpasneHuio
ABU>KEHUSA NPUBOAHOTO POfMKa.

Vnoxute Wwnn$oBanbHylo NeHTy OAHOBPEMEHHO Ha
NPUBOAHOM AUCK (23) 1 KOHTaKTHBbIN Anck (21).

OrteeauTe poivar (13) BBEpx, 4TOOLI
32)KaTb WANGPOBANbHYIO NEHTY.

Ecnu He yaAaeTcs aAoctaTouHo
HaTAHYTb WMGOBANbHYIO NEHTY,
HaTsKHOe YCTPOMCTBO HEOGXOAMMO
tocTupoBathb 3aHoeo. OTnyctute oba uHTa (14),
CMeCTUTE HaTS>)KHOE YCTPOIMCTBO U CHOBA TYrO 3aTAHUTE
BUHTBI. (pUc. 6)

3akpoiiTe 6okoByio KpbilKy (26) 1 cHoBa Kpenko
3aTaAHMTe BUHT (25).

MoHTupyitte wnndoesanbHyto onopy (7) u KoHTelHep
Ans onunok (8).

[MposepbTe WKpKHY 3a30pa WNM$OBaNbHOM OMOpbI.

BknouunTe MaLlMHY U BbIMOJTHUTE IOCTUPOBKY XOA2
NEeHTHI.
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HHcrpyﬂuuu N0 JHCMNyaTallHH.
Brniouenne:

Pas6rioknpyiiTe 1 packpomTe 3alMTHBIN BbIKMIOYATENb
(15). Haxxmure kHonky «b» (19).

Bobinniouenue:
PackpoiiTe 3awmTHbi BoikntovaTens (15). Haxmure

KHomKky «0» (19).
A Mocne BbIKNIOYEHUS MaLLIMHA BPALLAETCS Ha
BbiGere eue okono 50 cekyHA.

3alHTHBIH BbIKMIOYATENb:

B onacHbix CUTYaUUAX HaXXMUTe KpaCHbuZ 3alLUUTHBIN
BblKnto4aTenb, 4TOBbI BBIKNIOYUTD MaLlunHYy.
Mepexntouenne yucna o6opoTos (TonbKo B
mopensax 2H)

MonoxkeHue nepeknioyaTens 1: HU3Koe Yncno
obopoToB

MonoskeHue nepeknioyaTens 2: BbICOKOE YUCTO
obopoToB

Yucno obopoToB paspeluaeTcs nepeknioyaTh
TOMNbKO MPU OCTaHOBEHHOM MaluMHe Npu
nomoluu nepekntoyatens (3).
Jalwura o1 neperpysu
Mpyn HenpepbiBHOM BLICOKOM HarpysKe Ha MpOTSXXeHUH
ANMUTENbHOIO OTpeBKa BPeMeHM MaLlKMHa OTKOYaeTCA.
Mo ucreyeHun nepmoAa OXJaXKAeHus, 3aHuMarouLero
oK. 15 MMHYT, MalMHa cHOBa roToBa K paboTe.
HoHtaxnTtHoe wnudoBanue (puc. 3+4).

Y6eamnTech B TOM, HTO BUHT CO 3Be3A006pasHOM pyHKoM
(11) Tyro saTanyT.

Y6eamnTech B TOM, YTO BepXHSAS 3alMTHas KpbilwKa (1)
3aKpenneHa BUHTOM CO 3Be3A006pasHoi pyukoit (4) u
6okoBas Kpbilika (26) 3akpbiTa.

MpoeepbTe WMPUHY 3a30pa WNPOBANLHOM OMOPHI.
(puc. 1)

MpoBepbTe NonoeHne ONOPHOM MNACTUHDI AMst
nnockoro wnudosanus (22). Bunter (12) AomkHbl
HaXOAMTBCA B HUSKHEM MOSOXKEHMUM.

V6eauTech, uTo 3awmta ot uckp (8) npasunbHo
HacTpOeHa 1 TYro 3aTsHyTa.

BkniounTe MallMHY U NpoBepbTe XOA NEHTHI.
Tyro npu>xmuTe 3aroToBKY K WMdoBanbHo onope.

BeauTe 3aroToBKY ABYMS pyKamu unu 3aduKcupyiite ee
B npucnocobneHumu.

Mnocxoe wnudosanne (puc. 5)

OTrnycTuTe BUHTBI CO 3Be3A006pasHoM pyukoit (4) u
CHUMUTE BEPXHIOIO 3alLMTHYIO Kpbiiky (1).

Y6eanTech B TOM, YTO LUMPUHA 3a30pa yCTaHOBMEHA
npaeunbHo. (puc. 2)

BkniouunTe MallnHY U NPOBEPbTE XOA JNTIE€HTHI.

BeAMTe 3aroToBKy ABYMsi PyKaMmu M Mo OKOHYaHUM
npoLeAypbl MOAHUMANTe ee BBEpX.

Mbineypanatowiee ycrpoAcTBo

PekomeHAyeM npuMeHATb Mbineyaansiolee
YCTPOWCTBO.

Mpu nomowwm natpy6ka (9) MalwmHy MoXKHO
MOAKMIOUATb K BbITAXXHOMY YCTPOWCTBY.

3HayeHua co31aBaembiX LYMOB.

Xonocro# xon Linndosanue

M3mepeHHbiit A-
B3BELLEHHbIV YPOBEHb
3BYKOBOTO AaBII€HMS Ha
paboyemmecte L, 4 (oTH.

20 mklMa), Aeunben 80,5 94

MorpewHocts K4,
Aeunben 4 4

MamepeHHbiin A-
B3BELUEHHbII ypOBEHb
3BYKOBOW MOLLHOCTH
L4 (otH. 1 nBT),

Aeumnben 90 100,5

MorpewHocts K, 4,
Aeunben 2,5 2,5

Ycnosua aHcnnyaTauuu

Yucno obopoTos (/MuH.) 3000 3000
Matepuan - ST 37
Pasmepbi - 8 x 40
LUnudosanbHas neHTa GRIT by Fein

- 36Z

MPUMEYAHME: Cymma nsmepeHHOro 3HauveHus 1
COOTBETCTBYIOLLEN MOTPELLHOCTY NPeACTaBnseT coboit
BEPXHMI MpeAern 3Ha4eHusl, KOTOpoe MOXKeET BbiTb
MOMy4eHO B pesyrbTaTe U3MEPEHUIA.

®

Pe3ynbTaTbl M3MepeHUit Mony4eHbl B COOTBETCTBUM C
MPUMEHWUMBIMU K U3AETUIO HOPMaMK (CM. MOCIEAHIOIO
CTPaHMLLy HACTOSILLLErO PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLmm).

TexoGcnymuBaH1e W cepBHCHanA cnymoba.

PeMOHT paspelliaeTcs BHINOMHATL TONMbKO
KBanM$ULMPOBaHHOMY NMepCoHary ¢
cobrioAeHUeM ASMCTBYIOLLMX NPeANUCaHUiA.

Mcnonb3ayitTe cpeACTBa 3alLMThl OPraHoB
cnyxa!

Ans peMoHTa pekoMeHAyeTcs OTAeN o6CnyKMBaHUs
FEIN, macTepckue rapanTuitHoro pemonTa FEIN 1
npeacrtasutenbcrea FEIN.

Mpu noBpexxAeHWUM LWHYPa MUTaHUS MALLUHBI LWHYP
HEOBXOAMMO 3aMEHUTb Ha CreLanbHo
MOAFOTOBEHHbIN LLIHYP, KOTOPbI MOXHO NpUOGpecTH
B cepBucHom mMactepckon FEIN.

AKTyanbHbIi CMIMCOK 3anyacTeil K AQHHOM MallnHe
HaxoauTcs B MiHTepHeTe no aapecy: www.fein.com.
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EmxeaHeBHble pa6oTbl N0 TEX06CNYHHUBAHHIO
[NpoaAyBaiiTe c>kaTbiM BO3AYXOM

BEeHTUNALMOHHbIE oTBepcTusi (18) Ha kopryce
ABUraTens M OTMeYeHHble MecTa (cM.
MHbOpPMaALIMOHHYIO Tabnnuky (27)).

E>keAHEBHO CMa3blBaliTe MALLMHY B YKa3aHHbIX
MECTaxX MalLMHHBIM MacrioMm (cm.
MHPOPMaLMOHHYIO Tabnuuky (27)).

Kaxkabit pas npu 3ameHe abpasuBHOI NeHTbI
NpoBepsifiTe MPUBOAHOM AMCK (23) 1 KOHTAKTHbBIN AUCK
(21) Ha NpeAMeT M3HOCa M NOBPEXAEHUI. 3ameHsiTe
MOBPeXAEHHBIE AETanM.

OrTrnycTuTe BUHT cO 3Be3A006pasHon pyykon (11).

CHuMKTe KOHTelHep Ans onumok (8) u yTunusupyiite
METannM4ecKyHo Mbinb.

Coaep)KMMOe KoHTelHepa ANl OMNUITOK crieAyeT
AOCTaTOYHO OXIAAUTb NMepeA OMOPOXKHEHUEM,
paspeLLaeTcsi ONOPOXKHSATH €r0 TOMbKO B MOAXOASALLYIO
€MKOCTb.

MocTaBbTe ONOPOXKHEHHDIM KOHTEMHEP AMst OMUIIOK Ha
MECTO U HaCTPOMTE LUMPUHY 3a30pa WNMOBarbHOM
oropel. (puc. 1)

3aTsHUTE BUHT O 3Be3A006pasHoit pyykon (11).
OumncTUTE MaLLIMHY CHAPY KM CKATbIM BO3AYXOM.

ExxemecsiuHO cMmasbiBaiTe MOALLUUMHUKU HATAXKHOIo
I'IpMCI'IOCOGrIeHI/Iﬂ C MOMOLLLbIO CMAa304YHOrOo WTyLepa
(24).

Mpu Heo6xoaumoOCTH Bbl MOHETE CamMOCTOATENbHO
3aMEHHTb CNeAyHLUHE YACTH: abpasmBHYIO NEHTY,
3aWMTY OT UCKP

06sa3aTenbHan rapaHTHa U
AONOJSIHHTENbHAA FapaHTHA
M3TOTOBHTENA.

O6s3aTenbHas rapaHTUs Ha M3AENMe NpeAOCTaBNAeTCs
B COOTBETCTBUM C 3aKOHOMOMOXKEHUAMM B CTpaHe
nonb3osatens. Ceepx 3toro, FEIN npeaoctaenser
AOMOIHMTENbHYIO FaPaHTUIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTUiHbIM obs3aTenbcTeom usrotosutens FEIN.

KomnneKT nocTasku HacTosLLel MaLLMHBI MOXKET He
BK/IOYaTh BeCb HABOP OMMCaHHbIX UMM M306PaXKeHHBIX
B 3TOM PyKOBOACTBE MO 3KCMyaTauum
NPUHAANEXXHOCTEN.

JleHnapauusa COOTBETCTBHA.

C ucknioumnTenbHoit oTeeTcTBeHHOCTbIO durpma FEIN
3asIBMNAET, YTO HacTosllee U3AENMUE COOTBETCTBYET
HOPMATUBHLIM AOKYMEHTaM, MPUBEAEHHBIM Ha
NoCneAHei CTpaHMLLe HACTOALLLErO PyKOBOACTBA MO
3KCnnyaTaumm.

TexHuueckas pokymeHTaums: C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa OKpyHalowei cpeabl,
YTHNH3aLHA.

yI'IaKOBK)’, npuilealne B HEroAHOCTb MallMHbI U
NPUHAANEXKHOCTU CNeAyeT YyTUNN3NPOBaTb
3KONTOrn4YeCKmn YUCTbim 06Pa3OM.

CxeMbl COEAHHEHHH.

Tun  GI75, GI150 Crp. 104
Tun  GI75 2V, GI150 2V Crp. 105
Tun  GI75 2H, GI150 2H Crp. 106
Tun  GI75 2H2V, GI150 2H2V Crp. 107



S -+ (CM)

EAERTEAS,

ERANFE , AEMRKER.
AEAUBBTRRNELOFS | RARRRCERESINEN TRRENBR.

~E, Empl

RR

TR AR R BB AT,

FEEZSLXFRERET !

SUFRMTRI S | SINEREBRUR - RENRERET.

HTHSRZE , ENBRARE LRHBRESL. BN, MRNBBNEH TEHELERAFHE,

T A EH B &,

Tt A LEE,

ITHENEREHLEER,

THNEBLTHFE,

BRI B EIRE

P e
&>

XL B AR,

e
m

UEBA L B 3 T EAFE ROM SR KB E AR

4

DIFRERFINRUREMBRBNEF =R , ARAFEFRERNAXBDKBFA.

w
1

BREANWEXAR=HEIRE

FFah

ENG!

<&

M

@I BEERAEINENTR , BAXRTRthEEZEHE A AEN S B34,
() AUSERFRFE
#s EFriE A 8 FEFEREN A%
Vo m/s KI® W R
n Jmin, min’", rpm, | B THEHEE
r/min
Py W o WAE
U \Y *® PEBE
f Hz 4 bIES
I mm =X BEKE
b mm ZXK WERE
. kg N FERS EPTA-Procedure 01 B E
m, s, kg, A, mm,V, |[X, ¥ K AF,%E, | BRELMLRE S| PRREL S| AL,
W, Hz, N, °C, dB, 22X, R, B, #
min, m/s2 %, 40, 8K, 5
n, 5, k%2




zh (CM) IIRE

FXENRE,

HMANEERA TS THEAERARBS , URHE
B — it eME" (F534130054061) 2
BIRALERAANEE (FHREESERE | MRS
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17 EFIRL | AEDTEH
18 BSAL

19 &/ EFx

20 HEFT ( REHIT 2H- H1E)
21 #ER

22 FPER

23 fEEh%

24 EEBIE

25 fEEHIRL

26 fE=

27 BREE

28 FARMFENITEM

ZEET (B7).
JEHBEE R R FEIN GIB/GIBE £ (SEREHA ),

ERAEENHT BLEREEEERIR L. BEREAMXHR
BRI TRt BN o

BRNLRRTRESHERITHEEHH , RERFELT
EHMRMNERR TS LBE , A mBRETEER.
BAAER.

0 Ty B REESMRAEHEAN B ITHIT,

ARSBIREE  BR B EMFTRLARNI RS AN

RIE.

A\ ENBRBHTEASSTIEZN  —EEERIHE
WEL.

WEMME (B 7).

BAFAMTRA (28). EHBARABRY THEE.

BEREFA MR (28) .

X TEEAR (5).

FFIAMRRIRE (6) H BB AIEHIR (5) , LHARERT
BEMbIE(ERDH

BEITRAMNMERRL,
REAEA (7) (B 1)

FMERRL (1) HRRERKR , ARNEERRR , &KX
2 &K,

BEFTREFRRL,

WEMR (4) (B2

THRMRZ (3) HAREAR , RKXAREN 2 XK.
BEFRBL (3).

WEPES (22),
EFEMEIEY , PER (22) XANBDTFRITHENE
SEEM,

FHMRZ (25) HFMEE (26) -

FIMRZ (12) HARITFER (22) , HRRN BREN2E
X1 (B2

BEFREL (12).

ZEMEZ (26) HBEFRRL (25) .
REBFNETHE.

SEEHEDNEE K BREWENIEZH
=

HiE,
MEWFALRAERE  LTITHE
FEIRL (17) LR bk
MRFHELL BT I P HES
ERERESEEER (23) MEME (21).
REAHRNEMLRTHRT , TRNERWRLE, W
BEHRRMAD LER,
ERwi, .

/N EVRLHTEALEIEZN , —EEERES
RiEk.

FPHMRL (25) H I MEE (26) o

IFIERRL (1) HABEHESNRERESR (8).

B T (13) LERNEERE.
FERIB BT

EREHWE 28, HEERHE LARR
Mz EE | EAMAEH IR
-3

ERH RN RREAENE (23) MR (21) £
[ E R AT (13) RKEDH,

MEWHFARZIME , WLAEHEE
BEEXE, MIFMMRL (14) , BHE
EREFBRITRRL, (E6)

KEMEE (26) FBETRIRL (25) .
REWEL (7) MERBKRES (8).
KEWES LHER,
FrEHLER H RIEW T ED.
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YR XMIRA (16) FFHEHRI, BTERE"I"(19) .
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A KWE , NEELBEHNN 50 B,
REXAERA

RERRERN , TURT I GREXARARIAN
o

PR (e 2H - H1E )
FFRALE 1 KR
FFRALE 2 : &&

REENBRLFHILRSH T EERTF X (3) tIikE
b8

B %R,
MERNELEBRHTERRET , RELKANHR. K
NET 15 2HNBEZE , EABERENR,

i S (B 3+4).
BECZFEERBL (1),

WIALRFE (1) EERERRL 4) 81, MAtBEL%
FA 30 2 (26) o

REMES LHER. (B 1)

REFER (22) WLE, B4 (12) XPNETH.
RERBELRAEBRABRF AR (5) , HRREELEE
2E,

Foh B8 H R ERH IR TIE,
BIGERERES L,

FARFELEIN  NCEEEEREEL,
5 (HE5)

FHARRIRL (4) HEH EBFHFE (1),
BWINCEZTRRARFHER. (B2)

Froh 88 H R ERH N HIE,
FEARFSIGIHHERELRE , B LEFTH,
R

BINBWEERARLKE,

B (9) AMENBREEEMENRAELRKE L,

H - BEE.

TSR e
EIEGFINEN A- DI
EBEBKF Ly (re 20 yPa) |
LRk 80,5 94
THERK K,y , 2SN 4 4
MEH A- DNARFE HRKFE
Lya(re 1pW), Bfi5 0 ) 100,5
THRERK K,y , 200 2,5 2,5
BRIERR
BIE (I 5) 3000 3000
Lk - ST 37
R~ - 8 x40
Vi GRIT by Fein

- 36Z

IR NEMSNESFESNURENNTEERY ,

BRENEBEIETHNEELR,

@ @ BLPpEE!

NEERREEXN>RINENE (ESAAERSA
HWERE—] )o

S RME RS .
BEABN TERERATLBTHRIT , BENS
PERR A

AN TRBIEIEHLEERA FEIN BRSSO , FEIN 4
#1&] = FEIN AR 415,

MRENFHBFRERAT |, M AAERR FEIN B RS+
DR AT A BIRK.

FELAT ML : www.fein.com, AT AR BIX FHLES B a1 Z 4
LI

AR &

@ ERERESEFELDVNE LWBESI (18), %
REMIT EARENNE (SEETRER (27)).

BREH RSN AERKRIE (SEE TR
@)

BRERDTNHEREML R (23) MEME 21) REH

ERARE. FRITNEL,

FREFEEE (1),

MHERBKES 8) HBERERBEL,

EEREBRESNNEYE , XALULTRE
BREEESSENBRER.

BEREFETENEBRERF ARFELNERK.
(B 1)

FREFEE (1) .

RESRZ=SEEVER A,

BSNMABED ARG (24) BEERENMARITESE.
UTFR4ETUBEREBTER  BF , KIEHIR

w3t
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w5,

BXRAFTRORERY | ESEMEENHEEZENE.
Lb4 FEIN TR HIET BN RIEBRS. BXRRIEMWAT ,
BREENELZEE , FEIN £RENREREHN FEIN B
ERSHOM\E,

CNBROBICTE | TREREEAEA RS P AR
I K
BRI,

FEIN 2 B#MRIE , A= RAFSRBEHART LATIHAE
BRAENIFA,

HARXHFERIE : C. & E. Fein GmbH,
C-D1_IA, D-73529 Schwabisch Gmiind

BRRT NEDLE,
UREFRERNHREMRELE , KIENENRAE.
L BRE,

HE  GI75, GI150 T 104
KB  GI75 2V, GI150 2V T 105
HLE  GI75 2H, GI150 2H T 106

H& GI752H2V, G150 2H2V  W¥ 107
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China RoHS Status Certificate

# E RoHS TAIEBLR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content

as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products

BEERTUR R REBER
-REE (PEEFEEFRSREHNEENE) BXR

FEYR
Hazardous substance
iR =E _ < & (Cr ZREX |ZR-FXE
Component name # (Po) & (Ha) & (Cd) V1) (PBB) (PBDE)
BrEY
Electronics (PCB, X 0 X o o o
switch, wiring etc.)
RE, X o o o o o
Motor
IR X o o o o o
Power cord
EmE4
X o o o [¢] o

Fastener elements
LREH X o o o o o
Metal parts
BR

. X o o o (o] o
Power supplies
mEH X o o o o o
Brass parts
et X o o o o o
Aluminium parts

AR ST 11364 HAERH.
O : RRZEEYREZIHFIEHRMEPHERIITE GB/T 26572 MENRBERIT.
X: RIZEENRELSERBENE RN S EE L GB/T 26572 MENREBER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous materials
of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain homogeneous material
of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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GI75/150

3/N/PE 50/60 Hz 440/254V
3/N/PE 50/60 Hz 400/230 V
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3/PE 50/60Hz 230V
G|75 2"11 50 2" 3/PE 50/60 Hz 220V
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GI75 2H/150 2H

3/N/PE 50/60 Hz 440/254V
3/N/PE 50/60 Hz 400/230 V

16A

T

U

0

L1

&~ |= |~

2U

iV 5

L2 10

2V 13

W 8

L3 11

2W 16

a
=
&
3

vio |gnge

® &

el

®®

I o

L1
L2
L3

PE



107

3/PE 50/60 Hz 230V
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EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
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